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NUMERY CZESCI OBJETE NINIEJSZYM PORADNIKIEM

Niniejszy poradnik obejmuje nastawianie i stosowanie wzmacniaczy momentu obrotowego serii
HandTorque® produkowanych przez firme Norbar Torque Tools Ltd.

Seria Standardowa (STANDARD)
Maksymaliny Numer Czesci
Moment | BezAWULR | ZAWUR |

HT1&HT2 1700 N'-m 16010, 16012.HD, 16030.HD, 16034.HD 16088, 16089.HD
HT 5 &HT 6 3400 N-m 16014, 16028, 16064, 16016, 16024 16090, 16092, 16093
HT 7 6000 N'm 16018, 16067 16065, 16068
HT 9 9500 N'm 16059 16070, 16071
HT 11 20000 N'm 16082 16049
HT 13 47500 N-m - 16053

Seria Mata Srednica (SMALL DIAMETER)
Tor—
Moment | BezAWUR | ZAWUR

HT 30 3000 N'm 18003, 18004, 18006
HT 60 6000 N-m 18009, 18013 18008
HT4 Series
Maksymalny Numer Czesci
ST Bez AWUR _______ZAWUR
HT 4 3000 N'm 17022
HT 4 4500 N'm - 17021

Seria Kompaktowa (COMPACT)

Maksymainy Numer Czesci
Moment Bez AWUR zAWR

HT-52 & HT-72 1000 N-m 181440, 188‘:11; 181442, 181443, 11%111% 181445,
HT-72 1500 N-m 181447 -
HT-72 2000 N'm 181449, 181450 181451
HT-92 4000 N-m - 181452
HT-119 7000 N'm - 181453
HT-52 (HandTorque® Kit) 1000 N-m - 77560
HT-72 (HandTorque® Kit) 2000 N'm - 77561
HT-92 (HandTorque® Kit) 4000 N-m - 77562

AWUR (Anti Wind Up Ratchet) = Zapadka Antyposlizgowa

UWAGA: Wiecej informacji o zestawach HandTorque® Kit znajduje sie na stronie 9.

Opcjonalne Akcesoria

Dostepna jest szeroka gama Nasadek, Przedtuzek oraz Pierscieniowych Przetwornikéw Momentu
Obrotowego pasujgcych do wzamcniaczy momentu obrotowego serii HandTorque®.



BEPIECZENSTWO

BARDZO WAZNE: NIE UZYWAJ NARZEDZIA PRZED PRZECZYTANIEM PONIZSZYCH
INSTRUKCJI. NIE ZROBIENIE TEGO MOZE SKUTKOWAC DOZNANIEM
URAZU PRZEZ UZYTKOWNIKA LUB USZKODZENIEM NARZEDZIA.

Wzmacniacze momentu obrotowego przeznaczone sg do stosowania dla poftaczeh gwintowanych. Uzywanie
ich do innych celow nie jest zalecane.

Wzmacniacze momentu obrotowego wymagajg uzycia elementu reakcyjnego. Patrz do rozdziatu Reakcja
Momentu (str. 5).
Istnieje ryzko zgniecenia konczyny pomiedzy elementem reakcyjnym a

dokrecanym elementem.

Trzymaj rece z dala od elementu reakcyjnego.

Trzymaj rece z dala od wyjs$cia napedu wzmacniacza.

WPROWADZENIE

Wzmacniacz momentu obrotowego serii HandTorque®jest precyzyjnym narzedziem ktore zwielokratnia
wejsciowy moment obrotowy o okreslone przetozenie.

Wzmachiacz momentu obrotowego serii HandTorque®jest przektfadnig planetarng. Zewnetrzna obudowa
wzmachniacza, okreslana jako pierscien, bedzie sie obracata w kierunku przeciwnym do zadawanego
momentu obrotowego, o ile nie bedzie do niej zamocowany element reakcyjny. Bez elementu reakcyjnego
nie ma przeniesienia momentu obrotowego na kwadrat wyjscia napedu. Przejdz do rozdzialu Reakcja
Momentu (str. 5) po wiecej informaciji.

Wzmacniacze momentu obrotowego serii HandTorque® 0 wysokim przetozeniu (25:1 lub wyzszym)
wymagajg nakrecenia do pewnego stopnia (eliminacja luzu wstecznego) zanim zostanie wykonana
uzyteczna praca dokrecania $ruby lub nakretki. W takich sytuacjach Zapadka Antyposlizgowa (AWUR) jest
instalowana we wzmacniaczu celem zachowania w nim sit napinajagcych. Przejdz do rozdziatu Zapadka
Antyposlizgowa (AWUR) (str. 11-12) po wiecej informaciji.



INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Aby operowaé wzmacniaczem momentu obrotowego serii HandTorque® dodatkowo potrzebne sa:

o Nasadki Klasy Udarowej lub O Podobnej Wytrzymatosci.
e Element Reakcyjny.
e Klucz dynamometryczny firmy Norbar lub klucz wysokiej jakosci innego producenta.
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Reakcja Momentu

W momencie operowania Wzmacniaczem Momentu Obrotowego serii HandTorque®, Element Reakcyjny
bedzie sie obracat w kierunku przeciwnym do obrotéw Wyjsciowego Kwadratu Napedowego

rotates in the opposite direction to the Output Square Drive and nalezy pozwoli¢, aby spoczywata ona prosto
na staltym obiekcie lub powierzchni przylegajgcej do potaczenia, ktére ma by¢ dokrecone (patrz Rys. 2).

W sytuacjach gdy standardowy element reakcyjny nie odpowiada potrzebom danej aplikacji istnieje
mozliwosc jego odpowiedniej modyfikacji. Zwrd¢ sie do dystrybutor firmy Norbar Torque Tools Ltd po
doradztwo i pomoc w dobraniu odpowiedniego elementu.

Moment Obrotowy

Reakcja

Operowanie zgodne Operowanie przeciwnie
z ruchem wskazéwek zegara do ruchu wskazéwek zegara

& Reakcja

Operowanie zgodne Operowanie przeciwnie
z ruchem wskazéwek zegara do ruchu wskazéwek zegara

Rys. 2



WAZNE: MUSIBYC ZACHOWNA UWAGA W CELU ZAPEWNIENIA UZYCIA ELEMENTOW
REAKCYJNYCH W RAMACH OGRANICZEN NA RYSUNKACH 3,4, 5i 6.

Dla specjalnych zastosowah gdzie jest wymagana szczegodlnie gteboka nasadka standardowy element
reakcyjny moze by$ wykorzystany przy uwzglednieniu ograniczet pokazanych na rysunkach 3, 4, 51 6.

OSTRZEZENIE: NIE PRZESTRZEGANIE OGRANICZEN POKAZANYCH NA RYSUNKACH
\ 3,4,5i6 GDY DOKONYWANE BEDA MODYFIKACJE

/ STANDARDOWYCH ELEMENTOW REAKCYJNYCH LUB WYKONYWANIA
D ICH WERSJI SPECJALNYCH MOZE DOPROWADZIC DO
PRZEDWCZESNEGO ZUZYCIA LUB USZKODZEN NAPEDU
WYJSCIOWEGO WZMACNIACZA MOMENTU OBROTOWEGO.

NIE WOLNO uzywac standardowych przedtuzaczy do kwadratu wyjsciowego napedu, poniewaz mogg
spowodowaé powazne uszkodzenie napedu wyjsciowego. Firma Norbar produkuje szerokg game
przedtuzaczy przeznaczonych do zastosowan, w ktérych dostep jest ograniczony. Sg one zaprojektowane
tak aby zapewniaty prawidtowe przeniesienie napedu wyjsciowego.

Konieczne jest, aby element reakcyjny spoczywat prosto na statym obiekcie lub powierzchni przylegajgcej do
do dokrecanego ztgcza, przy czym reakcja momentu obrotowego byta przeprowadzona na kohcu elementu
reakcyjnego.

Dostarczone elementy reakcyjne zostaty zaprojektowane tak aby zapewnic idealny punkt reakcji momentu
obrotowego przy uzyciu nasadki standardowej dtugosci. Jezeli korzysta sie z nasadek wydtuzonych to moze
okazac¢ sie ze punkt reakcji momentu obrotowego znajdzie sie poza zacienionymi obszarami na rysunkach 3,
4,5i6. W takiej sytuacji moze okazac sie niezbedne wydituzenie elementu reakcyjnego aby punkt reakgciji
momentu obrotowego z powrotem znalazt sie w zacienionym obszarze.

Nasadka Standardowej Dtugosci Nasadka Wydtuzona

\ Miejsce reakcji momentu

obrotowego powinno znajdowa¢__—»
sie tylko w zacienionych

Rys. 3 — Seria Standardowa (STANDARD) — strefa bezpiecznego stosowania elementu eakcyjnego

Nasadka
Wydtuzona

Nasadka Standardowej
Dtugosci

g Miejsce reakcji momentu /
obrotowego powinno znajdowa¢ —% =
sie tylko w zacienionych g

Rys. 4 — Seria Mata Srednica (SMALL DIAMETER) — strefa bezpiecznego stosowania elementu reakcyjnego
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Nasadka Standardowej

Nasadka Wydtuzona
Diugosci

Miejsce reakcji momentu —— %
— obrotowego powinno znajdowac sie
tylko w zacienionych obszarach

Rys. 5 — Seria HT 4 — strefa bezpiecznego stosowania elementu reakcyjnego

Nasadka Standardowe;j §
Dtugosci i

Nasadka Wydtuzona

Miejsce reakcji momentu obrotowego
powinno znajdowac sie tylko w
zacienionych obszarach

Rys. 6 — Seria Kompaktowa (COMPACT) — strefa bezpiecznego stosowania elementu reakcyjnego



Nastawa Momentu Obrotowego dla Dokrecania Potgczen
(Wzmacniacz bez Kalibraciji)

1.

Ustal prawidtowg wartos¢ momentu obrotowego na podstawie instrukcji producenta lub poprzez
dokonanie wyliczen. Na stronie internetowej firmy Norbar jest dostepny kalkulator do obliczania napiecia
w potgczeniach gwintowanych, ktéry moze by¢ jako wskazdéwka i pomoc w wyliczeniu naprezenia sruby
w potgczeniu dla danego rozmiaru gwintu, zadanego momentu obrotowego i okreslonym wspotczynniku
tarcia.

UWAGA: Wiele czynnikow wptywa na moment obrotowy / indukowany stosunek obcigzenia i

nalezy zwréci¢ uwage na czynniki takie jak gladkos¢ powierzchni i ilos¢ / rodzaj
smarowania. W krytycznych zastosowaniach zaleznos¢ miedzy momentem
obrotowym a obcigzeniem indukowanym powinna by¢ okreslona poprzez
eksperymentowanie z rzeczywistymi podzespotami i zastosownaym smarowaniem.

2. Podziel wymagany wyjsciowy moment obrotowy przez Wspétczynnik Przetozenia wzmacniacza

momentu obrotowego. W wyniku otrzymamy wymagany wejsciowy moment obrotowy.

Przyktad: ~Wzmacniacz Momentu Obrotowego HandTorque®HT 1 ma Wspotczynnik Przetozenia

5.2:1, tak wiec na kazdy 1 Nm momentu obrotowego na wejsciu daje 5.2 Nm na wysciu, z
tolerancjg +4%.

Aby Wzmacniacz Momentu Obrotowego HandTorque® HT 1 osiggnat maksymalny
wyjsciowy moment obrotowy 1700 Nm nalezy wykona¢ ponize przeliczenie:

1700 Nm (Wymagany Wyjsciowy Moment Obrotowy) _ 327 Nm (Wejéciowy Moment Obrotowy)

5.2 (Wspétczynnik Przetozenia)

3. Dobierz odpowiedni klucz dynamometryczny do zadania wejsciowego momentu obrotowego. Klucz

powinien by¢ wysokiej jakosci i regularnie kalibrowany.

Nastawa Momentu Obrotowego dla Dokrecania Potgczen
(Wzmacniacz z Kalibracja)

Ta czes¢ dotyczy wzmacniaczy momentu obrotowego serii HandTorque®dostarczanych wraz
Swiadectwem Kalibracji (patrz Rys. 7). Nastepujgce numery czes$ci sg dostarczane ze $wiadectwem
kalibracji: 181440, 181441, 181442, 181443, 181444, 181445, 181446, 181447, 181448, 181449, 181450,
181451, 181452, 181453, 77560, 77561 and 77562.

1.

Okresl| prawidtowg wielkos¢ momentu obrotowego na podstawie zalecen producenta srub lub za
pomocg wykonania obliczeh. Na stronie internetowej firmy Norbar jest dostepny kalkulator do obliczania
napiecia w potgczeniach gwintowanych, ktéry moze by¢ jako wskazéwka i pomoc w wyliczeniu
naprezenia sruby w potgczeniu dla danego rozmiaru gwintu, zadanego momentu obrotowego i
okreslonym wspétczynniku tarcia.

UWAGA: Wiele czynnikéw ma wplyw na relacje pomiedzy momentem obrotowym a
wygenerowanym obciazeniem i dlatego nalezy pamieta¢ o uwzglednieniu takich
czynnikéw jak gtadkosé powierzchni gwintu, ilo$¢ i rodzaj Srodka smarnego. W
krytycznych zastosowaniach, relacja pomiedzy momentem obrotowym a
wygenerowanym obciazeniem powinna by¢ okreslona na podstawie préb
praktycznych z uzyciem faktycznie uzywanych podzespotéw i Srodkéw smarnych.

Podziel wymagany wyjsciowy moment obrotowy przez Wspdtczynnik Przetozenia jaki podano w
Swiadectwie Kalibracji dotgczonym do wzamcniacza momentu obrotowego serii HandTorque®.
W wyniku otrzymamy wymagany wejsciowy moment obrotowy.



UWAGA: Kalibrowane Wzmacniacze Momentu Obrotowego
serii HandTorqu,e® sg dostarczane wraz z — Widmers Foad | Bantiry | Osfordshire OX16 300 | UK
indywidualnym Swiadectwem Kalibracji, w ktérym [qgrnr e R R
okazany jest unikalny Wspétczynnik Przetozenia dla
P y) y vispofczy CERTIFICATE OF CALIBRATION
tego konkretnego wzamcniacza momentu
Model: 180203 HT52-22 1000 N.m AWUR 3/8" IP %" CP

obrotowego. Wzmacniacze te nieznacznie réznig sie Serial No.: 123456759
” ag_ = . . . Maximum Torque Capacity (N-m): 1000.0

wspotczynnikiem przetozenia pomiedzy Da of Calbration: * 8 Dac 2021

- . . Direction of Rotation; Clockwise
poszczego6lnymi egzemplarzami, dlatego dla [ O g o e
uzyskania bardzo doktadnych rezultatéw nalezy Sizal  Seibed et S
stosowaé wpoétczynnik pzretozenia podany w | I 5340 || 302
Swiadectwie Kalibrac.i 800.0 26.5M1 28.083 27.148 26.853

J ' 1000.0 46.714 45.436 46.811 45.922

Wzmacniacze momentu obrotowego firmy Norbar sg
zaprojektowane w taki sposéb, ze kazdy stopien przetozenia w
przektadni ma okreslony wspotczynnik przetozenia predkoéci.

Na przyktad: przektadnia z przetozeniem 25:1 ma
dwa stopnie przetozenia i kazdy z nich ma @
wspotczynnik przetozenia predkosci 5.45:1, co

sumarycznie daje przetozenie 29.75:1. Uwzgledniajgc e e s Ao s 56 T
sprawnos¢ mechaniczng przektadni uzyskamy faktyczny
wspo’iczynnik przeioienia 25:1. Input Transcucer Serial Numbsr: 88865 Cert No.: 260780

Qutput Transducer Serial Number: 85595 Cert No.: 261605

Tak wiec obliczenia wyjsciowego momentu obrotowego to

kwestia prostych obliczi aryetycznych z niewielkim ryzykiem Rys. 7 — Swiadectwo Kalibracji dostarczane
dokonania btednych wyliczen. Czesto dla wzmaniaczy momentu wraz ze wzmachiaczami momentu
obrotowego innych producentéw potrzebne sg wykresy i ztozone obrotowego Serii Kompaktowej
wzory przeliczeniowe aby okresli¢ wymagany wyjsciowy moment (COMPACT) (sprawdz powyzej numery
obrotowy. czesci, ktorych to dotyczy).

Przyktad: Na Swiadectwie Kalibracji Wzmacniacza HandTorque® HT-52 (patrz Rys. 7) pokazano
wspotczynnik przetozenia 21.84:1, co zonacza ze na kazdy 1 Nm na wejsciu, uzyskamy 21.84
Nm na wyjsciu, z tolerancjg +4%.

Aby wzmacniacz HandTorque® HT-52 osiggngt maksymalny wyjsciowy moment obrotowy
1000 Nm, nalezy wykonac¢ ponizsze przeliczenie:

1000 Nm (Wymagany Wyjsciowy Moment Obrotowy)
21.84 (Wspotczynnik Przetozenia)

= 46 Nm (Wejsciowy Moment Obrotowy)

3. Dobierz odpowiedni klucz dynamometryczny do zadania wejsciowego momentu obrotowego. Klucz
powinien by¢ wysokiej jakosci i regularnie kalibrowany.

Wzmacniacze momentu obrotowego HT-52, HT-72 i HT-92 Serii Kompaktowej (COMPACT) wchodzg takze
w zestawy oferowane wraz z kluczem dynamometrycznym serii NorTorque® we wspdlnej walizce
transportowe;j.

W ponizszej tabeli podane sg szczegotowe informacje o dostepnych zestawach:

z

Zawartos$¢é Zestawu (HandTorque® Kit)

Wzmacniacz Momentu Klucz Dynamometryczny
HandTorque® NorTorque®

18186 HT-52 (77560) MDL 60 Podwdjna Skala (130101)
18192 HT-72 (77561) MDL 100 Podwdjna Skala (130103)
18195 HT-92 (75562) MDL 200 Podwdjna Skala (130104)

Kombinowana doktadnos$¢ zestawu (HandTorque® Kit) wynosi +6.5%. Bierze sig ona z kombinacji
doktadnosci klucza dynamoetrycznego NorTorque® wynoszgcej +3% i roboczej doktadnosci przektadni we
wzmacniaczu momentu obrotowego serii HandTorque®.

UWAGA: Doktadnosc +6.5% jest wazna przy zatozeniu ze wspofczynnik przetozenia jest wziety
ze Swiadectwa Kalibracji i ze punkt reakcji znajduje sie w obszarach pokazanynych
na Rys. 6.



Nastawa Momentu Obrotowego dla Odkrecania Potgczen

1. Aby zabezpieczy¢ wzmaniacz momentu obrotowego przed przecigzeniem, pozadane jest
uzywanie klucza dynamometrycznego réwniez do odkrecania potgczen.

2. Podziel maksymalny moment obrotowy na wyjsciu wzmacniacza momentu obrotowego przez

wspotczynnik przetozenia. W wyniku otrzymasz maksymalny moment obrotowy na wejsciu
wzmachiacza momentu obrotowego.

3. Dobierz odpowiedni klucz dynamometryczny do zadania wejsciowego momentu obrotowego.

UWAGA: Niektére modele kluczy dynamometrycznych beda dziata¢ pasywnie (brak

“klikniecia” lub “ztamania” klucza) jesli sg uzywane w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

Operowanie Wzmacniaczem Momentu Obrotowego

1. Zatéz na wzmacniacz momentu obrotowego nasadke klasy udarowej lub o podobnej wytrzymatosci,
odpowiednim rozmiarze.

2. Zaldz wzmacniacz momentu obrotowego tak aby element reakcyjny znalazt sie w poblizu punktu
reakcji. Patrz Rys. 2.

3. Zatéz klucz dynamometryczny na wzmacniacz momentu obrotowego. Klucz nastawiony tak samo jak
to opisano w ,Nastawa Momentu Obrotowego dla Dokrecania Potgczen”.

4. Postuguj sie kluczem dynamometrycznym w normalny sposéb dopoki nie “kliknie” (pierwszy raz)
lub sie “ztamie”. Ptynny i rGwnomierny przesuw klucza zapewni najdoktadniejsze wyniki.

WSKAZOWKA: Dla uzyskania dodatkowej doktadnosci mozna wykorzystaé prztwornik

momentu obrotowego do pomiaru momentu na wyjsciu lub wejsciu
wzmachniacza momentu obrotowego.
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Zapadka Antyposlizgowa (AWUR)

Cel Zastosowania Zapadki Antyposlizgowej

Wiekszo$¢ wzmacniaczy momentu obrotowego z przetozeniem 25:1 i wyzszym jest wyposazona w
zapadke antyposlizgowa. Wzmacniacz momentu obrotowego mozna poréwnac do sprezyny, ktéra musi
by¢ w petni napieta zanim zacznie by¢ wykonywana efektywna praca przy dokrecaniu lub luzowania
potfgczenia.

Zapadka antyposlizgowa (AWUR) gwarantuje zachowanie napiecia ,sprezyny” i ze dalszy zadawany
moment obrotowy jest przenoszony bezposrednio na potgczenie.

Oswydj sie z dziataniem wzmacniacza momentu obrotowego poprzez obcigzanie go matym momentem
obrotowym i luzowanie go za pomocga zapadki antypozlizgowe;.

We wzmacniaczach momentu obrotowego serii HandTorque® meze byé zastosowany jedenz doch
rodzajow zapadek anyposlizgowych jak pokazano na Rys. 8. Zapdka po lewej stronie wymaga
uzycia klucza imbusowego do ustawienia jej w pozycji neutralnej. Zapadka po prawej stronie
samoczynnie ustawi sie w pozycji neutralnej w trakcie przesuwania ,bolca wyboru” bez potrzeby
uzycia klucza imbusowego

Dziatanie Zapadki Antyposlizgowe]

Prosimy Uwaznie Przeczytaé

1. Potozenie “bolca wyboru” kierunku dziatania zapadki wtasciwego dla wybranego kierunku pracy:

Praca zgodnie ze wskazéwkami zegara
Dokrecanie potaczen

Pozycja Neutralna:

Ustaw centralnie “bolec wyboru” kierunku dziatania
zapadki. W zaleznosci od modelu wzmacniacza
momentu obrotowego moze byc¢ potrzebne uzycie
klucza imbusowego do blokady zapadki w pozyciji
neutralnej. Sprawdz czy kwadrat wejSciowy obraca

sie swobodnie w obu kierunkach zanim
rozpoczniesz prace.

Praca przeciwnie do wskazowek zegara
Luzowanie potgczen

Rys. 8
Sprawdz kierunek obrotéw i upewnij sie ze, zapadka antyposlizgowa przemieszcza sie swobodnie
=0

CW = Zgodnie ze wskazéwkami zegara

CCW = Przeciwnie do wskazéwek zegara

B E

N = Potozenie Neutralne

/’\ OSTRZEZENIE: NIE UZYWAJ WZAMCNIACZA MOMENTU OBROTOWEGO JESLI
ZAPADKA ANTYPOSLIZGOWA NIE PRZEMIESZCZA SIE SWOBODNIE.

>
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2. Aby obcigzy¢ momentem obrotowym postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi wczes$niej odnosnie
przygotownia i operowania wzmacniaczem momeentu obrotowego. Ustaw kierunek pracy Zapadki

Antyposlizgowej tak jak pokazano na Rys. 8.

Zdejmowanie wzmacniacza momentu obrotowego, ostroznie przyktadaj obcigzenie na przekiadnie dopoki
“bolec wyboru” kierunku dziatania zapadki bedzie mozna swobodnie przesungc w potozenie neutralne.

Pozwdl na powolne cofanie klucza dynamometrycznego przeciwnie do wskazéwek zegara do momentu
az wzmacniacz bedzie mozna luzno zdjgé.

3.1 Przyt6z obcigzenie na przekfadnie za pomoca
klucza dynamometrycznego

Rys. 9

3.2  Utrzymujac obcigzenie, przesun “bolec wyboru”
kierunku dziatania zapadki do potozenia
przeciwnie do wskazoéwek zegara:

Rys. 10

3.3  Pozwdl na powolne cofanie klucza
dynamometrycznego przeciwnie do wskazéwek
zegara do momentu az wzmachniacz bedzie
mozna luzno zdja¢.

Rys. 11

Jesli napiecie nie moze by¢ poluznione za pierwszym ruchem klucza, ponownie przesun “bolec
wyboru” kierunku dziatania zapadki do pozycji zgodnie ze wskazéwkami zegara. Ponownie uzyj
klucza powtarzajac kroki opisane w punkcie 3 i powtarzaj je az do momentu catkowitego
poluzowania napiecia.

4. Wzmacniacz momentu obrotowego mozeby¢ zdject z dokrecanaego potaczenia.

5. Oswydj sie z dziataniem wzmacniacza momentu obrotowego poprzez obcigzenie go matym momentem
obrotowym i luzowanie go za pomocg zapadki antypoZzlizgowe;.

Zalecamy aby raz do roku dystrybutor lub serwis firmy Norbar Torque Tools Ltd dokonal kontroli
stanu zabkéw zapadki antyposlizgowej i przektadni wejsciowej wzamcniacza momentu obrotowego.
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KONSERWACJA | NAPRAWA
Kwadrat Wyjscia Napedu

Jedyng czynnoscig naprawczg oczekiwng od uzytkownika wzmacniacza momentu obrotowego serii
HandTorque® jest wymiana kwadratu wyjscia napedu w przypadkach gdy ulegnie on uszkodzeniu.

Aby unikng¢ uszkodzen wewnetrznych (zwtaszcza spowodowanych przecigzeniem zadawanym
momentem obrotowym) kwadrat wyj$cia napedu zostat zaprojektowany tak aby $cigt lub ztamal sie w
pierwszej kolejnosci. Rozwigzanie to pozwala zapobiec powaznym uszkodzeniom przektadni wewnetrznej
i umozliwia tatwg wymiane uszkodzonego kwadratu wyjscia napedu.

W niektorych przypadkach nie bedzie mozliwe usuniecie kwadratu wyjscia napedu bez rozebrania
przektadni. W takiej sytuacji wzmacniacz momentu obrotowego serii HandTorque® powinienien by¢
wystany do lokalnego dystrybutora lub bezposrednio do serwisu fabrycznego firmy Norbar Torque Tools
Ltd celem wykonania naprawy.

Jednakze w wielu sytuacjach kwadrat wyjscia napedu moze by¢ wymieniony bez potrzeby rozbierania
przektadni wzmacniacza momentu obrotowego.

W takim przypadku -
¢ Odkre¢ Srube mocujgca kwadrat wyjscia napedu (bedzie to sruba M4 lub M5).
¢ Nastepnie usunh Sciety lub uszkodzony kwadrat wyjscia napedu.
e Zainstaluj nowy kwadrat wyjscia napedu.
o Wib6z nowg Srube i dokre¢ z podanym momentem obrotowym (4.7 Nm dla $ruby M4 i 9 Nm dla Sruby
M5).

Rys. 12

Jakiekolwiek inne czynosci konserwacyjne lub naprawy powinny by¢ wykonywane przez lokalnego
dystrybutora lub bezposrednio przez serwis fabryczny firmy Norbar Torque Tools Ltd. Interwaty serwisowe
zalezg od intensywno$ci uzytkowania i warunkow srodowiskowych w ktérych ma to miejsce.

Czyszczenie

Utrzymuj narzedzia w czystosci aby zwiekszy¢ bezpieczehstwo w ich uzytkowaniu.
Do czyszczenia nie uzywaj materiatow Sciernych lub Srodkéw czyszczgcych bazujgcych na rozpuszczalnikach.
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SPECYFIKACJE
Seria Standardowa (STANDARD)

Maksymalny Wyjsciowy Kwadrat Kwadrat
Moment Obroto Przeto- | wejsciow Wyjsciow

Zenie
HT 1/5 16010 1700 1250 5.2:1 Iz 74
HT 2/5 HD 16012.HD 1700 1250 5.2:1 74 1”
HT 2/5 HD 16030.HD 1700 1250 5.2:1 e 1”
HT 2/25 HD 16034.HD 1700 1250 27:1 VZ3 1”
HT 2/25 AWUR 16088 1700 1250 271 /3 74
HT 2/25 AWURHD  16089.HD 1700 1250 27:1 VZ3 1”
HT 5/5 16014 3400 2500 5.2:1 74 1”
HT 5/25 16028 3400 2500 27:1 VZ3 1”
HT 5/125 16064 3400 2500 135:1 e 1”
HT 5/25 AWUR 16090 3400 2500 27:1 /3 1”
HT 6/5 16016 3400 2500 5.21 74 1%
HT 6/25 16024 3400 2500 27:1 /3 1%
HT 6/25 AWUR 16092 3400 2500 271 V23 1%
HT 6/125 AWUR 16093 3400 2500 135:1 V3 1%
HT 7/5 16067 6000 4425 5.21 74 1%
HT 7/25 16018 6000 4425 27:1 /3 1%
HT 7/25 AWUR 16065 6000 4425 271 V23 1%
HT 7/125 AWUR 16068 6000 4425 135:1 V5 1%
HT 9/25 16059 9500 7000 271 74 1%
HT 9/25 AWUR 16070 9500 7000 27:1 74 1%
HT 9/125 AWUR 16071 9500 7000 135:1 V23 1%
HT 11/25 16082 20000 14700 27:1 74 2"
HT 11/125 AWUR 16049 20000 14700 135:1 Iz 27
HT 13/125 AWUR 16053 47500 35000 135:1 7% 2"
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Seria Mata Srednica (SMALL DIAMETER)

Maksymalny Wyjsciowy Kwadrat Kwadrat
Numer Moment Obroto Przeto- | \ejscio Wyjs$ciow
czese! __cal | cal |

Zzenie
HT 30/5 18003 3000 2200 5.2:1 8 1”
HT 30/15 AWUR 18004 3000 2200 15:1 vz 1”
HT 30/25 AWUR 18006 3000 2200 271 s 1”
HT 60/25 AWUR 18008 6000 4425 27:1 vz 1%
HT 60/25 18009 6000 4425 271 s 1%
HT 60/125 18013 6000 4425 135:1 vz 1%
Seria HT4
Maksymalny Wyjsciowy Kwadrat Kwadrat
Czesci - Zenie
Stopofunt
HT4/15.5 17022 3000 2200 15.5:1 1/" 1‘
HT4/26 17021 4500 3300 26:1 Vs 1”

Seria Kompaktowa (COMPACT)

Moment Obrotow Przelo | wyeisciow Wyjsciow

- Zenie
HT-52/4.7 181440 1 000 740 4.7:1 s "
HT-52/22.2 181441 1000 740 22.2:1 V8" V24
HT-52/22.2 181442 1000 740 22.2:1 V2" Ya”
HT-52/22.2 AWUR 181443 1000 740 22.21 ¥s” "
HT-52/22.2 AWUR 181444 1000 740 22.2:1 v Y
HT-52/22.2 AWUR 181445 1000 740 22.2:1 ¥s" 1”
HT-52/22.2 AWUR 181446 1000 740 22.2:1 Za 1”
HT-72/5.2 181447 1500 1100 5.2:1 Zs 1”
HT-72/5.2 181448 1000 740 5.2:1 a7 "
HT-72/5.2 181449 2000 1450 5.2:1 V24 1”
HT-72/27 181450 2000 1450 271 Za 1”
HT-72/27 AWUR 181451 2000 1450 27:1 Zs 1”
HT-92/25 AWUR 181452 4000 2950 25:1 Zs 1”
HT-119/25.5 AWUR 181453 7000 5100 25.5:1 V2’ 1%
HT-52 (HandTorque®Kit) 77560 1000 740 22.2:1 Za "
HT-72 (HandTorque® Kit) 77561 2000 1450 27:1 Zs 1”
HT-92 (HandTorque® Kit) 77562 4000 2950 25:1 Zs 17

UWAGA: Niektore z przetozen w powyzszych tabelach sa podane w ogdélnym przyblizeniu.
Aby uzyska¢ doktadng informacje sprawdz przelozenie podane w Swiadectwie
Kalibracji dostarczonym wraz wzmacniaczem momentu obrotowego serii

HandTorque® (patrz str. 8).

15



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizej podane s3 tylko podstawowe wytyczne. W przypadku bardziej ztozonych usterek skontaktuj
sie z lokalnym dystrybutorem lub bezposrednio z serwisem fabrycznym firmy Norbar Torque Tools Ltd.

Problem Mozliwe Rozwiagzanie

Sciety kwadrat wyj$ciowy napedu Patrz rozdziat Konserwacija (str. 13)

Najpierw sprawdz czy blokada zapadki antyposlizgowej jest
ustawiona we wiasciwym potozeniu. Jedli tak, to wystgpito
powazne uszkodzenie wewnetrznej przekfadni. Wyslij
wzmachiacz momentu obrotowego do lokalnego
dystrybutora lub bezposrednio do serwisu fabrycznego firmy
Norbar Torque Tools Ltd celem wykonania naprawy.
Sprawdz czy blokada zapadki antyposlizgowej jest
ustawiona we wiasciwym potozeniu.

Kwadrat wejsciowy sie obraca lecz
kwadrat wyjsciowy napedu sie nie
obraca

Kwadrat wejsciowy sie nie obraca
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD

Wildmere Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 3JU

UNITED KINGDOM
Tel + 44 (0)1295 270333
Email enquiry@norbar.com

Aby uzyskac najnowszg Aby znalez¢ lokalny oddziat
wersje Instrukcji Obstugi, firmy Norbar lub lokalnego
zeskanuj ponizszy kod dystrybutora, zeskanu;j
QR. ponizszy kod QR.

www.norbar.com
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