GUIA DE REFERENCIA

Norbar Torque Tools

RAPIDA I'III'IIEII®

TST C €

PRIMEIRA UTILIZACAO

Verifique se o interruptor de seleccao TD esta na posicao correcta (INT/EXT).

Ligue no painel traseiro.
Ecra de monitorizacéo activado. Prima para obter o método de medicéo adequado.
Prima EXIT (SAIR) para configuragéo.

NOTA: O novo TST deve ser obrigatoriamente carregado durante 3.3
horas. Para funcionamento com corrente alterna, ligue o
adaptador da fonte de alimentacéo.

Para mais informagdes sobre o funcionamento e aplica¢des, consulte o
Manual TST do Operador (Referéncia 34294).
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NOTA: A definicdo do filtro para cada modo pode ser configurada independentemente. Para alterar a

definigéo do filtro, seleccione ‘CURRENT SETTINGS’ (DEFINIGOES ACTUAIS) e depois ‘MODE
FREQUENCY’ (FRENQUENCIA DE MODO). Seleccione o modo de medigdo desejado e depois
seleccione uma frequéncia. Ao seleccione ‘OTHER FREQUENCY’ (OUTRA FREQUENCIA), o
utilizador pode introduzir uma definicdo ndo presente na lista de selecgdes.

DEFINICOES

Idioma 11 Idiomas

Palavra-chave Quaisquer 6 caracteres. (Predefinicio da fabrica: 000000).
Frequéncia Variavel, 100Hz a 2500Hz.

Tempo de Espera para
Reiniciar Automaticamente

1/ 2/ 3 / 4 segundos.

Primeira Sensibilidade do Pico ALTA (2.5% da leitura) / MEDIA (5% da leitura) / BAIXA (10% da leitura)

Unidades N.m, dN.m, cN.m, Ibf.ft, Ibf.in, ozf.in, ft.Ib, in.lb, in.oz, kgf.m, kgf.cm, gf.m ,gf.cm
Tempo de Inactividade 1 A 99 minutos. Definir O (zero) para desactivar.
Limites Variavel, definido pelo utilizado no menu de configuragéo

GUIA DE RESOLUCAO DE PROBLEMAS

1.

O zero nédo funciona em modo de monitorizagdo
Sobrecarga do transductor. Voltar ao Norbar.

Os modos de medi¢do néo funcionam correctamente.
Verifique se a definigdo ‘ACTIVAR A PARTIR DE’ ndo é demasiado elevada.

O TST s6 funciona com a bateria durante um curto espago de tempo.
Poderéa ser necessario substituir as baterias (consulte o manual)

A saida de dados em série ndo comunica com o restante equipamento.
Verifique se a palavra de controlo no TST e equipamento de dados € igual.
Verifique se a velocidade de transmisséo € igual a do equipamento de dados.
Consulte 0 manual.

A impresséo de dados de série é sobreposta. B B
A impressora devera comunicar — activar através dos menus CONFIGURACAO — DEFINICOES
ACTUAIS — PORTA DE SERIE

Impresséo de dados de série demasiado rapida.
Impressora demasiado lenta. Reduza a velocidade do TST alterando o periodo de mudanca de linha
através dos menus indicados anteriormente.

O visor indica ‘SMART TD NOT INITIALISED’.

i)  Aligacéo da entrada do transductor esta partida.

i)  Transductor ndo modificado ligado.

iii) Perda de memoéria do transductor SMART, voltar ao Norbar.

Menu 82. ‘CLOCK NOT INITIALISED’ indicado quando o transductor € ligado.
Falha da bateria auxiliar. Substitua ou volte ao Norbar (consulte o manual).

Palavra-chave perdida.
Contacte a Norbar indicando o nimero codificado no menu da palavra-chave.
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