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NUMERY CZESCI OPISANYCH PRZEZ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Niniejsza instrukcja obejmuje wszystkie narzedzia serii PT 72mm, dostarczane z uchwytem pistoletowym,
zawierajgce nastepujgce elementy:

. Maksymalny Moment

18023 PT 72/500
. 3/4” 500 N.m
18023.AUT PT 72/500 Automatyczny Dwubiegowy
18022 PT 72/1000
: 3/4” 1000 N.m
18022.AUT PT 72/1000 Automatyczny Dwubiegowy
18026 PT 72/1000
: 1” 1000 N.m
18026.AUT PT 72/1000 Automatyczny Dwubiegowy
18021 PT 72/1500 | 1 1500 N.m
18021.AUT PT 72/1500 Automatyczny Dwubiegowy
18033 PT 72/2000
1” 2000 N.m

18033.AUT PT 72/2000 Automatyczny Dwubiegowy

Narzedzia serii PT 72mm sg rowniez dostarczane w formie ,zdalnie sterowanej” bez uchwytu.



BEZPIECZENSTWO

WAZNE: NIE UZYWAC NARZEDZIA PRZED PRZECZYTANIEM NINIEJSZEJ INSTRUKCJI. NIE
ZASTOSOWANIE SIE DO TEGO WYMAGANIA MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA
CIALA LUB USZKODZENIE NARZEDZIA.

Narzedzie jest przeznaczone do uzytkowania z tgcznikami gwintowanymi. Zaden inny sposéb uzycia nie jest
zalecany.

Zalecane jest stosowanie ochrony uszu.

Nie uzywac¢ narzedzia w otoczeniu zagrozonym wybuchem, poniewaz narzedzia te zawierajg smar, mogg
powodowacé niebezpieczehstwo wybuchu w obecnosci czystego tlenu. Narzedzia te zawierajg rowniez stopy
aluminium, ktére mogg powodowaé niebezpieczenstwo w niektérych strefach zagrozonych wybuchem.
Nalezy uwazac¢ na niespodziewane ruchy narzedzia spowodowane sitami reakcji, poniewaz moze to
spowodowac¢ obrazenia. Usterka kwadratu napedowego moze réwniez spowodowaé niespodziewany ruch
narzedzia.

Przed wymiang lub regulacjg kwadratu napedowego lub gniazda, odtgczy¢ narzedzie od wszystkich zrédet
zasilania.

Istnieje ryzyko zgniecenia pomiedzy dzwignig reakcyjng i obrabianym elementem.
Trzymacé rece z daleka od dzwigni reakcyjnej.
Trzymac rece z daleka od wylotu narzedzia.
Uwazag, aby luzna odziez, wiosy itd. nie zostaty ztapane przez obracajgce sie czesci urzgdzenia.
Narzedzia te wymagajg dzwigni reakcyjnej. Patrz rozdziat na temat reakcji momentu obrotowego.

Przed wigczeniem zasilania sieciowego, nalezy upewnic sig, ze wszystkie weze zostaty prawidtowo
podtgczone. Zapobiega to ryzyku uderzenia wezem na sprezone powietrze.

Niespodziewany kierunek ruchu wprowadzonego narzedzia moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.

Uzywaé wylgcznie gniazd i adapteréw w dobrym stanie oraz przeznaczonych do uzycia z narzedziami z
napedem mechanicznym.

Klucze Pneutorque® majg mozliwos¢ zmiany kierunku obrotéw, nie sg udarowe, stuzg do dokrecania $rub z
kontrolowanym momentem obrotowym i muszg zawsze dziata¢ z przestrzeganiem nastepujgcych zasad:

e  Zasilanie czystym powietrzem o minimalnym przeptywie 11 I/s (23 CFM).

e Urzadzenie Lubro Control lub podobne urzgdzenie filtrujgce, regulujgce i smarujgce o Srednicy V2"
(12mm).

¢  Gniazda udarowe lub wysokiej jakosSci.

e Dzwignia reakcyjna.



WPROWADZENIE

Narzedzia Pneutorque® serii 72mm i sg to narzedzia napedzane sprezonym powietrzem, przeznaczone do
dokrecania gwintowanych tgcznikdw kontrolowanym momentem obrotowym. Wymagane jest zewnetrzny
regulator cisnienia (urzgdzenie Lubro control); umozliwia ono regulacje cisnienia powietrza tak, aby moment
dociskajgcy magt by¢ okreslony z dostarczonego wykresu. Istniejg modele o momentach obrotowych od 500
N.m do 2000 N.m.

Czesci Dostarczone Z Narzedziem

| NumerCzesci | _Opis_ | llos¢ |

180%** *** Pneutorque® 1
18290 Ptyta reakcyjna 1
18298 Dzwignia reakcyjna 1
18343.148 Uchwyt (tylko PT 72/****) 1
18343.220 Uchwyt (tylko PT 72/**** AUT) 1
26588 Pierscieh sprezynowy utrzymujacy ptyte reakcyjng 1
34309 Instrukcja obstugi 1
34209 Wykres cisnienia powietrza 1
Akcesoria

" NumerCoesci | Ops |

18349.006 Przedituzka koncowki 6”
18349.009 Przedtuzka koncowki 9”
18349.012 Przedtuzka koncéwki 12”
18349.015 Przedtuzka koncowki 15”
18349.018 Przedtuzka koncéwki 18”
18221 Kwadrat napedowy %"
18220 Kwadrat napedowy %"
18292 Ptyta reakcyjna jednostronna
18293 Ptyta reakcyjna dwustronna
18286 Uchwyt
18266 Thumik
16074 Urzadzenie Lubro Control

*hkkkk

Przetwornika



CHARAKTERYSTYKI I FUNKCJE
Wymienny Kwadrat Napedowy

Wszystkie narzedzia sg wyposazone w kwadrat napedowy %" (19 mm) lub 1” (25 mm), ktéry mozna fatwo
wymieniac.

Spust
Spust steruje przeptywem powietrza. Im bardziej wcisniety jest spust, tym wiecej powietrza przeptywa do

narzedzia. Umozliwia do wolne ustawianie nasadki i ptyty reakcyjnej. Gdy ustawienie zostato wykonane, spust
nalezy catkowicie wcisng¢, aby prawidtowo zastosowa¢ moment obrotowy.

Wybor Kierunku Wskazowek Zegara / Przeciwnego Do Wskazéwek Zegara

Tej opcji mozna uzywac¢ do dokrecania i odkrecania srub. Selektor jest umieszczony z tytu uchwytu, co
umozliwia swobodny dostep.

Przektadnia

Dla bezpieczenstwa, przektadnia i uchwyt mogg obraca¢ sie niezaleznie, a wiec reakcja momentu obrotowego
nie jest nigdy przekazywana do operatora.

Uchwyt

Uchwyt umozliwia wygodne i bezpieczne uzywanie narzedzia.

Brak Udaru

Niski poziom drgan powoduje, ze narzedzia te sg wygodne i bezpieczne dla operatora. Dodatkowo powoduje
to mniejsze szkody dla narzedzia, nasadek i tgcznikdw gwintowanych.

Dzwignia Reakcyjna

Dzwignia reakcyjna zapewnia przekazywanie wszystkich sit reakcji, aby reakcja momentu obrotowego nie
byta przekazywana na operatora.

Kompatybilny Z Produktami Pomiarowymi

Przetworniki momentu obrotowego oraz kodery kata sg dostepne dla wiekszo$ci modeli. Stanowi to baze
zaawansowanego systemu kontroli, dajgcego powtarzalno$c do +/- 2%.

Automatyczny Dwubiegowy ((AUT)

Wersje z automatyczng przektadnig dwubiegowg skracajg czas wybiegu.



INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA

OSTRZEZENIE: ABY UNIKNAC NIEBEZPIECZENSTWA UDERZENIA WEZEM
POWIETRZNYM, WSZYSTKIE PODLACZENIA NARZEDZIA MUSZA
ZOSTAC WYKONANE PRZED WLACZENIEM ZASILANIA POWIETRZEM.

Upewnic sieg, ze wszystkie weze powietrzne sg czyste i wolne od zanieczyszczen.

Podtgczy¢ ztagczke wlotowg powietrza (A.) na narzedziu do wylotu regulatora ci$nienia, przestrzegajgc strzatek
wskazujgcych kierunek przeptywu powietrza. Uzywac¢ weza o srednicy 2" i maksymalnej dtugosci 3m.

WSKAZOWKA: Aby podtaczyé ztaczke wlotowa powietrza do weza o srednicy %", uzywaé ztaczki 72"
BSP wewnetrzna/wewnetrzna (Male/Male). Aby wykonac¢ te czynnos¢ potrzebne beda
dwa klucze (klucze 22mm (7/8” A/F i 24 mm (15/16”’) A/F klucz plaski otwarty).

Podtgczy¢ wlot regulatora cisnienia do doptywu powietrza z sieci, z uzyciem weza o minimalnej srednich 2"
(12mm). Unikaé uzywania wezy o $rednicy V2"’ dtuzszych niz 5 metréw od zasilania do regulatora ci$nienia,
poniewaz pogorszy to parametry narzedzia.

Obudowa Silnika Powietrznego (F.)

Kwadrat / ~a

Napedowy (D.)
i

Piyta ____—>

Reakcyjna (C.)
Trzpien / /
Bokujacy (E.) Spust (H.)
Przetacznik
Uchwyt _— Kierunku Obrotéw

() (G.)

Dzwignia

Reakcyjna ( B\

~.

WiIot Powietrza (A.)
RYSUNEK 1

Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicy i uzupetni¢ do wtasciwego poziomu.
(Patrz rozdziat KONSERWACJA).

Zaczepi¢ dzwignie reakcyjng (B.) do ptyty reakcyjnej (C.) przylegajacej do
napedu (D.) klucza, upewniajac sie, ze trzpien blokujacy (E.) jest prawidtowo
wiozony do zwigni reakcyjnej Zatozy¢ pierscien sprezynowy, aby
zabezpieczy¢ ptyte reakcyjna.

W razie potrzeby przymocowac¢ uchwyt (rysunek 2) od géry obudowy silnika

powietrznego (F.). Dopasowac potozenie uchwytu tak, aby wygodnie trzymaé
klucz. Dobrze dokreci¢ sruby w podstawie.

RYSUNEK 2



Reakcja Momentu Obrotowego

Konieczne jest, aby dzwignia reakcyjna przylegata do solidnego przedmiotu lub powierzchni przylegajgcej do
dokrecanego tgcznika. Powierzchnia styku musi znajdowac sie w zacieniowanym obszarze rysunku 3 i by¢
mozliwie jak najwigksza.

Nasadka o
standardowej dtugosci

Nasadka o
duzej dtugosci

Reakcja momentu obrotowego moze
/ by¢ odbierana wytgcznie w
obszarach zacieniowanych
RYSUNEK 3

OSTRZEZENIE: NALEZY UWAZAC, ABY DZWIGNIA REAKCYJNA BYLA UZYWANA
ZGODNIE Z OGRANICZENIAMI PODANYMI NA RYSUNKU 3.

Do zastosowanh specjalnych lub w razie koniecznosci uzycia gtebszych nasadek, standardowa dzwignia
moze zostac przediuzona, ale tylko w ramach ograniczen pokazanych na rysunku 3. Dostepne sg
alternatywne dzwignie reakcyjne.

OSTRZEZENIE: NIEPRZESTRZEGANIE OGRANICZEN POKAZANYCH NA RYSUNKU 3
PRZY ZMIANIE STANDARDOWYCH DZWIGNI REAKCYJNYCH MOZE
SPOWODOWAC PRZEDWCZESNE ZUZYCIE LUB USZKODZENIE
URZADZENIA.

Standardowe przedtuzki kwadratu napedowego NIE MOGA by¢ uzywane, poniewaz moze to spowodowaé
powazne uszkodzenia napedu narzedzia. Dostepny jest zestaw koncéwek przedtuzonych do zastosowania
w razie ograniczonego dostepu. Sg one zaprojektowane, aby prawidtowo utrzymywaé koncéwke napedows.

Gdy narzedzie Pneutorque® dziata, ramie reakcyjne obraca sie w kierunku odwrotnym do kwadratu
napedowego i musi by¢ przytlozone do mocnego przedmiotu lub powierzchni przylegajgcej do dokrecane;j
Sruby. (Patrz rysunek 4).

OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYWANIA NARZEDZIA ZAV_VSZE_TRZYMAC RECE Z DALA
OD DZWIGNI REAKCYJNEJ, PONIEWAZ MOZE TO WYWOLAC
POWAZNE OBRAZENIA.

Punktem Reakcji

W Kierunku Przeciwnie Do
Wskazoéwek Zegara RYSUNEK 4 Wskazéwek Zegara



Wybér Kierunku Obrotow

RYSUNEK 5 — W Kierunku RYSUNEK 6 — Przeciwnie Do
Wskazoéwek Zegara Wskazowek Zegara

OSTRZEZENIE: NIEPELNE PRZELACZENIE SELEKTORA KIERUNKU OBROTOW
SPOWODUJE USZKODZENIE ZAWORU SELEKTORA.

Ustawianie Momentu Obrotowego Do Dokrecania Srub

Do okreslenia momentu dociskajgcego, narzedzia te wykorzystujg cisnienie powietrza ustawione na zewnetrznym
regulatorze cisnienia Sg one dostarczane z wykresem cisnienia powietrza, ktéry fgczy wyjsciowy moment
obrotowy z ci$nieniem powietrza. Ustawi¢ wyjsciowy moment obrotowy w nastepujgcy sposob:

1. Upewnic sie, ze selektor kierunku obrotéw (rysunek 5 i 6) jest prawidtowo ustawiony.
2. Ustawi¢ wymagane cisnienie powietrza uzywajgc wykresu cisnienia powietrza.

3. Przy pracujgcym narzedziu nastawi¢ regulator cisnienia tak, aby wlasciwa liczba pokazata sie na
wskazniku.

WAZNE: ABY OTRZYMAC PRAWIDLOWE USTAWIENIA, KLUCZ MUSI SIE SWOBODNIE
OBRACAC PODCZAS REGULACJI CISNIENIA POWIETRZA.

GDY KLUCZ OBRACA SIE SWOBODNIE SPRAWDZIC, CZY URZADZENIE LUBRO
CONTROL PODAJE OKOLO SZESCIU KROPLI OLEJU NA MINUTE.

Ustawianie Momentu Obrotowego Do Odkrecania Srub

1. Upewnic sie, ze selektor kierunku obrotéw (rysunek 5 i 6) jest prawidtowo ustawiony.

2. Wocisng¢ spust aby odkrecic tgcznik.

WSKAZOWKA: Jesli tacznik nie chce sie odkrecié, lekko zwiekszyé ci$nienie powietrza.

OSTRZEZENIE: PRZEKROCZENIE CISNIENIA DOPUSZCZALNEGO SPOWODUJE
PRZECIAZENIE | MOZE DOPROWADZIC DO POWAZNEGO USZKODZENIA.

OSTRZEZENIE:  ZMIANA CISNIENIA W SIECI ZASILAJACEJ POWIETRZA PO
NASTAWIENIU REGULATORA CISNIENIA SPOWODUJE ZMIANE
WARTOSC MOMENTU OBROTOWEGO DOCISKAJACEGO.



INSTRUKCJA OBSLUGI

OSTRZEZENIE: TRZYMAC RECE Z DALA OD DZWIGNI REAKCYJNEJ.

OSTRZEZENIE: NARZEDZIE MUSI BYC PODTRZYMYWANE PRZEZ CALY CZAS
UZYWANIA, ABY UNIKNAC NIESPODZIEWANEGO UPADKU LUB W
RAZIE USZKODZENIA £ ACZNIKA LUB KOMPONENTU.

OSTRZEZENIE: ZMIANA CISNIENIA W SIECI ZASILAJACEJ POWIETRZA PO
NASTAWIENIU REGULATORA CISNIENIA SPOWODUJE ZMIANE
WARTOSC MOMENTU OBROTOWEGO DOCISKAJACEGO.

Dokrecanie

1.

Zatozy¢ prawidtowg nasadke udarowg lub wysokiej jakosci na
narzedzie Pneutorque®.

Upewnic sie, ze selektor kierunku obrotéw jest prawidtowo
ustawiony.

Obréci¢ narzedzie i dzwignie reakcyjng do odpowiedniego
potozenia.

Zatozy¢ narzedzie na tgcznik.

Przytozy¢ dzwignie reakcyjng do punktu reakc;ji.

Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziataé zwyktym

lub

niespodziewanym ruchom narzedzia spowodowanym sitami

reakcji.

Delikatnie przycisng¢ spust, aby dZzwignia reakcyjna zetkneta sie z punktem reakcji.

Catkowicie wcisng¢ spust i trzymac do chwili utkniecia narzedzia, a nastepnie zwolni¢ spust.
Jesli spust nie jest catkowicie wcisniety, do tgcznika nie zostanie przytozony caty moment obrotowy.

Zdja¢ narzedzie z tacznika.



Odkrecanie

1. Zalozy¢ prawidtowg nasadke udarowg lub wysokiej jakosci na
narzedzie Pneutorque®.

2. Upewnic sie, ze selektor kierunku obrotéw jest prawidtowo ustawiony.

3. Obréci¢ narzedzie i dzwignie reakcyjng do odpowiedniego potozenia.
Zatozy¢ narzedzie na tgcznik.
Przytozy¢ dzwignie reakcyjng do punktu reakgiji.

4. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziata¢
zwyktym lub
niespodziewanym ruchom narzedzia spowodowanym
sitami reakgiji.

5. Delikatnie przycisng¢ spust, aby dzwignia reakcyjna
zetkneta sie z punktem reakgiji.

6. Catkowicie wcisngc¢ spust i trzymac do chwili catkowitego
odkrecenia Sruby.

WSKAZOWKA: Jesli nie udaje sie odkrecié sruby, nalezy zwigkszyé ci$nienie powietrza w
narzedziu. Nie stosowac¢ zbyt wysokiego cisnienia.

OSTRZEZENIE: PRZEKROCZENIE CI_SNIENIA DOPUSZCZALNEGO SPOWODUJE
PRZECIAZENIE | MOZE DOPROWADZIC DO POWAZNEGO USZKODZENIA.

7. Zdja¢ narzedzie z fgcznika.

KONSERWACJA

Aby utrzymac optymalne charakterystyki i bezpieczenstwo, nalezy wykonywaé regularng konserwacje.
Jedyng konserwacjg tych narzedzi wymagang od uzytkownika jest wymiana kwadratéw napedowych i
ttumika. Wszystkie inne czynnosci konserwacyjne lub naprawa muszg by¢ wykonane przez Norbar lub
autoryzowanego przedstawiciela Norbar i muszg stanowic¢ czes¢ przegladu. Przerwy pomiedzy przeglagdami
zalezg od rodzaju uzytkowania narzedzi i otoczenia w jakim sg one uzywane. Maksymalng zalecang przerwg
pomiedzy przeglgdami i kalibracjg jest 12 miesiecy.

WSKAZOWKA: Dziatania, ktére moze podjaé uzytkownik, aby zmniejszy¢ liczbe wymaganych

przegladow, obejmuja:

1. Uzywa¢ narzedzia w czystym otoczeniu.

2. Uzywac¢ sprezarki wyposazonej w osuszacz powietrza.

3. Czuwagé, aby urzadzenie Lubro Control posiadato wystarczajaca ilos¢ oleju
hydraulicznego.

4. Czuwaé, aby urzadzenie Lubro Control podawato olej we wiasciwej ilosci.

5. Czuwagé, aby urzadzenie Lubro Control byto regularnie konserwowane, patrz
instrukcja urzadzenia.

6. Utrzymywa¢ prawidlowg reakcje momentu obrotowego.

Smarowanie Powietrza
Dodaé¢ oleju hydraulicznego Shell Tellus S2M 32 lub innego oleju dobrej jakosci do urzgdzenia Lubro.

Przektadnia

W normalnych warunkach uzytkowania nie ma potrzeby smarowania przektadni. Przekfadnia zawiera smar
Shell Gadus S2 V220 lub podobny smar dobrej jakosci.



Ttumik

Thumik (#18266) nalezy wymienia¢ co 12 miesiecy, Czestsza wymiana moze okazac sie konieczna, jesli
urzadzenie jest uzytkowane intensywnie lub w otoczeniu zapylonym.

WSKAZOWKA: Wymienié thumik obracajac narzedzie spodem do géry, aby czesci wewnetrzne
(sprezyna | zawér) pozostaty na miejscu.

1. Wyjaé wkret M4 (A) (nr 25381.10) uzywajac klucza
szesciokgtnego 2,5 mm.

B
2. Wyja¢ wkret (B) (nr 25367.30) uzywajac klucza szesciokgtnego /
3mm.

3. Wyciggna¢ rurke wlotowg powietrza (D) z ptytg podstawy i

trumikiem. /
4. Wyjaé ttumik (E) z rurki wlotowej powietrza.
5. Wiozy¢ nowy tlumik (nr 18266) na rurke wlotowg powietrza. E T
6. Wiozy¢ ztozong rurke wlotowa (C, D i E) do uchwytu, do oporu /

sprezyny. c — _—

7. Wiozy¢ wkret (B) uzywajgc klucza szesciokatnego 3mm.
8. Wiozy¢ wkret (A) uzywajac klucza szesciokgtnego 2,5mm. RYSUNEK 7

WSKAZOWKA: Po wilozeniu ztozonej rurki wlotowej powietrza do uchwytu, nalezy starannie
wyréwnag rurke i sprezyne. Latwiejsze moze by¢ wtozenie do rurki sprezyny i
zabezpieczenie jej niewielkg iloscig smaru.

Kwadrat Napedowy

Aby unikng¢ uszkodzen wewnetrznych (spowodowanych w szczegolnosci zbyt duzym momentem
obrotowym), wyjscie kwadratu napedowego zostato zaprojektowane tak, aby ulec Scieciu w pierwszej
kolejnosci. Zapobiega to powaznym uszkodzeniom wewnetrznym i umozliwia tatwe wyjecie kwadratu.

Kwadrat napedowy moze by¢ wymieniany na kwadrat %2”(nr 18221)
lub 1” (nr 18220). Nowy wkret mocujacy (nr 25352.45) jest
dostarczany z kwadratem.

Aby wymieni¢ kwadrat napedowy:

Uzy¢ klucza sze$ciokgtnego 4mm, aby odkreci¢ wkret.

Wyja¢ kwadrat napedowy.

Witozy¢ nowy kwadrat napedowy.

Wtozy¢ nowy wkret i dokreci¢ do 8 N.m - 9 N.m. RYSUNEK 8

o~

WSKAZOWKA: Jesli kwadrat zostat Sciety do wyjecia kawatkéw moga byé potrzebne kombinerki.

Czyszczenie

Aby zwiekszy¢ bezpieczehstwo, narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci. Nie uzywac srodkéw
czyszczgcych Sciernych lub na bazie rozpuszczalnikow.

Usuwanie

Informacje dotyczace recyklingu:

Czesci Skltadowe Materialy

Uchwyt Odlew aluminiowy z wykohczeniem epoksydowym.
Pierscien Stop stali z wykoniczeniem niklowym ptyty.
Ptyta reakcyjna Stop stali z wykonczeniem lakierem proszkowym epoksydowym
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DANE TECHNICZNE

Moment Obrotowy Predkos¢ Narzedzia

(Praca swobodna
Minimalny Maksymalny przy maksymalnym
cisnieniu powietrza)

PT 72/500 90 N.m (66 Ibf.ft) 500 N.m (370 Ibf.ft) 35 obr/min
PT 72/500 Automatyczny Dwubiegowy 203 N.m (150 Ibf.ft) 500 N.m (370 Ibf.ft) 170 obr/min
PT 72/1000 190 N.m (140 Ibf.ft) 1000 N.m (740 Ibf.ft) 15 obr/min
PT 72/1000 Automatyczny Dwubiegowy 488 N.m (360 Ibf.ft) 1000 N.m (740 Ibf.ft) 75 obr/min
PT 72/1000 190 N.m (140 Ibf.ft) 1000 N.m (740 Ibf.ft) 15 obr/min
PT 72/1000 Automatyczny Dwubiegowy 488 N.m (360 Ibf.ft) 1000 N.m (740 Ibf.ft) 75 obr/min
PT 72/1500 300 N.m (220 Ibf.ft) 1500 N.m (1110 Ibf.ft) 9 obr/min
PT 72/1500 Automatyczny Dwubiegowy 760 N.m (560 Ibf.ft) 1500 N.m (1110 Ibf.ft) 45 obr/min
PT 72/2000 400 N.m (300 Ibf.ft) 2000 N.m (1450 Ibf.ft) 6 obr/min
PT 72/2000 Automatyczny Dwubiegowy 1000 N.m (750 Ibf.ft) 2000 N.m (1450 Ibf.ft) 30 obr/min
Powtarzalnosc: 5%
Doptyw powietrza Maksymalne cisnienie 6,0 bar (Dla uzyskania maksymalnego momentu
obrotowego).
Zuzycie powietrza 11 litréw na sekunde.
Zalecane smarowanie: Shell Tellus S2M 32 dla urzadzenia Lubro Control
Zakres temperatur: 0°C do +50°C (praca). -20°C do +60°C (przechowywanie).

Maksymalna wiglotnos¢ robocza: 85% wilgotnosci wzglednej w 30°C.

T Model | Cietar Narzedzia | Ciezar Reakii

PT 72/ 6.4 kg (14.1 1b) 1.7 kg (3.8 Ib) 301mm x 72mm szerokosci x 259mm

PT 72/~ Automatyczny g7y (1921b)  1.7kg(3.81b)  373mm x 72mm szerokosci x 259mm
Dwubiegowy

Maksymalne drgania uchwytu: < 2.5m/s?
Narzedzie zbadane zgodnie z ISO 8662-7 Narzedzia z napedem —
Pomiar drgan na uchwycie.

Poziom ci$nienia akustycznego: 81 dBA, mierzone w odlegtosci 1 m przy dzwieku cigglym skorygowanym
charakterystykg czestotliwosciowg A.
Badania zgodnie z BS 1SO 3744: 1994 Akustyka — Wyznaczanie pozioméw
mocy akustycznej zrédet hatasu na podstawie pomiaréw cisnienia
akustycznego - Metoda techniczna stosowana w warunkach zblizonych do pola
swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek. Badanie przeprowadzono w
warunkach swobodnych obrotéw przy cisnieniu zasilania wynoszacym 6,0 bar.

Otoczenie: Do uzytku wewnatrz pomieszczen i na zewnatrz w otoczeniu suchym w
Srodowisku przemystu lekkiego.

Z powodu statych ulepszen, wszystkie dane techniczne mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

UWAGA: Jesli urzadzenie jest uzywane w sposéb inny niz zalecany przez producenta, bezpieczenstow
zapewnhniane przez urzgdzenie moze zostac ostabione.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze punkty stanowig jedynie wskazéwki, w przypadku usterek bardziej skomplikowanych nalezy
skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem lub bezposrednio z Norbar.

Problem Mozliwe Rozwigzania

Wyjscie narzedzia nie obraca sie

po wyciggnieciu spustu.

Sprawdzi¢, czy doptyw powietrza dziata i jest podtgczony.
Sprawdzi¢ regulacje ci$nienia powietrza (co najmniej 1 bar).
Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie pokretta wyboru kierunku.
Sciety kwadrat napedowy, nalezy go wymieni¢.

Przektadnia lub silnik powietrzny sg uszkodzone.

Sciety kwadrat napedowy. Wymiana - patrz rozdziat Konserwacja.

Narzedzie nie utyka.

Moment obrotowy nie zostat osiggniety, zwiekszy¢ cisnienie
powietrza.

Sciety tgcznik lub zerwany gwint.

Przekfadnia lub silnik powietrzny sg uszkodzone.

StOWNIK TERMINOW
Stowo Lub Termin | Znaczemie |

Znaczenie

AUT
Dwukierunkowy
CFM
BSP

Urzgdzenie Lubro
Control

Pneutorque®
Dzwignia reakcyjna

Wykres jest dostarczany wytgcznie z narzedziem Stall, w celu pokazania
ustawien cisnienia dla uzyskania wymaganego momentu obrotowego.

Dwubiegowy automatyczny.

Narzedzie z mozliwoscig obrotéw w obu kierunkach.

Stopa szescienna na minute, miara przeptywu powietrza.

British Standard Pipe — rura wg normy brytyjskiej — rozmiar gwintu.
Urzadzenie filtrujgco — smarujgce z regulacjg cisnienia.

Nie dostarczany z narzedziem.

Nazwa wyrobu.

Urzadzenie do przeciwdziatania przyktadanemu momentowi.
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Beaumont Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 1XJ

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS PTY LTD

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS (NZ) LTD
B3/269A Mt Smart Road

Onehunga, Auckland 1061

NEW ZEALAND

Tel + 64 9579 8653

Email nz@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS PTELTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email singapore@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
E Building—5F, no. 1618 Yishan Road,

Minhang District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,

Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com



