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ARTIKELNUMMER SOM OMFATTAS AV DENNA HANDBOK

Denna handbok omfattar alla verktyg som utrustats med pistolhandtag till "PT 72 mm-serien”, inklusive
féljande:

DelNummer | Modell | Kvadrat | Maximalt Vridmoment

18023 PT 72/500

% 500 N.m
18023.AUT PT 72/500 Auto 2-Vaxlad
18022 PT 72/1000
3 1000 N.
18022.AUT PT 72/1000 Auto 2-Vaxlad % m
18026 PT 72/1000
) 1 1000 N.m
18026.AUT PT 72/1000 Auto 2-Vaxlad
18021 PT 72/1500
1 1500 N.
18021 AUT PT 72/1500 Auto 2-Véxlad m
18033 PT 72/2000
) 1 2000 N.m
18033.AUT PT 72/2000 Auto 2-Vaxlad

Verktygen fran PT 72 mm-serien finns ocksa i en "fjarrvariant” utan handtag. Dessa finns med i
anvandarhandboken delnummer 34310.



SAKERHET

VIKTIGT: HANTERA INTE VERKTYGEN INNAN DU LAST DE HAR INSTRUKTIONERNA.
FORSUMMELSE AV DETTA KAN RESULTERA | PERSONSKADOR OCH SKADOR PA
VERKTYGEN.

Dessa verktyg ar avsedda att anvandas for gdngade fastanordningar. All annan anvandning avrades
bestamt ifran.

Anvandning av 6ronskydd rekommenderas.
Anvand inte verktyget i miljoer som kan vara explosiva da dessa verktyg innehaller fett vilket kan framkalla
en explosionsfara i narheten av rent syre. Verktygen innehaller aven en komponent med aluminiumlegering

som kan framkalla fara i vissa explosiva miljéer.

Var uppmarksam pa ovantade verktygsrorelser orsakade av reaktionskrafter vilket kan orsaka skador. Fel pa
kvadratchucken/bitshallaren kan ocksa orsaka ovantade verktygsrorelser.

Isolera verktygen fran alla energikallor fore byte eller justering av bitshallaren eller sockeln.

Det finns risk for krosskador mellan tryckstangen och arbetsbiten.

Hall undan handerna fran tryckstangen.

Hall undan handerna fran verktygets uteffekt.
Var uppmarksam pa att inte klader, har eller andra delar fastnar i nagon roterande del av verktyget.
Dessa verktyg kraver en tryckstang. Se avsnittet om vridningsreaktioner.

Séakerstall att alla slangar sitter ratt innan huvudledningens tillférsel av Iuft slas pa. Faran fér skador genom
lossnade luftslangar undviks pa detta sattet.

Ovantade férandringar hos de avsedda verktygsrorelserna kan orsaka en farlig situation.

Anvand endast fattningar och adaptrar som &r i bra skick och som ar gjorda for att anvédndas med
kraftverktyg.

Pneutorque® skruvnycklar ar vandbara, ickeslagande, vridkontrollerade bultatdragningsverktyg och maste
alltid anvandas med fdljande:

e Ren, torr lufttillférsel med ett minimumfléde av 11 liter/sek (23 SFM).

e  Lubro kontrollenhet eller liknande filter, reglerare och smdrjningsenhet Y2-tums (12mm).

Impact eller hdgkvalitativa fattningar.

Tryckarm.



INTRODUKTION

Pneutorque® 72mm-serie ar luftdrivna elverktyg avsedda for att anvanda vridkraft pa gangade fastanordningar.
En extern tryckreglerare (Lubro kontrollenhet) behdvs; denna later lufttrycket anpassas for att avgora stoppet i
vridmomentet fran det tillhérande diagrammet. Det finns modeller som tacker vridmomentets kapacitet fran 500
Nm till 2000 Nm.

Inkluderade Delar

| DelNummer | Beskrivning | Méngd |
180% *** Pneutorque® 1
18290 Tryckplatta 1
18298 Tryckarm 1
18343.148 Lyfthandtag (endast PT 72/****) 1
18343.220 Lyfthandtag (endast PT 72/**** AUT.) 1
26588 Reaktionsplattan kvarhallande Iasring 1
34309 Anvandarhandbok 1
34209 Lufttrycksdiagram 1
Tillbehor
T T
18349.006 6” Nosutstrackning
18349.009 9” Nosutstrackning
18349.012 12” Nosutstrackning
18349.015 15” Nosutstrackning
18349.018 18” Nosutstrackning
18221 % tum bitshallare/chuck
18220 1 tum bitshallare/chuck
18292 Ensidiga tryckplattor
18293 Dubbelsidiga tryckplattor
18286 Lyftarm
18266 Ljuddampare
16074 Lubro kontrollenhet
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EGENSKAPER OCH FUNKTIONER
Utbytbar

Alla verktyg ar redo for en % tum (19mm) eller 1tum (25 mm) bitshallare/kvadratchuck som latt kan bytas ut.
Avfyrning
Avfyrningen kontrollerar luftflddet. Ju mer avfyrningen trycks in desto mer luft flédar in | verktyget. Detta tillater

langsam placering av sockeln och tryckplattan. Nar placeringen ar gjord maste avfyrningen vara fullt intryckt for
ratt anvandning av vridkraften.

Medurs/Moturs-Valjare

Detta tillval kan anvandas for att lossa bultar likval som att dra at. Valjaren &r placerad pa baksidan av
handtaget for latt atkomst.

Vaxellada

Vaxelladan och handtaget kan vandas oberoende av varandra som en sakerhet, sa att vridkraften aldrig gar
tillbaka till anvéndaren.

Lyfthandtag

Lyfthandtaget tilldter bekvamt och sakert anvandande av verktygen.

Ickeslagande

Lag vibrationsniva gor dessa verktyg bekvéama och sakra fér anvandaren att hantera. | tillagg blir det mindre
skador pa verktygen, hylsorna och géanganordningen.

Tryckstang
Tryckstangen ser till att alla reaktionskrafter tas upp sa att vridningen inte passerar tillbaka till anvandaren.

Forenlig Med Matningsprodukter

Vridmoments-omvandlare och vinkelkodare finns till de flesta modeller. Dessa bildar basen for forfinade
kontrollsystem som ger upprepningsférmaga pa upp till +/- 2 %.

Tvavaxlad Automat (AUT).

Vaxelladsversionen med tvavaxlad automat reducerar nerkorstiden.



INSTALLATIONS-INSTRUKTIONER

VARNING: FOR ATT UNDVIKA RISKEN ATT LUFTSLANGAR LOSSNAR OCH BORJAR
SLA SA GOR ALLA KOPPLINGAR TILL VERKTYGET INNAN
LUFTTILLFORSELN SLAS PA.

Sakerstall att alla luftslangar ar rengjorda och fria fran smuts.

Koppla verktygets luftintagsslang (A) till mynningssidan av tryckregleringsenheten, observera riktningen pa
pilarna for luftflddet. Anvand en Y2-tums cylinderslang med maxlangd 3 m.

TIPS: For att koppla luftintagsslangen till en "2-tums cylinderslang anvéand en "2-tums BSP
hane/hanekoppling. Ett par skiftnycklar behovs for att utfora detta (22 mm(7/8 tum) A/F och 24
mm (15/16 tum) A/F skiftnycklar med oppna andar).

Koppla intagsdelen av tryckregulatorenheten till huvudlufttillférseln genom att anvanda minsta slangstorleken
om % tum cylinderslang (12mm). Undvik att anvénda %2 tums cylinderslang om det ar langre an 5 meter fran
intaget till tryckregleringsenheten eftersom detta kommer att reducera verktygets prestation.

Luftmotor-Hus (F.)

Utgaende / ~a

Bitshallare (D.)\

Tryckplatta ____—>

(C)
/
Laskolv (E.) Avfyrn(

Vaxlare Medurs-
Handtag (1) —— Moturs (G.)

Tryckarm (B.)
i

~

Luftintag (A.)

FIGUR 1

Kontrollera oljenivan i oljekoppen och fyll pa till ratt niva. (Se avsnittet om
UNDERHALL).

Fast tryckarmen (B) till tryckplattan (C) som angransar till utgangsdrivern (D)
pa verktyget sa att laskolven (E) ar ratt kopplad till tryckarmen. Passa in
lasringen for att sakerstalla tryckplattan.

Om det behovs passa in lyfthandtaget (figur 2) pa luftmotorhuset (F).

Anpassa handtagets position sa att verktyget kan hallas bekvamt. Dra at
sockelskruvarna sékert.

FIGUR 2



Vridningsreaktion

Det ar viktigt att tryckstangen vilar vinkelratt mot ett solitt féremal eller en yta intill fastanordningen som ska
dras at. Kontaktomradet maste vara | det skuggiga omradet i figur 3, med sa stor kontaktyta som majligt.

Standard langd
sockel

Extra langd
sockel

Vridmoment bor endast tas

/ inom det skuggade omradet

FIGUR 3

VARNING: FORSIKTIGHET MASTE IAKTTAS FOR ATT SAKERSTALLA ATT
TRYCKARMEN ENDAST ANVANDS INOM GRANSERNA SOM VISAS |
FIGUR 3.

For speciell anvandning eller da extra djupa hylsor maste anvandas kan den normala armen férlangas, men
endast inom begransningarna som visas i figur 3. Alternativa motstands/-tryckanordningar finns.

VARNING: BEAKTA BEGRANSNINGARNA SOM VISAS | FIGUR 3 VID MODIFIERING
AV STANDARDTRYCKARMARNA, ANNARS KAN DET RESULTERAI
OVERSLITNING ELLER SKADOR PA VERKTYGEN.

Férlangningar pa standard-chucken FAR INTE anvéndas da dessa kan orsaka allvarliga skador pa chucken.
En uppsattning nosférlangningar finns for anvandning dar atkomsten ar begransad. Dessa ar utformade for
att stddja den sista drivningen korrekt.

Nar Pneutorque® ar i verksamhet roterar tryckarmen i motsatt riktning till bitshallaren och maste kunna vila
ratvinkligt mot ett stabilt féremal eller en yta intill bulten som ska dras at. (Se figur 4).

VARNING: HALI___ ALLTID HANDERNA UTANFOR TRYCKARMEN NAR VERKTYGET
ANVANDS, ANNARS KAN ALLVARLIGA SKADOR UPPSTA.

Reaktionspunkten

Medurs Moturs
FIGUR 4



Stalla In Medurs/Motursfunktion

FIGUR 5 — Medurs FIGUR 6 — Moturs

VARNING: OM INTE MEDURS/MOTURS-VALJAREN ANVANDS FULLT UT KOMMER
DET ATT RESULTERA | SKADOR PA VALJARVENTILEN.

Installningar Fér Atdragning Av Bultar

Dessa verktyg anvander lufttrycksuppséttningen pa en extern tryckregleringsenhet for att faststalla
vridmomentets stopp. De ar utrustade med ett luftirycksdiagram vilket relaterar vridmomentets uteffekt till
lufttrycket. Stall in vridmomentets uteffekt pa féljande satt:

1. Sakerstall att medurs/moturs-valjaren (figur 5 och figur 6) ar ratt installd.
2. Stall in det aktuella lufttrycket genom att anvanda lufttrycksdiagramet.

3. Medan verktyget drivs, anpassa tryckregleringen tills ratt figur visas pa mataren.

VIKTIGT: SKRUVNYCKELN MASTE KORAS FRITT MEDAN LUFTTRYCKET ANPASSAS FOR ATT
FA RATT INSTALLNINGAR.

NAR SKRUVNYCKELN KORS FRITT KONTROLLERA ATT LUBRO KONTROLLENHET
TILLFOR UNGEFAR SEX DROPPAR OLJA PER MINUT.

Installningar For Lossning Av Bultar

1. Sakerstall att medurs/moturs-valjaren (figur 5 och figur 6) ar ratt installd.
2. Tryck in avfyrningen for att lossa fastanordningen.

TIPS: Oka lufttrycket en aning om fistanordningen inte vill slippa.

VARNING: OVERSTIGANDE AV MAX LUFTTRYCK ORSAKAR OVERBELASTNING
OCH KAN LEDA TILL ALLVARLIGA SKADOR.

VARNING: ATT ANDRA HUVUD-LUFTTRYCK EFTER ATT HA STALLT IN
REGLERINGSTRYCKET ANDRAR VRIDNINGENS STOPPVARDE.



ANVANDARINSTRUKTIONER

VARNING: HALL UNDAN HANDERNA FRAN TRYCKARMEN.

VARNING: VID ANVANDNING AV DETTA VERKTYG MASTE DET SES OVER HELA
TIDEN FOR ATT FOREBYGGA OVANTAD LOSSNING OM
FASTANORDNINGEN ELLER KOMPONENTER SLAPPER.

VARNING: AN_I_DRAS HUVUD-LUFTTRYCKET EFTER ATT TRYCKREGULATORN
STALLTS IN SA ANDRAS VRIDNINGENS STOPPVARDE.

Atdragning

1.

Passa in Pneutorque® med ratt impact storlek eller hdgkvalitetshylsa.

2. Sakerstall att moturs/medurs-valjaren ar ratt installd.
3. Rotera verktyget och tryckarmen till en Iamplig position.
Fast verktyget till fastanordningen.
Placera tryckarmen intill reaktionspunkten.
4. Inta en lamplig hallning for att motverka normal eller ovantad
rorelse fran verktyget pga reaktionskrafter.
5.  Tryck forsiktigt pa avfyrningen for att tryckarmen ska fa
kontakt med reaktionspunkten.
6. Tryck in avfyrningen helt och behall trycket tills verktyget stoppas och slapp sen avfyrningen.
Om avfyrningen inte ar helt nedtryckt kommer inte full vridkraft appliceras pa fastanordningen.
7. Ta bort verktyget fran fastanordningen.
Losgoring
1. Fast Pneutorque® med ratt impact- eller hgkvalitetshylsa.
2. Sakerstall att moturs/medurs-valjaren ar ratt installd.
3. Rotera verktyget och tryckarmen till en [dmplig position.
Passa in verktyget till fastanordningen.
Placera tryckarmen intill reaktionspunkten.
4. Inta en lamplig hallning for att motverka ev normal eller
ovantad rorelse fran verktyget pga reaktionskrafter.
5. Tryck forsiktigt in avfyrningen for att tryckarmen ska fa
kontakt med reaktionspunkten.
6. Tryck in avfyrningen och hall den fullt nedtryckt tills bulten lossnar.

TIPS: Om det inte gar att lossa bulten 6ka verktygets lufttryck. Anvand inte 6verdrivet lufttryck.

7.

VARNING: OVERSTIGANDE AV MAX LUFTTRYCK ORSAKAR OVERBELASTNING
OCH KAN LEDA TILL ALLVARLIGA SKADOR.

Lossa verktyget fran fastanordningen.



UNDERHALL

For att uppratthalla optimal prestation och sdkerhet maste riktigt underhall utféras. Det enda underhall som
anvandaren av dessa verktyg behdver gora ar att byta ut bitshallaren(kvadratchucken och ljuddampare. Allt
annat underhall och reparationer ska utféras av Norbar eller en av Norbar godkand agent och boér vara del
av en service. Intervallerna pa servicen beror pa typen av anvandning av verktygen och miljon dar de
anvands. Den maximala rekommenderade underhalls- och omkalibreringsintervallen &r 12 manader.

TIPS: Steg som anvandaren kan ta for att minska mangden underhallsbehov inkluderar:
Anvand verktygen i en ren miljo.

Anvand en luftkompressor samman med en torkare.

Sakerstéll att Lubro kontrollenhet har tillrackligt med hydraulolja.

Sakerstéll att Lubro kontrollenhet levererar hydraulolja i ritt fart och mangd.
Sakerstall att Lubro kontrollenhet regelbundet underhalls, se produkthandboken.
Anvand ratt vridmoment/tryckdelar.

coaprwnNn=

Luftsmorjning

Hall | Shell Tellus S2M 32 eller likvardig hégkvalitativ hydraulolja i Lubro-enheten.

Vaxellada

Under normala arbetsférhallanden ar det inte nddvandigt att aterfetta vaxelladan. Véaxelladan innehaller Shell
Gadus S2 V220 eller liknande hogkvalitativt fett.

Ljuddampare

Ljuddamparen (#18266) maste bytas efter varje 12 manadersperiod. Det kan behdvas oftare vid hogfrekvent
verktygsanvandning eller smutsiga miljer.

TIPS: Byt ljuddampare med verktyget upp och ner, som bilden visar, sa att inre delar (fjadrar och
ventiler) stannar pa plats.

1. Ta bort skruven M4 (A) (#25381.10) med en 2,5 mm

B
insexnyckel. /

Fast den nya ljuddamparen (#18266) dver luftintagets ror. E
Fast luftintagssetet (C,D &E) pa handtaget mot

fiadermotstandet. /
/

Fast skruven (B) med en 3 mm insexnyckel. A
8. Fast skruven (A)med en 2,5mm insexnyckel.

2. Ta bort skruven (B) (#25367,30) med en 3 mm insexnyckel. o
3. Dra ut luftinloppets ror (D) med basplatta och ljuddampare.

4. Ta bort ljuddamparen (E) fran luftintagets ror. /
5.

6.

N

FIGUR 7

TIPS: Nar luftintagssetet satts tillbaka i handtaget ska aktsamhet vidtagas for att sakerstalla ratt
placering mellan luftintagets ror och fjader. Det kan vara lattare att fasta fjadern i
luftintagsroret forst och sakra med en liten méangd fett.



Bitshallare/Kvadratchuck

For att undvika inre skador (speciellt om vridmomentet blir dverladdat), har den utgaende kvadratchucken
konstruerats for att brytas forst. Detta forhindrar inre skador och gor det latt att byta chuck.

Kvadratchucken kan bytas mot antingen en % tums kvadratchuck
(#18221) eller en 1 tums kvadratchuck (#18220). En ny
kvarhallningsskruv (#25352.45) medfdljer kvadraten.

For att ersatta kvadratchucken:

1. Anvand en 4 mm insexnyckel for att ta bort skruven.
2. Ta bort kvadratchucken.

3. Fast den nya kvadratchucken.

4

. Fast den nya skruven och dra at till 8 N.m — 9 N.m.
FIGUR 8

TIPS: Om chucken har brutits kan en tang behovas for att fa bort den trasiga delen.
Rengoring

Hall verktygen rena for att bevara sakerheten. Anvand inte slipmedel eller I6sningsmedelsbaserade
rengdringsmedel.

Fordelning

Ateranvandningsuppgifter:

Bestandsdel | Mawral

Handtag Aluminiumform med epoxy-yta.
Rérkrans Legerat stal med nickelplatering.
Tryckplatta Legerat stal med epoxy-puderyta.

10



SPECIFIKATIONER

——
—Wimimum | Waimum | it vid max luftirycl)

PT 72/500 90 N.m (66 Ibf.ft) 500 N.m (370 Ibf.ft) 35 rev/min
PT 72/500 Auto 2-Vaxlad 203 N.m (150 Ibf.ft) 500 N.m (370 Ibf.ft) 170 rev/min
PT 72/1000 190 N.m (140 Ibf.ft) 1000 N.m (740 Ibf.ft) 15 rev/min
a 72/\1/;.’2'(; Aoz 488 N.m (360 Ibf.ft) 1000 N.m (740 Ibf.ft) 75 rev/min
PT 72/1000 190 N.m (140 Ibf.ft) 1000 N.m (740 Ibf.ft) 15 rev/min
P 721900 o 2 488 N.m (360 Ibf.ft) 1000 N.m (740 Ibf.ft) 75 rev/min
PT 72/1500 300 N.m (220 Ibf.ft) 1500 N.m (1110 Ibf.ft) 9 rev/min
al 72/\1/222 g\”m 25 760 N.m (560 Ibf.it) 1500 N.m (1110 Ibf.ft) 45 revimin
PT 72/2000 400 N.m (300 Ibf.ft) 2000 N.m (1450 Ibf.ft) 6 rev/min
S PAELE e 2 1000 N.m (750 Ibf.ft) 2000 N.m (1450 Ibf.ft) 30 rev/min
Vaxlad
Upprepningsférmaga: 1+ 5%
Lufttillférsel: Max tryck 6.0 bar (fér maxkapacitet pa vridmomentet).
Luftférbrukning 11 liter/sekund.
Rekommenderad smorjning: Shell Tellus S2M 32 for Lubro kontrollenhet.
Temperaturomfattning: 0°C till +50°C (under arbete). -20°C till +60°C (under lagring).

Maximalt arbetande fuktighetsgrad:  85% relativ fuktighetsgrad vid 30°C.

" Wodell | Verktygsvikt | Motsténdsvikt | Dimension |

PT 72/ 6.4 kg (14.1 Ib) 1.7 kg (3.8 Ib) 301mm x 72mm vidd x 259mm
P R 2 8.7 kg (19.2 Ib) 1.7 kg (3.8 Ib) 373mm x 72mm vidd x 259mm
Véaxlad
Maximal vibration | handtaget: < 2.5m/s?
Testad | 6verensstammelse med ISO 8662-7 handhallna barbara verktyg
— matning av vibrationer i handtaget.
Ljudtrycksniva: 81 dBA uppmatt vid 1m fortlépande motsvarande A-vagt ljud.
Testad till BS ISO 3744: 1994 Akustik — faststallandet av ljudstyrkans
nivaer av bullerkallor genom att anvanda ljudtryck — maskinteknisk metod
i huvudsak fritt falt dver ett reflekterande ytplan. Testet utférdes under fri
drift med ett anskaffat tryck pa 6.0 bar.
Miljo: Inomhus och torrt utomhusbruk inuti en ljus industriell miljé.

Pa grund av pagaende forbattringar kan alla specifikationer dndras utan varsel.

OBS: Om utrustningen anvands pa ett satt som inte ar specificerat av tillverkaren kan
utrustningens bli nedsatt i funktion.
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FELSOKNING

Folijande ar endast en vagledning; for mer komplicerade fel var vanlig kontakta din lokala Norbar-distributor
eller Norbar direkt.

Troliga Lésningar

Kontrollera att lufttillférseln fungerar och &r ansluten.
Kontrollera lufttryckets instéllning (minst 1 bar).

Roterar inte nar avfyrningen trycks in. Kontrollera ratt installningar for riktningsknappen.
Uteffektens kvadratchuck ar bruten, behdver ersattas..
Vaxeltag eller luftmotor ar skadad.

Avbruten kvadratchuck. Se underhallsdelen for att ersatta.
Verktyget har ej uppnatt vridkraften, 6ka lufttrycket.
Verktyget stannar inte nar det ska. Fastanordningen bruten eller ganga forstord.

Vaxeltag eller luftmotor skadad.

ORDFORKLARINGAR

Diagram som foljer med sjalvstoppande verktyg for att visa lufttrycksintallning for

Lufttrycksdiagram det dnskade vridmomentet.

AUT Tva autovaxlar.

Bi-riktad Verktyg som klarar av moturs och medurs rotation pa chucken.
CFM Kubikfot per minut, mater luftflodet.

BSP Brittiskt standardrér, detta &r en gangstorlek.

Enhet for att tillfora filtrering och smérjning tillsammans med tryckreglering.
Foljer ej med verktyg.

Pneutorque® Produktnamn.
Tryckarm Anordning for att motverka tillampad vridkraft.

Lubro kontrollenhet

13



NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Beaumont Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 1XJ

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS PTY LTD

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS (NZ) LTD
B3/269A Mt Smart Road

Onehunga, Auckland 1061

NEW ZEALAND

Tel + 64 9579 8653

Email nz@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS PTELTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email singapore@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
E Building—5F, no. 1618 Yishan Road,

Minhang District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,

Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com



