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DELNUMMER SOM OMFATTAS AV HANDBOKEN

Denna handbok tacker installining och anvandning av Norbar PneuTorque® PTM & PTME seriernas interna
kontroll (IC) avstéangningsverktyg.

Maximalt
Vridmoment

18110.B06 PTM-52-500-B-IC 500 N'm
18111.B06 PTM-52-800-B-IC 800 N'm
18112.B06 PTM-72-1000-B-IC 1000 N-m
18113.B08 PTM-72-1350-B-IC 1350 N-m
18114.B08 PTM-72-2000-B-IC 2000 N'm
18125.B06 PTM-52-500-B-IC with angle 500 N'm
18126.B06 PTM-52-800-B-IC with angle 800 N-m
18127.B06 PTM-72-1000-B-IC with angle 1000 N-m
18128.B08 PTM-72-1350-B-IC with angle 1350 N'-m
18129.B08 PTM-72-2000-B-IC with angle 2000 N'm
18142.B06 PTME-72-1000-B-IC 1000 N'-m
18143.B08 PTME-72-2000-B-IC 2000 N-m
OBS: Huvudmodellerna av PTM & PTME finns pa ovanstaende lista. Andra PTM & PTME intern

kontrollverktyg med mindre skillnader omfattas ocksa.

Beskrivning av tillval:

Delnummer Val

e B** Bi-riktad (moturs och medurs).
FFEEE 06 % tums A/F storlek pa bitshallare/kvadratchuck.
FEex %08 1 tums A/F storlek bitshallare/kvadrachuck.

Modell Val

PTM -**-xx**_*|C PneuTorque® tvilling motor.

PTME -**-****-*-IC PneuTorque® tvilling motor fixerad nosforlangning.
PTM*-52-****-*_|C Véaxellada 52mm diameter.
PTM*-72-****-*_|C Véaxellada 72mm diameter.
PTM*-**-1000-*-1C Max vridmoment i N-m.
PTM*-**-****.B-|C Bi-riktad (moturs och medurs).



SAKERHET

VIKTIGT: MANOVRERA INTE VERKTYGEN INNAN DU LAST DE HAR INSTRUKTIONERNA.
FORSUMMELSE AV DETTA KAN RESULTERA | PERSONSKADOR OCH SKADOR PA
VERKTYGEN.

Dessa verktyg ar avsedda att anvandas for gangade fastanordningar.

Anvandning av dronskydd rekommenderas.

Anvand inte verktygen i miljder som kan vara explosiva da dessa verktyg innehaller oljefett vilket kan

framkalla en explosionsfara i narheten av rent syre. Dessa verktyg innehaller &ven en komponent med

aluminiumlegering som kan framkalla fara i vissa explosiva miljéer.

Ovantade verktygsrorelser pga reaktionskrafter eller brott pa kvadratchucken eller tryckstangen kan orsaka
skador.

Isolera verktygen fran alla energikallor fore byte eller justering av chuck eller sockel.

Det finns en klamrisk mellan tryckstangen och arbetsbiten.

Hall undan handerna fran tryckstangen.

Hall undan handerna fran verktygens uteffekt.
Var uppmarksam pa att inte klader, har eller andra delar fastnar i nagon roterande del av verktyget.
Dessa verktyg kraver en tryckstang. Se avdelningen om vridmomentens motstand.

Sakerstall att alla slangar sitter ratt innan huvudlufttillférseln slas pa. Faran fér skador genom att lossnade
och piskande luftslangar undviks pa detta satt.

Ovantade rorelseriktningar hos kvadratchucken kan orsaka en farlig situation.
Anvand endast socklar och adaptrar som ar i bra skick och som &r gjorda for att anvandas med kraftverktyg.

PneuTorque® skruvnycklar ar verktyg som ar ickeslagande, vridkontrollerade atdragningsverktyg for
gangade fasten och maste alltid hanteras pa foljande satt:

¢ Ren torr lufttillférsel med ett minimumfléde av 19 liter/sek (40CFM).

Lubro kontrollenhet eller liknande filter, reglerare och oljekoppsenhet %2 borr (12mm)

Impact- eller hdgkvalitativa socklar.

Tryckstang.



INTRODUKTION

Verktygsserien PneuTorque® PTM & PTME intern kontroll (IC) ar luftdrivna kraftverktyg avsedda for att
applicera vridmoment for pa gangade fastanordningarna. Ett malmoment eller vinkelvarde stalls in pa
verktyget nar det uppmatta vridmomentet eller vinkeln nar detta mal, stannar verktygets styrsystem av
lufttillforseln for korrekt och repeterbart vridmoment. Det finns modeller som tacker vridmomentets kapacitet
fran 500 N-m till 2000 N-m.

Inkluderade Delar

Beskrivning

Visuella olikheter.

18112.B06
18110.B06 18113.B08
PneuToraue® kraftverktva: 18111.B06 18114.B08 18142.B06
q yo: 18125.B06 18127.B06 18143.808
18126.B06 18128.B08
18129.B08
Vevad tryckstang (tillpassad) 18646 18494 -
Tryckstang kvarhallande lasring 26588 26486 )
(tillpassad)
Hangare (tillpassad) 18747 18747 18747
Eltiliférsel 60251 60251 60251
Eltillférsel forlangd ledning 60252 60252 60252
Anvandarhandbok (med sprak CD
om 8nskad) 34322 34322 34322
Fordelning

Denna symbol pavisar att produkten inte far slangas i de vanliga soporna.
Vanligen avyttra enligt era lokala atervinningslagar och regler.

Kontakta er distributor eller ga in pa Norbars websida (www.norbar.com) for vidare
atervinningsinformation.
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Tillbehor

Beskrivnin | Delnummer

Luftkopplingskontakt fér slang 28933 28933 28933
Lubro kontrollenhet 16074 16074 16074

18544 (25351.30) 18779 (25352.45) -

18545 (25351.30) 18492 (25352.45) -

% tum drivaxel (stiftfaste) - - 77112.2 (26287)

18802 (26287)

% tum kvadratchuck (skruvfaste)
1 tum kvadratchuck (skruvfaste)

1 tum drivaxel (stiftfaste) - -
Tryckplattor (ANTECKNING 1]

18298 18298

18558 18290

)
\-\ 18576 18292

Dubbelsidiga tryckplattor

18590 18293

NS

N\

Ljuddadmpare

6 tum nosfoérlangning

9 tum nosfoérlangning

12 tum nosférlangning

9 tum nosfdérlangning for lastbils- &

12 tum nosforlangning for lastbils- &

ANTECKNING 1:

bussfalgar

bussfalgar

Behodver bade tryckstangen och tryckstangens adapter fér anvdndning

tillsammans.

18591
(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/4”) 18594.012

18591
(1”) 18755.006
(1) 18755.009
(1”) 18755.012

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009

(3/4") 19087.012
(1" 19089.012



EGENSKAPER OCH FUNKTIONER

Tvillingmotor

Verktygen anvander tva motorer; motor 1 for att snabbt skruva fastanordningen och motor 2 for att uppna
sista vridmomentet.

Omvandlare For Vridmoment
Alla verktyg ar utrustade med en omvandlare for vridmoment, omvandlaren utgér del av verktyget och kan
inte tas bort. Det applicerade vridmomentet visas exakt pa bildskarmen | Newton meter (N-m) eller pound

force feet (Ibf-ft.). Bildskarmen fangar toppen pa vridmomentet och haller detta vardet for en
anvandaredefinierad tid fére omprogrammeringen.

Vinkelmatning
Verktyget kan férses med en vinkelsensor. Den applicerade rattvinkeln visas sa exakt pa displayen i
rotationsgrader fran ett operatdrsdefinierat vridmomentvarde. Displayen tar upp toppvinkeln och haller det

har vardet for en operatdrsdefinierad tid innan den aterstalls. Vinkelmatningen ar korrekt i endast
medursriktningen. Vinkelmatningen kan stdngas av nar det inte behdvs.

Avtryckare/Avfyrning
Avtryckaren kontrollerar luftflédet. Ju mer avtryckaren trycks in desto mer luft flodar in | verktyget. Detta

tillater langsam placering av sockel och tryckplatta. Nar placeringen ar gjord maste avtryckaren vara fullt
intryckt for ratt applicering av vridmomentet.

Medurs/Moturs Valjare

Verktygen kan dra at och lossa bade medurs & moturs gangade fastanordningar.

Tryckstang

Tryckstangen ser till att alla reaktionskrafter tas upp sa att vridmoments reaktion inte passerar tillbaka till
anvandaren. Flera typer av tryckstanger finns tillgangliga, inklusive PTME/nosférlangningsmotstand.

PTME/nosforlangningen ar till for att anvandas dar verktygets atkomst ar begransad, inklusive vid
anvandning pa tunga fordons hjulmuttrar.

Ickeslagande

Lag vibrationsniva gor dessa verktyg bekvama och sakra for anvandaren att hantera. | tillagg blir det mindre
skador pa verktygen, socklarna och ganganordningen.

Utbytbar Kvadratchuck

For att undvika interna skador pa verktygen (speciellt om vridmomentet 6verbelastas), har kvadratchuckens
uteffekt konstruerats for att brytas forst. PneuTorque® verktyg har en kvadratchuck/bitshallare som latt kan
bytas ut; alternativa storlekar pa chuckar kan finnas att tillga.

Hangare

Hangaren kan anvandas for att hanga PneuTorque® fran ett balanseringsdon.



FORBEREDELSER

Installationen fér PneuTorque® innehaller féljande punkter:

PneuTorque® Hangare
Anslutning Lufttillférsel
Strémanslutning
Luftsmdrjning
Vridmomentets Motstand

Medurs / Moturs

N o g bk~ 0w b=

Installningar For Vridmomentets Avstangning / Vinkel

Var vanlig fullfélj installationen enligt anvisningen.

PneuTorque® Hangare

Hangaren fér PneuTorque® (figur 1-E) &r utformad for att anvéndas med ett Iampligt balansdon for att

bekvam anvandning av verktygen. Ta bort hangaren om den inte behdvs.

Ansluta Lufttillforseln

VARNING: FOR ATT UNDVIKA FARAN FOR ATT LUFTSLANGAR LOSSNAR OCH
BORJAR PISKA, GOR ALLA KOPPLINGAR TILL VERKTYGET INNAN

LUFTTILLFORSELN SLAS PA.

Sakerstall att alla slangar ar rena, fullt fungerande och fria fran smuts/vatten.

Koppla verktyget med slangens luftinlopp (figur 1-C) till mynningssidan pa Lubro kontrollenhet (figur 1-B)

(medfdljer ej), beakta luftflddets riktningspilar.

TIPS: Pa verktyg som levereras med snabbkopplingar, montera
kopplingskontakten till verktygets inlopp och kopplingsuttaget till
luftslang.

Tryck ihop kopplingarna for att ansluta.

Dra laset pa kopplingssockeln bakat for att koppla fran.

Koppla inloppssidan pa Lubro kontrollenhet (figur 1-B) till lufttillférselns huvudledning
(figur 1-A) genom att anvanda en minislang, storlek %2 tum

cylinderdiameter (12mm). Undvik att anvanda %2 tum E _—
cylinderslang om det ar langre @n 5 meter fran lagret till det

tyckregleringsenheten eftersom detta kommer att reducera verktygets

prestation.
C
Satt pa Iufttillférseln och kontrollera om det finns nagra
luftlackor.
A—»
\ i

FIGUR 1 — Anslutningar
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Stromanslutning

Koppla stromtillférselns férlangningsledare mellan kraftverktygets ledare (figur 1-F) och stromtillférseln (figur 1-
G).

Fast huvudelledningen till stromkallan (figure 1-G). Bildskarmen och LED lyser upp en kort stund.
TIPS: Om elledningen inte har ndgon passande kontakt, dra ledning pa féljande vis:

BRUN-LEVANDE BLA-NEUTRAL GRON/GUL-JORD
Luftsmarjning

Verktygen maste anvandas med oljesmarjning i den tillférda luften, detta kan astadkommas genom att
anvanda en Lubro kontrollenhet (medfdljer €j).
Stall in luftsmdrjningen:

a. Fyll Lubro kontrollenhet med hydraulikolja (Shell Tellus S2M 32 eller likvardig hdgkvalitativ
hydraulikolja).

b. Sakerstall att verktygets chuck kan rotera fritt.
Starta verktyget genom att trycka pa avfyrningen.

d. Anpassa Lubro kontrollenheten for verktygets maximala lufttryck. Lufttrycket
visas i mataren.

TIPS: Att anvanda maximalt lufttryck ger maximal verktygshastighet.
e. Anpassa Lubro kontrollenhet till att tillféra 6 droppar olja per minut.

f.  Slapp avtryckaren/avfyrningen.

VIKTIGT: SKRUVNYCKELN MASTE KORAS FRITT MEDAN LUFTTRYCKET ANPASSAS FOR
ATT VISA RATT INSTALLNINGAR.

Se handboken for Lubro kontrollenhet fér mer detaljer.

Vridmoments Motstand

Tryckstangen garanterar att alla reaktionskrafter tas upp sa att vridningen inte passerar tillbaka till
anvandaren. Flera olika tryckstanger finns att tillga.

Passa in tryckstangerna enligt specificikationerna nedan:

\I\CIir(Ii((te‘I,lgs Typ Av Tryckstang Instruktioner For Passning

Vevad tryckstang (standard) Passa in tryckstang/platta (figur 1-D) dver
chucken for att stddja motkraftsrafflorna.

Ensidiga tryckplattor (tillval)
Séakra med den avsedda lasringen.

Dubbelsidiga tryckplattor (tillval)

PTM Nosforlangning (tillval) Passa in enl instrukt. fors. med nosférlangning.

PTME Nosférlangning (standard) Tillpassad i fabrik, ej avtagbar.



Det ar viktigt att tryckstangen vilar vinkelratt mot ett solitt foremal eller en yta intill fastanordningen som ska
dras at. Kontaktomradet maste vara | det skuggiga omradet i figur 2, med kontaktytan sa stor som mgjligt.

Extra Langd Standard Langd
Sockel Sockel

Vridreaktionen bor tas i de skuggade omradena enbart
FIGUR 2 - Sakert Reaktionsfonster

VARNING:  FORSIKTIGHET MASTE IAKTTAS FOR ATT SAKERSTALLA ATT
TRYCKSTANGEN ENDAST ANVANDS INOM GRANSERNA | FIGUR 2.

For speciell anvandning eller da extra djupa hylsor maste anvandas kan den normala stangen férlangas,
men endast inom begransningarna som visas i figur 2. Alternativa tryckstanger finns, se sidan 5.

VARNING: MISSBEDOMNING AV GRANSERNA SOM VISAS | FIGUR 2 VID
MODIFIERING AV STANDARDTRYCKSTANGERNA KAN RESULTERA |
FOR TIDIG UTSLITNING ELLER SKADOR PA VERKTYGEN.

Standardchuckférlangningar FAR INTE anvéndas d& dessa kan orsaka allvarliga skador pa
uteffektdrivningen. En rad nosférlangningar finns for anvandning dar atkomsten &r begrénsad. Dessa ar
utformade for att stddja den sista styrningen korrekt.

Dimensionerna pa trycksténgerna i standardmatt visas i foljande tabell:

© " Trycistinger (Standard) | Verkyg | | A | B | W | SQ_

— PTM-52 60 131 71 35 3/4”
g——
@\ PTM-72 75 165 91 48 1”
]
Trycksténger (PTME) Verktyg | L' | A | B | W | ‘SQ' |
S PTME-72 ,
= (1000 N-m) 80.5 110 63 12 3/4
PTME-72 ,
(2000 N-m) 51.5 110 62 16 1




Nar PneuTorque® kors roterar tryckstangen i motsatt riktning till den utgdende chucken och maste vila
ratvinkligt mot ett rejalt féremal eller en yta som angrénsar till fastanordningen som ska dras at. Se figur 3(a),
3(b), 3(c) och 3(d).

PneuTorque® Vridmoments Motstand

Moturs
Modell

Exempel pa PTM
verktyg.

FIGUR 3(a) FIGUR 3(b)
Exempel pa PTM
verktyg med
nosférlangningstillval
eller PTME verktyg.
FIGUR 3(c) FIGUR 3(d)

VARNING: HALL ALLTID HANDERNA UTANFOR TRYCKSTANGEN NAR
VERKTYGET ANVANDS, ANNARS KAN ALLVARLIGA SKADOR
UPPSTA.

Medurs / Moturs

Stall medurs/moturs som erfordras.

OBS: Dessa installningar kan endast tillampas pa bi-riktade verktyg.
FIGUR 4(a) — Medurs FIGUR 4(b) — Moturs
(Pil riktning mot kvadratchucken) (Pil bort kvadratchucken)

VARNING: STALLS INTE MEDURS/MOTURSVALJAREN IN MED NOGGRANNHET OCH
FULLT UT KOMMER DET ATT RESULTERA | SKADOR PA VAXELLADAN.
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Installningar For Vridmomentets Avstangning / Vinkel
Vridmomentet som anvands av PneuTorque® ar beroende av installningarna for avstangningen.

Foljande varden behdver knappas in:

Verktygs —

unit Enhet for vridmomentet (Ibf-ft/N-m)
ANnGLE Vinkelmatning (Pa / AV): verktygsberoende
SnuG Torque value to start angle measurement (if AnGLE On)
° Shut-off angle ((if AnGLE On))
Hi Hogsta gransen for viidmoment (om ANGLE OFF)
Lo Lagsta gransen for vridmoment (om ANGLE OFF)
StOP Avstangning av vridmoment (om ANGLE OFF)
SEc Aterstall tiden
Fin Avsluta
LED som
visar vald/
enhet
(Rod)
FIGUR 5a - Bildskarm Verktyg FIGUR 5b — Tool Angle Display
1 X PA
— ‘Hi’ grans
Applicerad
vridkraft b v PA
o
= ‘StOP’ grans Lo’ gr3
o 9 o’ grans
| S
(@] L X PA
—
4% verktygs-
kapacitet
0 |
Verktyget stédngs av Verktyget stannar
\ Svarstid
FIGUR 6 — Typisk Anvandning Av Vridmomentet
OBS: Verktyget fungerar inte medan du stéller in avstangningsmomentet eller vinkeln.

TIPS: Nar andring av gransinstallning sker tryck och hall nere U eller 1+ for att 6ka
andringshastigheten.



Starta verktyg.

Tryck & och 1t —FNHEJ— .
samtidiat enhet” visas.
gt Tryck & fér att stalla in N-m eller Ibf-ft.
Vinkel
l-gﬁ: d? tOCh t 'ANGLE' och 'setting' visas alternativt. AV. Pa.
gt Tryck pa & for att vrida vinkellaget.
Hi GRANS (om ANGLE = AV)
13 i 113 ~ a - th 1 0, 0,
Tryck & och Hi "OTh hoégt gransvarde” visas 20/; av 120k/o av
samtidigt omvaxlande. ) o } ver ty_gets ver ty_gets
' Tryck & eller 1t for att stalla in den hogre kapacitet. kapacitet.
gransen.
Lo GRANS (om ANGLE = AV) Instéllninaar
“Lo” och “lagt gransvarde” visas 4% av nstalining
Tryck & och N for Hi gransen
. omvaxlande. verktygets o
samtidigt. . s i . (100% max
Tryck & eller © for att stélla in den lagre kapacitet. .
J kapacitet)
gransen.
Avstagning (om ANGLE = AV) «
“STOP” och “avstangningsvarde” visas Al ha_lvvags
- o mellan Hi och
Tryck & och 1t CITEREME, I e Lo-grénserna
ryck ° Tryck & eller 1 for att stalla in verktygets go ’
samtidigt. . - . (100% max
avstangningsgransen. kapacitet. verktvas-
OBS! ”Stop”ir forst instillt till ¥g
"lo”ard kapacitet).
o’gransen.
SnuG (om AnGLE = P3) o o
Tryck & och "SnuG" och "snyggt varde" visas vaxelvis. 5% av 50% av
o . . M verktygets verktygets
samtidigt. Tryck pa & eller & for att stalla in snyggt : :
. . e kapacitet. kapacitet.
vridmoment nar vinkelmatningen startar.
O (om ANGLE = ON)
Tryck ¥ och © 'O’ och 'vinkelvarde' visas vaxelvis.
samtidigt. Tryck pa & eller 1t for att stalla in D R SR R
vinkelavstangningsvardet.
ATERSTALL TIDEN
“Sec#” visas.
Avlasningen halls i # sekunder efter
Tryck' {L och ¢ avstangningen och aterstalls sedan. 1 sekund 9 sekunder
samtidigt.
vid installd pa ”Sec0”, aterstalls verktyget
efter 3 sekunder, men avlasningen halls till
nasta vridmoments anvandning.
Tryck & och # Fin” visas.
S Verktyget ar klart for anvandning.
TIPS: Prova verktyget pa fastanordningen och kontrollera den applicerade vridkraften.

Om det vridmoment som anvands (ANGLE = OFF) éverensstammer 6ver det vridmoment som
kravs, kan gransen "STOP" minskas.

Om det vridmoment som anvédnds (ANGLE = OFF) konsekvent ligger under det vridmoment
som kravs, kan gransen "STOP" 6kas.
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ANVANDARINSTRUKTIONER

VARNING: HALL HANDERNA BORTA FRAN TRYCKSTANGEN.

VARNING: VID ANVANDNING AV DESSA VERKTYG MASTE UPPSIKT HALLAS VID
ALLA TILLFALLEN. FOR ATT FOREBYGGA OVANTAD FRIGANG |
HANDELSE AV ATT FASTANORDNINGEN ELLER KOMPONENTER
BRISTER.

Atdragning
OBS: Sakerstéll att INSTALLATIONSINSTRUKTIONERNA”/forberedelserna har féljts.
1. Passa PneuTorque® med ratt storlek pa impact- eller hogkvalitetshylsa.

TIPS: Det rekommenderas att sékra sockeln till kvadratchucken for okad sakerhet.
Detta uppnas ofta genom att anvanda ett stift eller O-ring, se sockeltillverkarens manual for.

2. Sakerstall att vridmomentets avstangning har stallts in for aktuell fastanordning.

3. Kontrollera att vridaren medurs / moturs ar korrekt installd. Vinkelméatningen ar korrekt i endast
medursriktningen.

FAIL LED PASS LED PASS LED

(Rod) ™~ — o — (grén)
FEL LED (Réd) /

Momentdverbelastning

Noll Manuell

avlasning Manuell / aterstallning
T~ / aterstalining

FIGUR 7a - Bildskarm Verktyg FIGUR 7b - Vinkelvisning

4. Tryck & for att nollstalla Iasningen i vridmomentlage (ANGLE = AV).
5. Tryck pa 1 for att aterstalla lasningen i vridmoment och vridmoment och vinkellage.

6. Rotera handtaget till en bekvam position i relation till tryckstangen. Satt verktyget pa fastanordningen
som ska dras at med tryckstangen intill reaktionspunkten. Se figur 8.

7. Inta en lamplig hallning for att motverka normala eller ovantade rérelser fran verktyget pga
reaktionskrafter.

8. Krama avtryckaren delvis for att tryckstdngen ska fa kontakt med reaktionspunkten.

9. Tryck in avfyrningen helt och behall trycket tills verktyget stanger av och slapp sedan avtryckaren.
Om utlésaren inte ar helt pressad, kan inte vridmomentet eller vinkeln appliceras pa fastet.

10. Avtryckaren maste slappas innan verktyget aterstalls for att hindra vidare vridning.

13



11. Displayen tar upp toppmomentet (ANGLE = AV) eller toppvinkeln (ANGLE = ON) och haller detta varde
for aterstallningstiden pa mellan 1 sekund och 9 sekunder nar verktyget aterstalls automatiskt.

Observera statusen for GODKAND/(PASS) / MISSLYCKAD(FAIL) LED’s:

(ANGLE = AV)
Inget Under 4% av verktygs kapaciteten
ROD (x) Misslyckat (lag eller hég)
GRON (v) Godkand
(ANGLE = ON)
Inget
ROD (x) Fel (Momentkavg?slczgﬁt uppnadd fore
GRON (V) Vinkelpass

12. Ta bort verktyget fran fastanordningen.

13. Tryck 1 for att manuellt aterstalla verktygen och bildskdrmen om sé kravs.

FIGUR 8 — Atdragande Av Medurs Faste

14



Lossande

1. Passa ihop PneuTorque® med ratt impact- eller hogkvalitetssockel for fastanordningen som ska lossas.

TIPS: For okad sidkerhet rekommenderas att sdkra sockeln till kvadratchucken.
Detta uppnas ofta genom att anvidnda ett stift eller O-ring, se sockeltillverkarens manual.

2. Sakerstall att moturs/medursvaljaren ar ratt installd.

3. Rotera handtaget till en lamplig position i relation till tryckstangen. Satt verktyget pa fastanordningen
som ska lossas med tryckstangen intill reaktionspunkten. Se figur 9.

4. Inta en lamplig hallning for att motverka normala eller ovantade rorelser fran verktyget pga
reaktionskrafter.

5. Krama avtryckaren delvis for att tryckstdngen ska fa kontakt med reaktionspunkten.

6. Tryck in avtryckaren helt och behall trycket tills den gdngade fastanordningen lossnar.

TIPS: Om det inte gar att lossa fastanordningen for att verktyget stangs av, 6ka "STOP” gransen.
Om det inte gar att lossa fastanordningen for att verktyget gor halt, 6ka lufttrycket till

verktyget.
Overskrid inte det maximala lufttrycket for verktyget.

VARNING: OVERSTIGANDE AV MAX LUFTTRYCK ORSAKAR OVERBELASTNING
OCH KAN LEDA TILL ALLVARLIGA SKADOR.

FIGUR 9 - Lossande Av Motursfaste
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UNDERHALL

For optimalt utférande och sakerhet, kravs regelbundet verktygsunderhall. Anvandarens underhall ar
begransat till utbytande av chucken/bitshallaren och ljuddamparen. Allt annat underhall och reparationer ska
utféras av Norbar eller en Norbardistributér. Underhallsintervaller beror pa anvandningen av verktygen och
miljon dar de anvands. Det maximala rekommenderade underhalls- och rekalibreringsintervallet ar 12
manader.

TIPS: Steg som anvdndaren kan ta for att minska mangden underhallsbehov inkluderar:
1. Anvand verktygen | en ren miljo.
Anvand en luftkompressor samman med en torkare.
Sakerstill att Lubro kontrollenhet har tillrackligt med hydraulolja.
Sakerstall att Lubro kontrollenhet levererar hydraulolja i ratt matt.
Sakerstall att Lubro kontrollenhet ar regelbundet underhallen, se produkthandboken.
Anvand ratt vridmoment.

cakrwnN

Luftsmorjning
Hall | Shell Tellus S2M 32 eller likvardig hégkvalitativ hydraulolja i Lubroenheten.

Vaxellada

Under normala arbetsférhallanden ar det inte nddvandigt att aterfetta vaxelladan. Vaxelladan innehaller
Lubcon Turmogrease Li 802 EP eller likvardigt hdgkvalitativt fett.

Ljuddampare

Ljuddamparen (#18591) maste bytas efter varje 12 manadersperiod. Detta kan blir mer frekvent vid kraftig
verktygsanvandning eller smutsiga miljéer.

TIPS: Byt ljuddampare med verktygen upp och ner som bilden visar for att sédkerstalla att inre delar
(fjadrar och ventiler) stannar pa plats.

1. Ta bort skruven M4 (A) (del nummer 25381.10) genom

att anvanda en 2,5mm insexnyckel. / D

2. Ta bort pluggen (B) (del nummer 26284) genom att
anvanda en hal tang.

3. Dra ut luftntagsréret (D) med basplatta och ljuddampare. «—— B
4. Ta bort ljuddédmparen (E) fran luftintagsror. c /

5. Fast den nya ljuddamparen (del nummer 18591) Gver
luftintagsror.

E
6. Fast luftintagsrorets konstruktion (C,D &E) pa handtaget
mot fjadermotstandet.
7. Fast pluggen (B) med en hammare.
8. Fast skruven (A) och vridmomentet till 0,5 N-m. Dra inte
at denna skruv for hart da det finns risk att basplattans list
bryts. FIGUR 10 - Aterstalining Av Ljuddampare

TIPS: Nar luftintagskonstruktionen aterfasts till handtaget ska aktsamhet vidtagas for att
sakerstalla ratt placering mellan luftintagets ror och fjader. Det kan vara lattare att fasta
fijadern i luftintagsroret forst och sdakra med en liten mangd fett.
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Kvadratchuck/Bitshallare

For att undvika interna skador (speciellt om vridmomentet 6verbelastas) sa har kvadratchuckens uteffekt
konstruerats for att brytas forst. Detta sparar stora interna skador och férenklar byte av bitshallare. For
kvadratchuckens delnummer se sidan 5.

FIGUR 11 - Byte av kvadratchuck
For att byta ut kvadratchuck/bitshallare:

1. Ta bort lufttillforseln.
2. Stotta verktyget | en vagrat position
3. Tabort skruv eller fijaderplugg, ta darefter bort chucken.
Om bitshallaren har brutits kan det bli nédvandigt att anvanda en tang for att lossa den trasiga delen
4. Fast den nya kvadratchucken.
5. Fast den nya skruven och dra at mellan 4 N-m till 5 N-m (PTM-52), 8 N-m till 9 N-m (PTM-72/92/119)

eller satt i ny fjaderplugg.
6. Anslut lufttillférseln.
TIPS: Om kvadratchucken stindigt misslyckas, fraga Norbar eller en Norbardistributér om rad.

Kalibrering

For att uppratthalla PneuTorque® noggrannhet rekommenderas att verktyget omkalibreras minst var 12:e
manad. Kontakta Norbar eller en Norbardistributér fér mer information.

Rengoring

Hall verktygen rena for att bista till sikerheten. Anvand inte slipmedel eller I6sningsmedelsbaserade
rengdringsmedel.

Fordelning

Ateranvandningsdelar:

Bestandsdel - Materal |

Handtag Aluminiumkarna / Inre staldelar
Vaxellada (moturs/medurs) Aluminiumkarna / Inre staldelar
Vaxellada (52mm / 72mm) Stal med nickelplaterad karna/lnre staldelar

Tryckstang. PTM-52 ar stal /PTM-72 ar aluminium
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SPECIFIKATIONER

m

18110.B06 / 18125.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)

18111.B06 / 18126.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18112.B06 / 18127.B06 / 18142.B06 200 N'm (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)

18113.B08 / 18128.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18114.B08 / 18129.B08 / 18143.B08 ( 2000 N-m (1475 Ibf-ft)

400 N'm (295 Ibf-ft)

Vi
imension (mm) LRI Motstandsvikt (kg)
_H . w R L | (o
324 82 60 434 49

18

18110.B06 0.85
18111.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18112.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18113.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18114.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18125.B06 324 82 60 441 5.0 0.85
18126.B06 324 82 60 441 5.0 0.85
18127.B06 324 85.7 75 469 7.5 0.7
18128.B08 324 85.7 75 469 7.5 0.7
18129.B08 324 85.7 75 505 7.9 0.7
18142.B06 324 82 80.5 555 8.5 -

18143.B08 324 82 80.5 555 9.0 =

fmm |

FIGUR 12 - Verktygsdimensioner




Verktygshastighet (fri Kvadratchuck/
korning vid max lufttryck) Bitshallare

18110.B06 / 18125.B06

18111.B06 / 18126.B06
18112.B06 / 18127.B06 / 18142.B06

18113.B08 / 18128.B08
18114.B08 / 18129.B08 / 18143.B08

Upprepningsformaga:
Noggrannhet:

Bildskarm:

Enhet for matning:
Tidsaterstallning:
Lufttiliforsel:

Smodrjning:
Temperaturomfattning:
Luftfuktighet under drift:
Stréom adapter:
Stromférbrukning:

Sakring plug (om passar):

Elkabel:
Forlangnings kabel:
Vibration i handtaget:

Ljudtrycksniva:

Milj6s:

224 rev/min 3/4”
148 rev/min 3/4”
122 rev/min 3/4”
86 rev/min 1”
58 rev/min 1”

Avstangningsverktyg: £ 2% av lasningen.
Vinkelavstangning: + 1 varvtal

2% av lasningen.
Vinkelavstangning: + 1 varvtal: 6 grader i max 999 grader

4 siffrig LED med bildhastighet 2.5 ganger per sekund.
Newton meter (N-m) eller pound force foot (Ibf-ft.) — anvandaren valjer.
1,2,3,4,5,6,7, 8, eller 9 sekunder — anvandaren valjer.

Max tryck 6,3 bar (fér maxkapacitet pa utmatningshastighet).
Shell Tellus S2M 32 fér Lubro kontrollenhet rekommenderas.
+5°C till +40°C (under arbete). -20°C till +60°C (under lagring).
85% relativ fuktighetsgrad vid max 30°C.

100 till 240 volt +/- 10% AC vid ingang pa 50-60 Hz.

Hogst 15 W

1 Amp.

Minst 2 meter (6ft 6ins) lang.

Minst 3 meter (9ft Qins.) lang.

< 2,5 m/s2 maximum. Testad i enlightet med ISO 8662-7 Handhallna
barbara verktyg. Matning av vibrationer i handen.

84 dBA uppmatt vid 1m likvardigt kontinuerligt A vagt ljud.

Testad till BS ISO 3744: 1994 Ljudférhallanden. Faststéllande av
Ljudstyrkenivaer i buller genom att anvanda ljudpress. Utverkande metod i
Huvudsak i fritt falt dver en reflekterande plan yta.

Testet utférdes med fri kdrning med ett anskaffat tryck pa 6,3 bar.

Inomhus anvandning inuti en ljus industriell miljo.
Till miljébetingade villkor i Férorening grad 2

& Installationskategori (6ver volt kategori) I1.
Forvara i en ren och torr miljé.

Pa grund av kontinuerliga forbattringar kan alla specifikationer andras utan foregdende varsel.

OBS:

utrustningen har bli nedsatt.

Om utrustning anvands pa ett satt som inte ar specificerat av tillverkaren kan skyddet hos
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FELSOKNING

Det foljande ar endast en vagledning, fér mer komplicerade fel var vanlig kontakta Norbar eller en Norbar-
distributor.

Kontrollera sa att stromférsorjningen ar ratt inkopplad.
Kontrollera stromtillférseln och sakring (om det finns).
Kontrollera att alla anslutningar ar sakrade.

Kontrollera att lufttillférseln fungerar och ar ansluten.
Kontrollera sa att verktyget inte star pa “Stall in vridmoment”.
Uteffekten pa verktygen roterar inte nar Kontrollera Iufttryckets instaliningar (minst 1 bar).
avfyrningen ar intryckt. Kontrollera elektriska strommen.

Kontrollera sa att moturs/medursvaljaren ar vriden fullt ut.
Vaxeltaget eller luftmotorn ar skadad.

Dalig upprepningsférmaga v. lag vridkraft Minska lufttrycket.
Kvadratchucken ar bruten. Se underhallsdelen for ersattning.

Verktygen har uppnatt vridmomentet, 6ka lufttrycket.
Fastanordningen bruten eller gangan ar forstord.
Vaxeltaget eller luftmotorn ar skadad.

Ingen bildsk&rm nar strémmen ar
paslagen.

Verktyget gor halt — stanger inte av.

OBS: Tryck 1 knappen for att aterstalla bildskdarmen.
Verktygen stangs av med réd LED pa. Minska avstangnings (STOP) gransen.
Avlasningen ar éver den HOGA gransen.  Minska lufttryckets installning.
Verktygen stangs av med gron LED pa.

Avlasningen ar under den LAGRE Oka avstangnings (STOP) gransen.

Oka lufttrycksinstéllningen.

gransen.

Vridmomentet &tervander inte till noll. Tryck {& knappen fér att nolla bildskarmen.

| vinkellage: Verktygskapacitet (i N-m) Verktyget har natt maximalt vridmomentskapacitet innan
visas onskad vinkel har uppnatts.

Inaktivera lysdioden. Minska snygg vridmomentinstalining ('SnUG").

ORDFORKLARINGAR

A/F Across Flats

Bi-riktad Verktyg som klarar av moturs och medurs rotation pa kvadratchucken.
Fastanordning Bult, stift eller mutter som ska dras at.

IC Intern kontroll.

LED Indikatorljus.

Enhet for att tillféra filtrering och smérjning tillsammans med tryckregleringen.
Foljer ej med verktyg.

En motstandstyp som anvands nar det ar svart att na med verktygen, typiska

Lubro kontrollenhet

Nosférlangning exempel ar hjulmuttrar pa tunga fordon. Tillganglig som alternativ for PTM
verktyg eller integrerad fér PTME verktyg.

PneuTorque® Produktnamn.

PTM PneuTorque® tvilling motor.

PTME PneuTorque® tvillingmotor med fixerad nosférlangning.

Tryckstang. Element fér att motverka vridmomentets tilldmpning. Aven kallad tryckplatta.

Svarstid Tiden fran verktygens avstangning till dess att verktygen stannar helt.

Avstangning Stoppar verktyget vid begart vridmoment.

Verktygskapacitet Max vridmoment.
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Vridmomentens
omvandlare

Enhet for att mata vridkraften



NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Wildmere Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 3JU

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS PTE LTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email enquires@norbar.sg

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
91 Building-7F, No.1122 North Qinzhou Rd,
Xuhui District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,
Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com





