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43250 TruCheck™ Plus 0,1 - 3,0 N'-m
43251 TruCheck™ Plus 1 — 10 N'-m
43252 TruCheck™ Plus 1 — 25 N'm
43253 TruCheck™ 0,1 — 3,0 N-m
43254 TruCheck™ 1 — 10 N'm

43255 TruCheck™ 1 — 25 N-m

INSTALACJA
(WSZYSTKIE MODELE 3 N-m, 10 N°-m | 25 N-m)

1. Znalez¢ odpowiednig powierzchnie i pozycje instalacji przyrzadu.
zaznaczy¢ pozycje 2 otworéw montazowych.

Wywierci¢ (lub wywierci¢ i nagwintowac) 2 otwory montazowe pod tgczniki 6 mm (M6; minimalna klasa
8.8; zalecany teb imbusowy lub odpowiednik).

Zablokowac potozenie przyrzadu tgcznikami. Moment dokrecania: 7,3 do 8,4 N-m (5,4 do 6,2 Ibf-ft).
Podtaczy¢ do przyrzadu zrodto zasilania (dotgczone w zestawie). Wszystkie segmenty ekranu sie
zaswieca, a brzeczyk wyemituje krotki sygnat dzwiekowy. Przyrzad jest gotowy do uzytku.

OSTRZEZENIA: UPEWNIC SIE, ZE POWIERZCHNIA MONTAZOWA UTRZYMA
PRZYRZAD PO PRZYLOZENIU ZNAMIONOWEGO MOMENTU
DOKRECANIA.

UZYWAC WYLACZNIE DOLACZONEGO W ZESTAWIE ZRODLA
ZASILANIA.

NIE PRZEKRACZAC ZNAMIONOWEGO MOMENTU DOKRECANIA.

Przyrzad TruCheck™ jest przeznaczony do sprawdzania narzedzi dynamometrycznych.



OBSLUGA (43250, 43251 1 43252)

Przycisk MODE (tryb)

Wcisng¢ krétko przycisk MODE, aby wyswietli¢ aktualny tryb pracy.
2. Wcisngc i przytrzymac przycisk MODE, aby zmieni¢ tryb pracy. Zwolni¢ przycisk na zgdanym trybie, aby
zatwierdzi¢ wyboér.
3. Tryby pracy.
e Tryb sledzenia (na ekranie pojawia sie ,trAC”").
Wskazania przyktadanego momentu sg wy$wietlane na biezgco
e Tryb klikniecia (na ekranie pojawia si¢ ,,CLIC”).
Wyswietlanie pierwszej wartosci szczytowej przyktadanego momentu. Automatyczna transmisja

momentu szczytowego z szeregowego wyjscia danych. Ekran jest automatycznie resetowany po 3
sekundach.

Do uzytku z kluczami dynamometrycznymi ,na klikniecie”.
e Tryb wskaznika (na ekranie pojawia sie ,dIAL”).
Wyswietlanie wartosci szczytowej przyktadanego momentu. Nacisngé¢ przycisk RESET, aby
wyczysci¢ ekran.
Do uzytku z kluczami dynamometrycznymi ze wskaznikiem lub kluczami elektronicznymi.

Przycisk UNIT (jednostka)

Wcisngc¢ przycisk UNIT, aby zmieni¢ jednostke pomiaru.

Przycisk RESET

Wcisng¢ przycisk RESET, aby zresetowac ekran w trybie wskaznika. Moment szczytowy jest ponadto
transmitowany z szeregowego wyjscia danych.

Wcisngc¢ przycisk RESET, aby transmitowac dane szeregowo w trybie $ledzenia.

Przycisk LIMIT

1. Wecisng¢ przycisk LIMIT, aby wprowadzi¢ docelowe ustawienie momentu dokrecania.
Ekran miga miedzy ,SEt” a docelowym ustawieniem momentu dokrecania.

¢ Wecisng¢ MODE, aby zwiekszy¢ ustawienie docelowe. Przytrzymaé, aby zwiekszy¢ szybkosé
zmieniania wartosci.

e Wocisng¢ UNIT, aby zmniejszy¢ ustawienie docelowe. Przytrzymadé, aby zwigkszy¢ szybkos¢
zmieniania wartosci.

2. Wecisng¢ przycisk LIMIT, aby wprowadzi¢ tolerancje procentowg + ustawienia w zakresie od 1% do 10%.
Whpisa¢ ,0”, aby wytgczyc¢ limit.
Na ekranie bedg stale widoczne ,,%” i procentowe ustawienie toleranciji +.
o Wocisng¢ MODE, aby zwiekszy¢ procentowe ustawienie toleranciji +.
o Wocisng¢ UNIT, aby zmniejszy¢ procentowe ustawienie toleranciji +.
3. Wcisngc€ LIMIT, aby zakonczyé. Na ekranie bedzie przez sekunde widoczny komunikat ,FIN”.

Korzystanie z przyrzadu

1. Wybraé tryb pracy.

2. Umiesci¢ srubokret / klucz w przyrzagdzie i obraca¢ w zgdanym kierunku. Wyjaé srubokret / klucz i
zresetowac ekran (jesli wymagane), wciskajac réwnoczesnie przyciski RESET oraz LIMIT. ‘Na ekranie
bedzie przez sekunde widoczny komunikat ,SEt0”.

3. Umiescic¢ srubokret / klucz w przyrzgdzie i obraca¢ w zgdanym kierunku.

Port szeregowy

Podtaczy¢ przewdd (dotgczony w zestawie) do portu szeregowego TruCheck™ Plus oraz do komputera /
drukarki.

Ustawienia komunikacji: 9600 boddw, 8 bitéw danych, 1 bit stopu, brak parzysto$ci.



OBSLUGA (43253, 43254 1 43255)

1. Umiesci¢ srubokret / klucz w przyrzadzie i obraca¢ w zgdanym kierunku. Wyjg¢ srubokret / klucz i
zresetowac ekran (jesli wymagane), wciskajgc czerwony przycisk z boku przyrzadu.

2. Umiescic¢ srubokret / klucz w przyrzadzie i obraca¢ w zgdanym kierunku.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
(WSZYSTKIE MODELE 3 N'm, 10 N-m | 25 N-m)

Ekran: czterocyfrowy, siedmiosegmentowy LED.

Szybkos¢ odswiezania ekranu: 2 odczyty na sekunde (2 Hz).

Odzerowanie: + 2 zbedne cyfry

Czas wstrzymania autoresetu: 2 sekundy.

Zasilacz AC: é30 \Y A)C przy czestotliwosci wejsciowej 50 Hz (Wielka Brytania /
uropa).

240 V AC przy czestotliwosci wejsciowej 50 Hz (Australia).

120 V AC przy czestotliwosci wejsciowej 60 Hz (USA / Kanada).

100 do 240 V AC przy czestotliwosci wejsciowej 50—60 Hz. (globalne).
wyjscie 6 V, 300 mA DC (z centralnym wtykiem dodatnim).

Pobor mocy: 1,8 W — maks.
Ciezar: ciezar produktu zapakowanego 2 kg.
Wymiary (mm): 175 (D) x 63,5 (S) x 63,5 (W)

Materiat obudowy / wykonczenie: = Obudowa aluminiowa malowana proszkowo. Wat przetwornika
momentu ze stali nierdzewne.

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna:  zgodnie z EN 61326-1.

Dyrektywa niskonapieciowa: zgodnie z EN 61010-1.

Srodowisko robocze

a) do uzytku wewnetrznego. 40 sekundy.

b) wysokosé do 2000 m.

c) temperatura 5°C do 40°C.

d) maksymalna wilgotno$¢ wzgledna 80% przy temperaturze do 31°C malejgca liniowo do 50% przy 40°C.
e) fluktuacje napiecia zasilania £10% warto$ci znamionowe;j.

f) PRZEPIECIA PRZEJSCIOWE do pozioméw KATEGORII PRZEPIEC II

UWAGA: Ze wzgledu na nieustanny rozwéj wszystkie dane techniczne moga ulec zmianie bez
wczeshiejszego powiadomienia.

KALIBRACJA

Do przyrzadu dotgczono certyfikat kalibracji. Aby utrzymacé okreslong doktadnosé, zaleca sie ponowng
kalibracje przyrzadu co najmniej raz w roku. Ponowng kalibracje nalezy zlecaé¢ dostawcy lub jego
autoryzowanemu przedstawicielowi, ktérzy majg dostep do odpowiedniego zaplecza gwarantujgcego
maksymalng doktadnos$¢ pracy przyrzadu.

Nie nalezy zdejmowac¢ przedniego panelu ani obudowy, poniewaz we wnetrzu urzgdzenia nie znajdujg sie
zadne elementy umozliwiajgce kalibracje.



NAPRAWA

Naprawy nalezy zlecaé¢ dostawcy lub jego autoryzowanemu przedstawicielowi, ktérzy majg dostep do
odpowiedniego zaplecza gwarantujgcego maksymalng doktadnosc¢ pracy przyrzadu.

Pod obudowa urzadzenia nie ma zadnych czesci nadajgcych sie do naprawy przez uzytkownika.

CZYSZCZENIE

Nie uzywac srodkéw czyszczacych sciernych ani na bazie rozpuszczalnikéw.

OSTRZEZENIE

Uzytkowanie przyrzadu w sposob inny niz okreslony przez producenta grozi utratg ochrony zapewnianej
przez przyrzad.

USUWANIE

Obecnos¢ tego symbolu na produkcie oznacza, ze produktu nie mozna wyrzucaé razem ze
zwyktymi odpadami.

R— Nalezy go usuwac zgodnie z miejscowymi przepisami dotyczgcymi recyklingu.



43221 TruCheck™ 10 — 350 N'm

43222 TruCheck™ Plus 10 — 350 N-m

43226 TruCheck™ 10 — 250 Ibf-ft

43227 TruCheck™ 10 — 250 Ibf-ft F/W RS232
43230 TruCheck™ 100 — 1000 N'm

43231 TruCheck™ Plus 100 — 1000 N-m
43237 TruCheck™ 75 — 750 Ibf-ft

43238 TruCheck™ 75 — 750 Ibf-ft F/W RS232
43244 TruCheck™ 200 — 2000 N-m

43245 TruCheck™ Plus 200 — 2000 N-m

INSTALACJA
(WSZYSTKIE MODELE 350 N-m, 250 Ibf-ft, 1000 N-m, 750 Ibf-ft | 2000 N-m)

1. Znalezé odpowiednig powierzchnie i pozycje instalacji przyrzadu.
zaznaczy¢ pozycje 4 otworow montazowych.

3. Wywierci¢ (lub wywierci¢ i nagwintowac) 4 otwory montazowe pod tgczniki 10,0 mm (3%") (M10;
minimalna klasa 8.8; zalecany teb imbusowy lub odpowiednik 3&").

Zablokowac potozenie przyrzadu tgcznikami. Moment dokrecania: 35 do 40 N-m (25 do 30 Ibf-ft).
Podtgczy¢ do przyrzadu zrédto zasilania (dotgczone w zestawie). Wszystkie segmenty ekranu sie
zaswiecg, a brzeczyk wyemituje krotki sygnat dzwiekowy. Przyrzad jest gotowy do uzytku.

OSTRZEZENIA: UPEWNIC SIE, ZE POWIERZCHNIA MONTAZOWA UTRZYMA
PRZYRZAD PO PRZYLOZENIU ZNAMIONOWEGO MOMENTU
DOKRECANIA.

UZYWAC WYLACZNIE DOLACZONEGO W ZESTAWIE ZRODLA
ZASILANIA.

NIE PRZEKRACZAC ZNAMIONOWEGO MOMENTU DOKRECANIA.

Przyrzad TruCheck™ jest przeznaczony do sprawdzania narzedzi dynamometrycznych.



OBSLUGA (43222, 43231 1 43245)

Przycisk MODE (tryb)

1. Wecisngc¢ krotko przycisk MODE, aby wyswietli¢ aktualny tryb pracy.

2. Wecisng¢ i przytrzymac przycisk MODE, aby zmienic¢ tryb pracy. Zwolni¢ przycisk na zgdanym trybie, aby
zatwierdzi¢ wybar.
3. Tryby pracy.
e Tryb sledzenia (na ekranie pojawia sie ,trAC”).
Wskazania przyktadanego momentu sg wyswietlane na biezgco
e Tryb klikniecia (na ekranie pojawia sie ,,CLIC”).
Wyswietlanie pierwszej wartosci szczytowej przyktadanego momentu. Automatyczna transmisja

momentu szczytowego z szeregowego wyjscia danych. Ekran jest automatycznie resetowany po 3
sekundach.

Do uzytku z kluczami dynamometrycznymi ,na klikniecie”.
o Tryb wskaznika (na ekranie pojawia sie ,dIAL”).
Wyswietlanie wartosci szczytowej przyktadanego momentu. Nacisng¢ przycisk RESET, aby
wyczysci¢ ekran.
Do uzytku z kluczami dynamometrycznymi ze wskaznikiem lub kluczami elektronicznymi.

Przycisk UNIT (jednostka)

Wcisng¢ przycisk UNIT, aby zmienié jednostke pomiaru.

Przycisk RESET

Wcisngc¢ przycisk RESET, aby zresetowac ekran w trybie wskaznika. Moment szczytowy jest ponadto
transmitowany z szeregowego wyjscia danych.

Wocisnaé przycisk RESET, aby transmitowa¢ dane szeregowo w trybie $ledzenia.

Przycisk LIMIT

1. Wecisng¢ przycisk LIMIT, aby wprowadzi¢ docelowe ustawienie momentu dokrecania.
Ekran miga miedzy ,SEt” a docelowym ustawieniem momentu dokrecania.

e Wocisng¢ MODE, aby zwiekszy¢ ustawienie docelowe. Przytrzymag, aby zwiekszy¢ szybkosc¢
zmieniania wartosci.

o Wocisng¢ UNIT, aby zmniejszy¢ ustawienie docelowe. Przytrzymacé, aby zwiekszy¢ szybkos¢
zmieniania wartosci.

2. Wcisngc przycisk LIMIT, aby wprowadzi¢ tolerancje procentowg + ustawienia w zakresie od 1% do 10%.
Whpisa¢ ,0”, aby wytgczy¢ limit.
Na ekranie beda stale widoczne ,,%” i procentowe ustawienie toleranciji +.
e Wocisng¢ MODE, aby zwiekszy¢ procentowe ustawienie tolerancji +.
e Wecisng¢ UNIT, aby zmniejszy¢ procentowe ustawienie toleranc;ji +.
3. Wecisng¢ LIMIT, aby zakonczy¢. Na ekranie bedzie przez sekunde widoczny komunikat ,FIN”.

Korzystanie z przyrzgdu

1. Wybra¢ tryb pracy.

2. Umiesci¢ klucz w przyrzadzie i obraca¢ w zgdanym kierunku. Wyjac¢ klucz i zresetowac ekran (jesli
wymagane), wciskajac rownoczesnie przyciski RESET oraz LIMIT. ‘Na ekranie bedzie przez sekunde
widoczny komunikat ,SEt0”.

3. Umiesci¢ klucz w przyrzadzie i obraca¢ w zgdanym kierunku.

Port szeregowy

Podtaczy¢ przewdd (dotgczony w zestawie) do portu szeregowego TruCheck™ Plus oraz do komputera /
drukarki.

Ustawienia komunikacji: 9600 boddw, 8 bitéw danych, 1 bit stopu, brak parzystosci.



OBStUGA (43221, 43226, 43230, 43237 1 43244)

1. Umiesci¢ klucz w przyrzadzie i obraca¢ w zgdanym kierunku. Wyja¢ klucz i zresetowac ekran (jesli
wymagane), wciskajgc czerwony przycisk z boku przyrzadu.

2. Umiesci¢ klucz w przyrzadzie i obraca¢ w zgdanym kierunku.

OBSLUGA (43227 143238)

1. Umiesci¢ klucz w przyrzagdzie i obraca¢ w zgdanym kierunku.
Wyijac¢ klucz i zresetowacé ekran (jesli wymagane), wciskajgc czerwony przycisk z boku przyrzadu.

2. Umiesci¢ klucz w przyrzadzie i obraca¢ w zgdanym kierunku.

Wyswietlanie pierwszej wartosci szczytowej przyktadanego momentu. Automatyczna transmisja
momentu szczytowego z szeregowego wyjscia danych.

Port szeregowy

Podlgczy¢ przewdd (dotgczony w zestawie) do portu szeregowego TruCheck™ oraz do komputera /
drukarki.

Ustawienia komunikacji: 9600 boddw, 8 bitéw danych, 1 bit stopu, brak parzysto$ci.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
(WSZYSTKIE MODELE 350 N-m, 250 Ibf-ft, 1000 N-m, 750 Ibf-ft | 2000 N-m)

Ekran: czterocyfrowy, siedmiosegmentowy LED.

Szybkosé odswiezania ekranu: 2 odczyty na sekunde (2 Hz).

Odzerowanie: 1 2 zbedne cyfry

Czas wstrzymania autoresetu: 2 sekundy.

Zasilacz AC: 230 V AC przy czestotliwosci wejsciowej 50 Hz (Wielka Brytania / Europa).
240 V AC przy czestotliwosci wejsciowej 50 Hz (Australia).
120 V AC przy czestotliwosci wejsciowej 60 Hz (USA / Kanada).
100 do 240 V AC przy czestotliwosci wejsciowej 50—60 Hz. (globalne).
wyjscie 6 V, 300 mA DC (z centralnym wtykiem dodatnim).

Pobdr mocy: 1,8 W — maks.

Ciezar: Przyrzad o wydajnosci do 400 N-m: ciezar produktu zapakowanego 3,2 kg.
Przyrzad o wydajnosci powyzej 400 N-m: ciezar produktu zapakowanego
4,8 kg.

Wymiary (mm): Przyrzad o wydajnosci do 400 N-m: 145,5 (d) x 150 (s) x 85 (w)

Przyrzad o wydajnosci powyzej 400 N-m: 145,5 (d) x 175 (s) x 85 (w)

Materiat obudowy / wykonczenie:  Sztywna obudowa polipropylenowa w jednorodnym kolorze. Wat
przetwornika momentu ze stali nierdzewnej. Plyta podstawowa ze stali
ocynkowane;.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna:  zgodnie z EN 61326-1.
Dyrektywa niskonapieciowa: zgodnie z EN 61010-1.



Srodowisko robocze:

a) do uzytku wewnetrznego. 40 sekundy.

b) wysokosé do 2000 m.

c) temperatura 5°C do 40°C.

d) maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 80% przy temperaturze do 31°C malejaca liniowo do 50% przy 40°C.
e) fluktuacje napiecia zasilania +10% wartosci znamionowe;.

f) PRZEPIECIA PRZEJSCIOWE do pozioméw KATEGORII PRZEPIEC II

UWAGA: Ze wzgledu na nieustanny rozwéj wszystkie dane techniczne moga ulec zmianie bez
wczeshiejszego powiadomienia.

KALIBRACJA

Do przyrzgdu dotgczono certyfikat kalibracji. Aby utrzymacé okreslong doktadnosé, zaleca sie ponowng
kalibracje przyrzadu co najmniej raz w roku. Ponowng kalibracje nalezy zlecaé dostawcy lub jego
autoryzowanemu przedstawicielowi, ktérzy majg dostep do odpowiedniego zaplecza gwarantujgcego
maksymalng doktadnos$¢ pracy przyrzadu.

Nie nalezy zdejmowac¢ przedniego panelu ani obudowy, poniewaz we wnetrzu urzgdzenia nie znajdujg sie
zadne elementy umozliwiajgce kalibracje.

NAPRAWA

Naprawy nalezy zleca¢ dostawcy lub jego autoryzowanemu przedstawicielowi, ktérzy majg dostep do
odpowiedniego zaplecza gwarantujgcego maksymalng doktadnosc¢ pracy przyrzadu.
Pod obudowg urzadzenia nie ma zadnych czesci nadajgcych sie do naprawy przez uzytkownika.

CZYSZCZENIE

Nie uzywac srodkéw czyszczgcych Sciernych ani na bazie rozpuszczalnikéw.

OSTRZEZENIE

Uzytkowanie przyrzadu w sposob inny niz okreslony przez producenta grozi utratg ochrony zapewnianej
przez przyrzad.

USUWANIE
Obecnos¢ tego symbolu na produkcie oznacza, ze produktu nie mozna wyrzucaé razem ze
zwyktymi odpadami.

_— Nalezy go usuwac zgodnie z miejscowymi przepisami dotyczgcymi recyklingu.



NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Wildmere Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 3JU

WIELKA BRYTANIA

Tel.: + 44 (0)1295 270333
E—mail: enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS PTY LTD
45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel.: + 61 (0)8 8292 9777

E—mail: norbar@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel.: + 1 866 667 2279

E—mail: inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS PTE LTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPUR 128383

Tel.: + 65 6841 1371

E—mail: enquires@norbar.sg

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
7 / F, Building 91, No. 1122, Qinzhou North
Road, Xuhui District, Shanghai

CHINY 201103

Tel.: + 86 21 6145 0368

E—mail: sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,
Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIE

Tel.: + 91 22 2778 8480

E—mail: enquiry@norbar.in

www.norbar.com



