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KAYTTOOPPAAN KATTAMAT OSANUMEROT

Tama kayttoopas kattaa Norbar TWC -tyokalujen asennus- ja kayttdohjeet.

Osanumero m Momenttialue

60312 TWC 400 AUTO 0-400 N'm
60313 TWC 1500 AUTO 0—-1500 N'm

Tama tuote on tarkoitettu momenttitydkalujen testaukseen.

TWC-Merkinnat

VAROITUS: SAHKOVIRRALLISIA OSIA SISALLA. ALA POISTA KANTTA.
SISALLA EI OLE KAYTTAJAN HUOLLETTAVIA OSIA.

Lue ja ymmarra kayttbopas.

VAROITUS: LUE KAIKKI TURVALLISUUSVAROITUKSET JA KAIKKI OHJEET.
VAROITUSTEN JA OHJEIDEN NOUDATTAMATTA JATTAMINEN VOI
AIHEUTTAA SAHKOISKUN, TULIPALON JA/TAI VAKAVAN VAMMAN.



TURVALLISUUS

TWC on suunniteltu momenttitydkalujen testaukseen, ala kayta sitd muihin tarkoituksiin.
Lue ja ymmarra Kayttajan opas aina kokonaan ennen kuin kaytat laitetta.

TWC painaa enimmillaan 45 kg. Noudata varovaisuutta asennuksen aikana. Nosta vain kKiinteista
metalliosista.

Varmista, etta toiminta-alue kestdd TWC:n painon.

Tama on tehokas vaantojarjestelma. ON NOUDATETTAVA varovaisuutta, tai voi aiheutua vahinkoja
momenttitydkalulle, momentin mittausjarjestelmalle ja TWC:lle, tai vammoja kayttdhenkildkunnalle.

Al tuki jaadhdytysilman sisdan- ja ulostulokohtia.

Kiinnijadmisen vaara - Pida kadet ja valja vaatetus poissa momenttitydkalusta kaytén aikana.

Jotta valtetddan momenttiavaimen vahingoittuminen testin aikana, ala ylitd momenttiavaimen asetusarvoa.
Anturin vahingoittumisen valttamiseksi ala ylitd sen maksimikapasiteettia.

Ala koskaan ylita TWC:n enimmaismomenttia.

Ala kayta ilman liitettyé ja toimivaa vaantdémomentin mittausjarjestelmaa.

Varmista, etta tyokalun suojus on paikallaan ennen TWC:n kayttoa.

Varmista, ettd kahvan vastavoimapisteen turvalanka on paikoillaan.

Suosittelemme, ettd kannettavan laitteen testaus (PAT-testaus), joka virallisesti tunnetaan nimella "In-

Service Inspection & Testing of Electrical Equipment”, tehdaan saanndllisin véliajoin, katso lisatietoja
kohdasta HUOLTO.



JOHDANTO

TWC Auto mahdollistaa momenttiavaimien kalibroinnin ja testauksen tarkalla ja toistettavalla tavalla vahentaen
testauksessa tarvittavaa tyota.

Tama kayttoopas kattaa vain tuotteet 60312 ja 60313.

TWC Auto voi testata automaattisesti kaikki momenttiavaimet, jotka toimivat ’napsautustoiminnon’ tai
‘'nokkatoiminnon’ periaatteella, ja lisdksi mittakellotyyppisia momenttiavaimia voidaan testata kasin.

Mukana Toimitettavat Osat

Kuvaus Osanumero m

TWC Auto 400/ 1500 60312 /60313 1
TWC:n keventimen vastavoimapylvasrakenne 62330 1
Nayttd 62321 1
Nayttojalusta 62322 1
Virtalahde, sis. virtajohdon ja pistotulpan 62323 1
Lampdtila- ja kosteusanturi 62353 1
USB-muistitikku ja kayttéohjeet 61143 1
TWC-suojus (ja kiinnitykset) 62346 1
Huollon voitelusarja 60325 1
Kasikayttolaite 62336 1



Lisavarusteet

Kuvaus Osanumero

Kiinted anturin tukisarja 60318
Lyhyt vastavoimapylvas 60319
FMT-pikaliitinsarja 60322
TWC FMT 25 -sovitinlevy 60327
3 kg massapaino 60329
Kulmapoikkeamalevy 60330
Vaantiésovitin 1" M - %" F 29214
Vaantidsovitin 1” M - 2" F 29215
Vaantiésovitin 1" M - %" F 29216
Vaantidsovitin 1" M — V2" F 29217
TWC-kasiriipuke 62328



OMINAISUUDET JA TOIMINNOT

¢ Mahdollistaa momenttiavaimien kalibroinnin ja testauksen standardien BS EN 26789:2003, ISO 6789-
1:2017 ja 1ISO 6789-2:2017 mukaisesti.

o Keventimen toiminta on suunniteltu tukemaan avaimen painoa niin, ettd paino ei aiheuta loisvoimaa
kalibrointijarjestelmassa. Tuen kelluvuus tarkoittaa sita, ettd avain 16ytaa itse oman, luonnollisen tasonsa
sen sijaan, etta se olisi rajoitettu, kuten useissa muissa latauslaitteissa on. Kaikki sellaiset rajoitukset ovat
loisvoimia jarjestelman sisalla. (Patentteja on olemassa.)

o Kevytmetalliseosrakenne varmistaa, ettd TWC on helppo kuljettaa, mika tekee siitéd sopivan liikkkuviin
laboratoriosovelluksiin.

o Kiertyva anturimalli varmistaa, etta kuorma kohdistuu momenttiavaimen kahvaan 90° kulmassa. Taman
tarkan kohdistuksen etu on se, ettd voimat kohdistuvat kohtisuoraan kahvan kuormituspisteisiin.

e Tehokkaalla mutta yksinkertaisella kosketusnaytdlla varustettu kayttoliittyma (Ul) (tarvittaessa voidaan
kayttda myds nappaimistoa ja hiirtd).

o Joustava tydkalumallijarjestelma: minimoi tarvittavien mallien maaran laajan tyékaluvalikoiman
kattamiseen, helpottaa tehokasta kayttoa.

e Ohjelmoitava kalibroinnin tyénkulku kullekin mallille. Voidaan esiasettaa ISO-standardien mukaiseen
tydnkulkuun tietylle tyokalulle nopeampaa asettelua varten, tai tukee myos mukautettuja tydnkulkuja.

o Kalibrointitdiden hallinta; kalibrointien varaus, aiempien varausten etenemisen seuranta ja palautus.
o Kalibrointien ja vaatimustenmukaisuustydkulkujen automaattinen hallinta ei-naytéllisille tydkaluille.

o Alykés nopeuden ohjausjarjestelma varmistaa nopean tydkalujen lapimenon silti sailyttden 2017-
standardien vaatimustenmukaisuuden.

¢ Ymparistdn valvonta (kosteus / lampétila) varmistaa kalibrointistandardien noudattamisen.

¢ Automaattinen epavarmuusdatan hallinta ISO 6789-2:2017 -kalibroinneissa, kayttajan ohjaaminen
prosessin lapi dynaamisesti muodostettavilla ohjeilla nykyisen tyokalun ISO-luokituksen ja tydnkulun
perusteella.

o Sisdanrakennettu data-analyysi ja sertifikaatin luonti saumattomaan siirtymiseen kalibroinnista /
vaatimustenmukaisuusmenettelysta sertifikaatin luontiin. Kolmannen osapuolen ohjelmistoja ei tarvita.

¢ Huomattava maara sisaista tallennustilaa, mikd mahdollistaa kalibrointitietojen keraamisen useiden vuosien
ajan normaalissa kaytossa.

Suojus (pysayttaa
TWC:n jos sita Kevennetty
nostetaan) <+ yastavoimapylvasrakenne

Anturin
asennusalusta Ohjainkisko

\
N\

N Kosketusnaytts-

T Hatapyséytys kayttoliittyma

Kasikayttolaiteen
Ohjausrasia litanta
(katso sivu 7)

KUVA 1 - TWC Auto -Ominaisuudet



Ohjausrasia

Nakyma Edesta

1. Anturin liitin
2. Hatapysaytys
3. PAALLE-kytkin (palaa PUNAISENA, kun PAALLA)
1 2 3

KUVA 2 - Ohjausrasian Nakyma Edesta
Nakyma Oikealta
1. Lampdtila- ja kosteusanturi
2. Moottorin liitanta 1 ohjaimille
3. Moottorin liitanta 2 kdameille
4

llmanpoisto

KUVA 3 — Ohjausrasian Nakyma Oikealta
Nakyma Takaa
Moottorin kayttéonottokytkin
Virtaliitanta
Kosketusnayton virtaliitantd (USB)
Kosketusnayton virtaliitdntd (HDMI)
Verkkoliitin

6 x USB-liitin (nappaimisto, hiiri, kamera, muistitikku, jne.)

L

1 2 3 4 5 6

KUVA 4 - Ohjausrasian Nakyma Takaa
Nakyma Vasemmalta

1. llman sisaantulo

KUVA 5 - Ohjausrasian Nakyma Vasemmalta



ASENNUSOHJEET

HUOMAA: Jos laitetta kaytetaan tavalla, jota valmistaja ei ole maarittanyt, laitteiston tarjoama
suojaus voi heikentya.

VAROITUS: ANNA TWC:n SAAVUTTAA YMPARISTON LAMPOTILA/KOSTEUS ENNEN
PAALLEKYTKEMISTA. PYYHI KOSTEUS POIS ENNEN KAYTTOA.

1. Paikanna TWC

VAROITUS: TWC PAINAA ENIMMILLAAN 45 KG. TWC:n NOSTAMISEEN TARVITAAN
AINA KAKSI HENKILOA.

Varmista, etta paikka kestaa lataimen painon.
Sijoita TWC tasaiselle pinnalle, sopivalle tytskentelykorkeudelle.
2. Suojuksen Kiinnittaminen

Aseta kaksi neljasta olkatappipultista suojuksen kahden reian lapi, ja liu’'uta neopreenivalikkeet paikoilleen
kuvan 6 mukaisesti.

KUVA 6 — Neopreenivalikkeiden Liittdminen Olkatappeihin
Kiinnita edella esitetyt TWC:n kotelon kahteen alempaan kierrereikaan, kuten kuvassa 7 on esitetty. Kayta

kahta jaljellad olevaa olkatappipulttia suojuksen kiinnittdmiseen sateittdiseen aukkoon, ja tarkista sen toiminta
avaamalla ja sulkemalla suoja. Tdma on myos esitetty kuvassa 7.

KUVA 7 - Suojuksen Kiinnittdminen



3. Moottorin Kytkeminen

Liitd moottorin johtimet.

4. Lampodtila / Kosteusanturin Kytkeminen

Liita lampdtila / kosteusanturi sen liittimeen.

5. Nayton Kytkeminen

Kytke nayttd portteihin 3 ja 4, kuten kuvassa 4 sivulla 7 on esitetty.

6. USB-Nappaimiston Ja Hiiren (Valinnainen) Kytkeminen

Yhdista nappaimistd yhteen kuudesta USB-liittimesta.
Yhdista hiiri yhteen kuudesta USB-liittimesta.

7. Keventimen Vastavoimapylvaan Asennus

TWC-laitteesi toimitetaan keventimen vastavoimapylvas erossa voimalaitteesta. Nain estetdan tdman
rakenteen vaurioituminen kuljetuksen aikana.

KUVA 8 — Purettu Keventimen Vastavoimapylvas



Aseta keventimen py0dra pylvasrakenteen paalle.

KUVA 9 — Keventimen Vastavoimapyoran Kohdistus

Liitd vastapainopyodrarakenne kahdella M4-kuusioruuvilla voimarakenteen ylalevyn alapuolelta. Kirista
momenttiin 1 N-m.

KUVA 10 — Keventimen Vastavoimapyéran Kiinnitys

Kokoa painovaunu voimapydran yli.

KUVA 11 - Keventimen Vastavoimapylvasrakenne

Liu’'uta "Keventimen vastavoimapylvasrakenne” voimakiskoon.

HUOMAA: Kuvat esittavat myotapaivaan tapahtuvaa kalibrointia, tee asennus painvastoin
vastapaivaan tapahtuvalle kalibroinnille.

KUVA 12 - "Keventimen Vastavoimapylvasrakenteen” Liu’uttaminen Voimakiskoon
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Aseta lukitusvipu toimimaan positiivisesti, kun sitd kaytetdan. Tama tapahtuu vetdmalla vipua itsedsi kohden

samalla kiertden ruuvia sopivalla ruuvitaltalla. Ylimmassa kohdassaan vivun on alettava kytkeytya

lukitsemaan voimapylvaan paikkaa. Kdanna vipua oikealle, ja sinun pitaisi tuntea vastusta, kun lukko

kytkeytyy. Ennen kuin jatkat, tarkista, ettd voimatangon rakenne on tiukasti kiinnitettyna paikoilleen.

KUVA 13 — Lukitusvivun Saato Ja Asetus

8. Anturin Asennus (Ei Sisally TWC:N Toimitukseen)

Valitse kapasiteetiltaan oikea anturi ja kiinnita se alustaan.

FMT-Anturi

Kiinnitd suoraan kolmella kiinnityksella. Momenttiasetukset ovat 25 N-m 400:lle ja 85 N-m 1500:lle.

KUVA 14 — FMT-Anturin Sovitus

Ajan saastamiseksi useita FMT-antureita kaytettaessa, kayta ensin lisavarusteena saatavaa FMT-
pikakiinnityssarjaa (osanumero 60322) (katso sivu 75).

Kiintea Anturi

Kayta lisavarusteena saatavaa kiinteda anturisarjaa ((osanumero 60318),
katso sivu 73).

Aseta kiintean anturin urosnelio TWC:hen.

Kayta lisavarusteina saatavia sovittimia (osanumerot 29214, 29215,
29216, 29217) tarpeen mukaan (katso sivu 73); epavarmuuksien
vahentamiseksi nama sovittimet on valmistettu tarkoilla
sovitustoleransseilla.

Sijoita tuki anturin paalle ja kiinnitd se TWC:hen mukana toimitetuilla
kuusioruuveilla.
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9. Virran Kytkeminen

VAROITUS: TARKISTA, ETTA VIRRANSYOTTO VASTAA TWC:n ARVOKILVEN
JANNITETTA.

VAROITUS: TWC ON MAADOITETTAVA
VARMISTA, ETTA VIRRANSYOTOLLA ON SUOJAMAA

ALA KAYTA ILMAN SUOJAMAATA

VAROITUS: VARMISTA KAYTTAJAN TURVALLISUUDEN VUOKSI, ETTA
VERKKOVIRRASSA ON VIKAVIRTASUOJA (RCD). TESTAA
VIKAVIRTASUOJA SAANNOLLISIN VALIAJOIN.

Kytke pistoke paikalliseen verkkovirran syéttdoon.

VIHJE: Erityyppisen paikallisen pistorasian kaytto:

Jos erilaista pistoketta tarvitaan, verkkovirtakaapelin varit ovat:

KELTAINEN/VIHREA-

RUSKEA-VAIHE SININEN-NOLLA SUOJAMAA

Uudessa pistokkeessa on oltava maadoitusliitidnta (SUOJAMAA).

Jos tarvitset apua, ota yhteytta patevaan sidhkodasentajaan.

Jos pistokkeessa on sisdinen sulake, suositellaan 2 A sulaketta.
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10. TWC:N Kytkeminen Paalle

Kytke verkkovirran syottd paalle. Pida edessa olevaa virtapainiketta pohjassa (katso kuva 2.3 sivulla 7),
kunnes se syttyy punaisena. Kun teet tdman, TWC aloittaa kaynnistysprosessin.

Kun prosessi on valmis, ndet TWC:n paavalikon, kuten alla on esitetty:

Tassa kohdassa TWC on taysin kaynnistynyt, mutta moottorin elektroniikkaa ei ole kytketty. Tehdaksesi sen
paina moottorin kayttéonoton painiketta (katso kuva 4.1 sivulla 7). Painikkeen on hehkuttava sinisena ja
jaatava hehkumaan. Jos painike sammuu sen painamisen jalkeen niin tarkista, ettd hatapysaytysta (katso
kuva 2.2 sivulla 7) ei ole painettu, koska se poistaa moottorin elektroniikan kaytdsta.

11. TWC:N Kytkeminen Pois Paalta

TWC voidaan kytkea pois paaltéa paavalikon virtakuvakkeesta. Paina virtakuvaketta ja paina "sammuta”-
painiketta vahvistus-ponnahdusikkunassa.
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KAYTTOOHJEET

Momenttityokalun Paikantaminen
Varmista, ettd TWC-suojus on laskettu.
Kayta pienimman kapasiteetin anturia, joka kattaa testattavan momenttiavaimen alueen.

HUOMAA: Avaimille, joissa on lapipainettava raikka on varmistettava, etta vaantio toimii oikealla
puolella raikkaa.

Varmista, etta anturi on sovitettu oikeaan sovittimeen, ja aseta momenttiavaimen vaantié anturiin. Varmista,
ettd momenttiavain on taysin kiinnitetty (katso kuva 15).

KUVA 15 — Momenttitydkalun Kiinnitys
Aseta vastavoimapylvas vastavoimavarteen niin, etta se on keskelld momenttitydkalun kahvaa (katso kuva 16).

Kayta kevennysvastavoimapylvasta (sis. toimitukseen) tai lyhyttd vastavoimapylvasta (osanumero 60319), kumpi
sopii testattavaan momenttiavaimeen.

KUVA 16 — Momenttitydkalun Paikantaminen

Kevenna avainta lisddamalla painoja vaunuun, kunnes avain on vaakasuorassa.

KUVA 17 — Painojen lisdaminen keventimen vastavoimarakenteeseen
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Jos painat vastavoiman tasapainotinta ylds tai alas kahvan puolella, avaimen on palattava oikeaan,
luonnolliseen vaakasuoraan asentoon.

KUVA 18 — Momenttiavaimen Vaakasuoran Asennon Varmistaminen

Varmista, ettd TWC on kaynnistysasennon darimmaisessa minimissa (katso kuva 19). Kaksi laakerikotelon
reunan pisteta ilmaisevat taytta siirtymaa. Paastaksesi kuvassa 19 esitetylle asetusnaytdlle sinun on ensin
varmistettava, ettd seka tyokalu ettéd malli on lisatty (katso sivut 41-50), ja sielta voit kayttaa saatonayttoa
valitsemalla tydkalun ja painamalla saatonayttokuvaketta (katso sivu 50).

KUVA 19 — TWC:N Kotiasemassa Sijainnin Varmistaminen

Ennen latausta varmista, ettd suojus on paikallaan tydkalun paalla.
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TWC-Kayttoliittymasta Poistuminen

TWC:n alustavien asetusten suorittamiseksi tai tiettyjen jarjestelmatason asetusten muuttamiseksi voi olla
tarpeen poistua TWC-kayttoliittymasta. Poistuaksesi TWC-kayttoliittymasta kayta paavalikon virtapainiketta,
ja valitse "Exit to Desktop”.

16



Oletussalasanan Muuttaminen

TWC toimitetaan oletus-kayttajan salasanalla ("NorbarTWC”), joka sinun on vaihdettava oman turvallisuutesi
takia. Kun vaihdat sen niin varmista, ettd et unohda uutta salasanaa. Jos tieto unohtuu, sinun saattaa olla
tarpeen lahettaa TWC takaisin huoltoon.

HUOMAA: Muuttaaksesi oletussalasanaa sinun on yhdistettdva TWC:hen USB-nappaimisto.

Asettaaksesi oman salasanasi poistu TWC-kayttoliittymasta kuten edellisessa kohdassa on kuvattu, ja avaa
sitten valikko, ja valitse Preferences > Raspberry Pi Configuration

Kirjoita seuraavaksi salasanakehotteeseen oletussalasana ("NorbarTWC”).
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Sen jalkeen avautuvassa ikkunassa valitse System-valilehdeltd "Change Password” ja noudata naytén
kehotteita oman salasanan asettamiseksi.
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Aikavyohykkeen Asetus
TWC vaatii tarkan aikavydhyketiedon, jotta aika sailyy asianmukaisena.

HUOMAA: Muuttaaksesi aikavyohyketta ja sijaintiasetuksia sinun on yhdistettava TWC:hen USB-
nappaimisto.

Asettaaksesi / tarkistaaksesi aikavyohykkeen sulje TWC-kayttoliittyma ja avaa Raspberry Pi Configuration -
paneeli, kuten kohdassa "Poistu TWC-kayttdliittymasta” on esitetty, ja napsauta sitten Localisation-valilehtea
katsoaksesi ja muuttaaksesi aikavydhyketta ja sijaintia. Sinua pyydetdan valitsemaan kieli ja maa (huomaa:
kieliasetus ei vaikuta TWC-kayttoliittymaan, joka on talla hetkellda saatavana vain englanniksi).

HUOMAA: Kun muutat aikavyohyketta, jarjestelmaaika muuttuu vastaavasti. Taman muutoksen
nakyminen valikossa ja TWC-kayttoliittymassa saattaa kestaa enintaan minuutin. Aseta
aikavyohyke ja odota muutosten tapahtumista ennen kuin yritat saataa jarjestelman
aikaa.
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Aika-Asetus

Ihanteellisesti aikavydhykkeen asettaminen on riittdva varmistamaan oikean ajan, koska aika on asetettu
tehtaalla. Jos aika kuitenkin on edelleen vaarin tai jos sitd on myéhemmin tarpeen muuttaa, sulje TWC-

kayttoliittyma kuten kohdassa "Poistu TWC-kayttoliittymasta” on esitetty, ja avaa sitten valikko ja mene
kohtaan Preferences > Settings.

Esiin tulevassa ikkunassa valitse "Date & Time” muuttaaksesi aikaa.
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Vaihda “Automatic Date & Time” asentoon “OFF”, ja napauta kenttda “Date & Time” tehdaksesi muutoksia.

HUOMAA: Uuden ajan nakyminen valikossa ja TWC-kayttoliittymassa saattaa kestda enintaan
minuutin.
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Verkkoasetusten Maaritys

TWC:ssa on Ethernet-liitdnta, jonka avulla voit kytked sen verkkoon verkkotulostimille tulostamista varten.
Tulostimia maaritettdessa tarvitaan myos internet-yhteys tdman verkon kautta.

TWC on maaritetty automaattisesti etsimaan oikeita verkkoyhteyden asetuksia DHCP:n avulla. Kun liitat
verkkokaapelin TWC:hen, se pyyta valittdémasti naitd asetuksia. Kun ne on saatu, ei mitdan enaa tarvitse
tehda, TWC on nyt yhdistetty asianmukaisesti.

HUOMAA: Sinun ei tarvitse muodostaa verkkoyhteytta jos et aio kadyttaa verkkotulostinta, mutta
saatat silti tilapaisesti tarvita yhteytta, kun maaritat USB-tulostinta, koska tarvittavia
laiteohjaimia saatetaan hakea tulostimen maaritysprosessin aikana.

HUOMAA: Tarvitset USB-nappéaimiston jos on tarkoitus muokata verkon asetuksia.

HUOMAA: Voit testata internet-yhteyden avaamalla selaimen ja kokeilemalla kdyttaa verkkosivua.
Jos verkkosivu latautuu, TWC:Il4 on internet-yhteys.

HUOMAA: Joillakin yrityksilla on kdytantoja tuntemattomien laitteiden verkkoon liittdmista vastaan.
Varmista, etta IT-osastosi on tietoinen tarkoituksestasi kytkea TWC verkkoon. Saatat
myos tarvita heidan apuaan antamaan TWC:lle internet-yhteyden tai paasyn itse
verkkoon. Tama riippuu yrityksesi verkon maarityksista ja kaytanteista.

Jos verkossasi ei ole DHCP-palvelua tai et halua TWC:n kayttavan niita, niin sinun on annettava tiedot itse.
Tama kohta esittaa, miten verkon maarityksia voidaan tarvittaessa muuttaa.

Sulje ensin TWC-kayttoliittyma, kuten kohdassa "Poistu TWC-kayttoliittymastad” on esitetty. Avaa sitten
valikkopalkki ja valitse Preferences > Settings.
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Napsauta nyt kohtaa Network Configuration avataksesi verkon maarityspaneelin.

Paneeli nayttda tamanhetkisen verkon tilan. Sinun pitaisi ndhda alla esitetyn kaltainen nakyma, jos
verkkokaapeli on liitettyna. Varmista, etta langallinen (Wired) yhteys on valittu, kuten tassa on esitetty, ja
paina oikealla alhaalla olevaa asetuskuvaketta avataksesi verkkoasetuspaneelin.
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IPv4-valilehdellda muuta "Addresses”-pudotusvalikon arvo "Automatic (DHCP)’-arvosta "Manual’-arvoon,
kuten tassa on esitetty, ja kirjoita sitten haluamasi asetukset USB-nappaimistdn avulla:

O

Useimmissa verkoissa ei todennakdisesti tarvitse muuttaa muita asetuksia tassa ikkunassa, kuin sy6ttaa
IPv4-osoite (Address), aliverkon peite (Netmask), yhdyskaytava (Gateway) ja DNS. Nama tiedot sinulla on jo
etukateen, tai IT-osastosi voi antaa ne.
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Tulostimen Asetukset

TWC tukee tulostusta suoraan tulostimelle, joka on liitetty USB:Ila tai etdna Ethernetin kautta.
Vaihtoehtoisesti, jos tulostinta ei ole kaytettavissa, asiakirjat voidaan "tulostaa” PDF-tiedostoihin.

HUOMAA: Lisataksesi tulostimen sinun on yhdistettdvda TWC:hen USB-nappaimist6. Verkkoyhteys
tarvitaan, jotta TWC voi etsia ja yrittaa ladata tulostimien laiteohjainpaketteja maarittelyn
aikana. Verkkotulostimet eivat ole nakyvissa, jos TWC ei ole verkossa.

Lisataksesi tulostimen sulje TWC-kayttoliittyma kuten kohdassa "Poistu TWC-kayttoliittymasta” on esitetty, ja
avaa sitten valikko, ja mene kohtaan Preferences > Print Settings
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Esiin tulevassa ikkunassa napsauta "Add” lisataksesi tulostimen.

Syota salasanasi (oletus on "NorbarTWC”) avataksesi tulostimen valintandyton lukituksen.
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Vasemmanpuoleisessa luettelossa nékyy USB:hen liitetty tulostin, jos sellainen on talla hetkella liitettyna.
Sen takana, Network Printer -pudotusvalikossa, nakyvat verkkotulostimet, jos ja kun TWC 16ytaa niita (tdama
saattaa kestaa joitakin sekunteja).

Lisaa tulostin valitsemalla se ja napsauttamalla "Forward” ja seuraamalla nayton ohjeita.
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Valitse ohjain tulostimelle (yleensa on parasta kayttda suositeltua ohjainta). Paina eteenpain aina, kun olet
valmis jatkamaan.

HUOMAA: Joillakin tulostimilla, esimerkiksi HP-tulostimilla, on erityisida ohjainpaketteja, jotka
taydentavat tai muuten parantavat tulostimien yhteensopivuutta.
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Sy6ta tulostimelle nimi, jos haluat (muussa tapauksessa sille valitaan oletusnimi). Kun napsautat Apply,
sinun on annettava jarjestelmasalasana uudelleen (oletus on "NorbarTWC”).

Tassa vaiheessa tulostin lisatédan, ja voit tulostaa testisivun. Tulostin nakyy vaihtoehtona tulostettaessa
sertifikaatteja tai vaatimustenmukaisuusilmoituksia TWC-kayttoliittymasta.
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Asetukset

Asetusvalikon avulla kayttdja voi mukauttaa asiakirjojen ylatunnisteita (kuten yrityksen nimi, logo ja osoite),
muuttaa huipunhavaitsemisalgoritmin herkkyytta, varmuuskopioida, palauttaa tai poistaa tietokannan, tai
syo6ttaa kalibrointitietoja TWC:lle ja talla hetkell liitettynd olevalle anturille.

HUOMAA: Ennen kuin kdytat mitdan antureita suorittaaksesi TWC:lla téita tyokaluille, sinun on

annettava TWC:lle tiedot kalibrointisertifikaatista. Jos et tee tata, sinut keskeytetaan ja
pyydetaan antamaan tiedot. Katso kohtaa ”Lataajan kalibrointi” saadaksesi lisatietoja.

Asetusvalikko siséltda taulukon kaikista asetusluokista seka yldreunassa valikoiman suuria painikkeita
useimmin tarvituille. Voit kayttda joko taulukkoa tai painikkeita.
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Tietokanta

Tama valikko mahdollistaa TWC:n tiedontallennuksen varmuuskopioinnin USB-muistitikulle tai palauttamisen
sieltd. Se mahdollistaa myds tietojen poiston.

"Data” sisaltaa:

e  Tyokalut ja tydkalumallit

e  Tyot ja asiakirjat, jotka ovat syntyneet valmistuneista tdista

e  Epavarmuusdatan

Asetukset eivat ole "dataa”, eivatka niihin tasta syysta vaikuta varmuuskopiointi-, palautus- tai poistovalinnat.

Suorittaaksesi varmuuskopioinnin tai palautuksen, aseta USB-muistitikku, odota muutama sekunti, ja valitse
haluamasi vaihtoehto.

HUOMAA:

HUOMAA:

HUOMAA:

HUOMAA:
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Saatat nahda ponnahdusikkunan avautuvan, kun asetat muistitikun. Napauta peruuta, tai
napauta TWC-kayttoliittymaa ikkunan takana palataksesi TWC-rajapintaan.

Muistitikun on oltava alustettu FAT32-tiedostojarjestelmaan, eika siind saa olla useampaa
kuin yksi osio.

Voit tehda varmuuskopioita USB-muistitikulle niin usein kuin haluat, mutta ala tee
palautusta tikulta, jolla on useita varmuuskopioita. Vaikka se onnistuu, sinulla ei ole
hallintaa siitd, mikd varmuuskopio valitaan ja palautetaan.

Palautus on tuhoava prosessi, kaikki jo TWC:ll4 olevat tiedot poistetaan varmuuskopion
tielta.



Yleiset Asetukset

Taman valikon avulla voit muuttaa TWC:n herkkyyttd asetustydkalujen tuottamille huipuille. Se tarjoaa myo6s
keinot tarkistaa ja nollata voitelusyklilaskurin (kuinka monta tydsyklia on jaljella, ennen kuin TWC on
voideltava) ja tallentaa virheenjaljityslokin siina tapauksessa, ettéd iimenee ongelmia, joihin tarvitaan tukea
Norbarilta.

Ensimmainen huipun herkkyysasetus mahdollistaa sen valitsemisen, kuinka suuri huippu on havaittava,
ennen kuin se tulkitaan kelvolliseksi ensimmaisen huipun lukemaksi. Jos TWC ei ndyta havaitsevan
asetustydkalusi napsautusta, kokeile vahentda ensimmaisen huipun herkkyyttd pienempaan arvoon.
Oletusarvo on 5. Kaanteisesti, jos TWC havaitsee vaaria huippuja, kokeile suurentaa tata asetusta, jotta
TWC kiinnittaisi huomiota vain suuriin vdantdmomentin muutoksiin.

Nollataksesi voitelulaskurin voitele TWC ja paina "Reset Counter”. Jos laskuri saavuttaa 10 000 syklin rajan,
naet muistutuksen TWC:n voitelusta aina, kun lataat tyétehtavan tai saatonayton.

Tallentaaksesi virhelokin aseta USB-muistitikku, odota muutamia sekunteja, ja paina "Save debug log”. Jos

otat Norbariin yhteyttd saadaksesi tukea, sinua saatetaan pyytaa tekemaan tama ongelmien diagnosoinnin
helpottamiseksi.
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Lataajan Kalibrointi

Kalibrointi- ja vaatimustenmukaisuussertifikaattien tuottamiseksi TWC:n on tiedettdva oma kalibrointitilansa.
Sita hallitaan taalla. Talla naytolla voit syéttaa kalibrointidataa sekad TWC:sta etta talla hetkella liitettyna
olevan anturin kalibrointisertifikaatista. Sinun on tehtava tdma jokaiselle anturille, jonka liitdt TWC:hen, mutta
se tarvitsee tehda vain kerran (siihen saakka, kunnes tarvitaan uudelleenkalibrointi).

Nayttd on jaettu seuraaviin alueisiin:

1. Direction buttons (suuntapainikkeet): kayta naita katsoaksesi TWC:n kalibrointitila myo6ta- ja
vastapaivaan.

2. Recalibration window (uudelleenkalibrointi-ikkuna): kun ndin monta paivaa on kulunut, TWC:n
kalibrointi katsotaan virheelliseksi. Voit muuttaa t4t4 arvoa sopimaan velvoitteihisi jarjestelmallisesti
tarkistaa TWC:si kalibrointitila ISO 6789:n mukaisesti. Oletusarvo on 730 paivaa eli kaksi vuotta.

3. Anturin data: Naytén vasemmalle puolelle sy6tat tiedot anturista: sertifikaatissa annettu
kalibrointipaiva, asteikon kalibroitu alakohta, sertifikaatin numero ja laboratorion numero, seka anturin
epavarmuusdata.

4. TWC-data: Nayton oikealle puolelle sydtat tiedot TWC:ta varten. Tanne voit sy6ttaa sertifikaatin
numeron ja laitteen epavarmuusdatan TWC:n kalibrointisertifikaatista. Sinun on taytettdvd nadma
kentat vain, jos kaytat instrumenttikalibroitua TWC:t4, eika ole olemassa ne ohittavaa
jarjestelmakalibrointia liitettyna olevalle anturille. TWC:n malli, sarjanumero, jar. kal., inst. kal. ja kal.
tila -kentat ovat automaattisia, eika niita voi muokata.
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Miten Taytetaan Lataajan Kalibrointisivu
TWC:ssa on kaksi padasiallista kalibrointitilaa: “jarjestelm&’kalibrointi ja "instrumentti”’kalibrointi.

"Jarjestelma”-kalibroinnissa TWC ja anturi on kalibroitu toisiaan vastaavana parina (’jarjestelma”). Siina
tapauksessa ei tarvita tietoja TWC:n kalibrointisertifikaatista, koska ne kaikki ovat anturin sertifikaatissa.

Jotta jarjestelman kalibrointi olisi kelvollinen, TWC:n on oltava jarjestelmakalibroitu nyt liitettyna olevan
anturin kanssa, ja sinun on lisattava:

e Anturin sert. nro ja laboratorion numero
e Anturin kal. paiva
e Anturin asteikon alakohta

e  Anturin epavarmuusdata (katso ”Miten taytian epavarmuusdatan”)

"Instrumentti”’kalibroinnissa TWC ja anturi kalibroidaan erillisind. Siina tapauksessa tarvitaan tiedot
molemmista laitteista, jotta niiden kalibrointitiedot voidaan yhdistaa.

Jotta instrumenttikalibrointi olisi kelvollinen, TWC:n on oltava instrumenttikalibroitu, anturin on oltava
kalibroitu, ja sinun on lisattava:

e Anturin sert. nro ja laboratorion numero

e Anturin kal. paiva

e  Anturin asteikon alakohta

e  Anturin epavarmuusdata

e TWC:n sert. nro

e  TWC-laitteen epavarmuusdata (katso ”Miten tdytdn epavarmuusdatan”)

HUOMAA: Ali vaihda anturia, kun olet asetusvalikossa. TWC ei yrité luetteloida sitid uudelleen, ja
vaarannat TWC-TD-yhdistelman kalibrointitilan eheyden, jos muutat mitdan lataajan
kalibrointikenttiad sen jalkeen, kun olet vaihtanut anturin. Jos haluat vaihtaa anturia,
poistu ensin lataajan kalibrointivalikosta, poistu sitten asetusvalikosta kokonaan, ja
sitten avaa se uudelleen paavalikosta. TWC havaitsee uuden anturin.

HUOMAA: Varmista aina, etta Current TD ”Serial” -kentassa nakyva anturin numero vastaa anturia,
jolle olet syottamassa tietoja. Jos se ei vastaa, poistu lataajan kalibrointivalikosta, poistu

asetusvalikosta, ja avaa se uudelleen paavalikosta.
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Miten Taytan Epavarmuusdatan

1. Katso TWC/anturikalibroinnin viimeista sivua: sivun otsikon pitaisi olla "Expression of Uncertainties”
(epavarmuuslauseke)

Antureille:

“Expression of Uncertainties” -sivulla sinun pitaisi nahda seuraavankaltainen taulukko (tdssa esimerkkina
400 N-m anturille):

Laajennettu epdvarmuus k = 2,0 Epavarmuusvalik = 2,0
20,00 N-m:ssa 10,15 % 10,38 %
40,00 N-m:ssa 10,12 % 10,18 %
80,00 N-m:ssa 10,099 % 10,11 %
160,00 N-m:sséa 10,087 % 10,11 %
240,00 N-m:sséa 10,087 % 10,13 %
320,00 N-m:ssé 10,084 % 10,12 %
400,00 N-m:sséa 10,084 % 0,11 %

Tayta ensin “BOS Expanded” ja “BOS Interval” -arvot asteikon alakohdalle. Nama tulevat matalimman
lukeman laajennetusta epavarmuudesta ja epavarmuusvalista, tassa tapauksessa lukemasta 20 N-m. Se
tarkoittaa, ettd BOS Expanded -kentta on 0,15 % ja BOS Interval -kentta on 0,38 %.

Seuraavaksi tayta 5% Expanded ja 5% Interval —kentat kayttaen lukemia 5 % anturikapasiteetista. Siina
tapauksessa tdma on sama kuin BOS Expanded- ja BOS Interval -arvot, koska esimerkissamme anturin
asteikon alakohta on 5 %.

Toista sama menettely 10 % kentille kayttden lukemia 10 % anturin kapasiteetista (tassa tapauksessa
Expanded-kenttd on 0,12 % ja Interval-kenttad on 0,18 %)

Viimeiselle kahdelle kentélle on valittava pahimman tapauksen (suurin) laajennettu epavarmuus jiljella
olevalle, 20 % tai enemman olevalle anturin kapasiteetin alueelle, ja sitd vastaava epavarmuusvali.

Tama on joka tapauksessa yleensa seuraava kentta 10 % lukemista, ja nain myds esimerkissa: siten
Expanded-kentta on oltava 0,099 % ja Interval-kentan on oltava 0,11 %.

TWC:lle (jos instrumenttikalibroitu):

TWC:n sertifikaatin epavarmuuslausekkeissa sinun pitéisi nahda seuraavaa (tassa esimerkkina TWC:lle):

0,50 mV:ssa on +0,20 % k=20
1,00 mV:ssa on +0,13 % k=20
2,00 mV-11,00 mV:ssa on 0,11 % k=20

Prosenttiosuudet vastaavat mV-arvoja, joten 0,50 mV on 5 % arvo, 1,00 mV on 10 %, jne. Anna Kkaikki
prosenttiarvot taulukosta vastaaviin 5 %, 10 % ja 20 % kenttiin. Tassa esimerkissa 5 % laajennettu kentta on
0,20 %, 10 % laajennettu kenttd on 0,13 % ja 20 % laajennettu kenttd on 0,11 %.

TARKEAA:  OLE ERITYISEN TARKKANA, ETTA SYOTAT OIKEAT ARVOT NAIHIN KENTTIIN.
TARKASTA KAKSI JA KOLME KERTAA OLLAKSESI VARMA. JOS ET SYOTA OIKEITA
ARVOJA, KAIKKI TWC:LLA TEHDYT KALIBROINTI- JA
VAATIMUSTENMUKAISUUSTYOT VOIVAT TULLA MITATTOMIKSI.
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Sertifikaattiasetukset

Taman valikon avulla voit maarittaa kalibroinnin sisallon ja TWC:n tuottamat vaatimustenmukaisuusasiakirjat.
Voit muuttaa yrityksen osoitetta ja logoa, sekd mukauttaa sertifikaattien numerointimallia.

Next Calibration / Next Conformance number: jaljitettdvyytta varten jokainen kalibrointi- tai
vaatimustenmukaisuusasiakirja numeroidaan numeron kasvaessa aina, kun uusi asiakirja luodaan. Voit
asettaa tai muuttaa numeron taalla molemmille asiakirjatyypeille.

Cal/Conf Number Format: Taalla voit maaritelld paljasta lukua tarkemman numeroinnin kayttdmalla
valitsemaasi asettelumuotoiluja ja tekstia:

%N — lisda kalibrointi / vaatimustenmukaisuusnumero. Tama on oletusasetus. Tulostus on ”1”, 72", "3, jne.
%Y — lisda kuluva vuosi (pienella kirjaimella %y syottaa lyhyen vuoden, ts. 18 vuodelle 2018)

%m — lisda kuluva kuukausi

%d — lisda kuluva paiva

Voit yhdistda naitd muihin teksteihin tuottaaksesi tarkempia numerointeja. Esimerkiksi:

%Y-CAL-%N

Tuottaa:

“2018-CAL-1", “2018-CAL-2", “2018-CAL-3”, jne.

Kun tallennat formaatin, naet esikatselun tuloksesta, joka sijoitetaan seuraavaan asiakirjaan.
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Company logo: tdman avulla voit vaihtaa logon Norbarin oletuslogosta haluamaksesi. Sitd varten sinun on
ensin siirrettdva logosi kuva tdhan kansioon: ~/.twc_logo

Tehdaksesi taman:

e Liitd USB-nappaimistd TWC:hen (ja valinnaisesti myds hiiri)
e  Sulje TWC-kayttoliittyma kayttaen paavalikon virtapainiketta, ja valitse "Exit to Desktop”.
e Avaa tiedostonhallinta; sen pitaisi oletusarvoisesti kaynnistya kayttajan kotikansiossa

o Lisaa osoitepalkissa “.twc_logo” polun loppuun, ja paina Enter siirtyaksesi .twc_logo-kansioon (kuten
alla on esitetty)

o Kopioi logotiedostosi tdnne (esimerkiksi USB-muistitikulta) ja huomioi tiedoston nimi. Voit kopioida ja
liittda tiedoston napsauttamalla sita hiiren oikealla painikkeella ja valitsemalla "kopioi” ("copy”) tai "liita”
("paste”), tai korostamalla sen kosketusnaytoélla ja kayttamalla "Edit > Copy” tai "Edit > Paste” -valintoja
tiedostonhallinnan valikossa, tai korostamalla sen kosketusnaytolla ja kayttamalla nappaimistolta
komentoja CTRL+C ja CTRL+V.

o  Kaynnista TWC-kayttoliittyma uudelleen kaksoisnapsauttamalla TWC-kuvaketta tyopdydalla

e Mene takaisin kohtaan Settings > Certificate Settings, ja sy6ta logotiedoston nimi, sailyttden edeltdvan
”I"-merkin, kuten alla on esitetty:
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HUOMAA: Logotiedostosi ei tulisi olla suurempi kuin 400x160 kuvapistetta, tai asiakirjan asettelu
saattaa muuttua. Kayta olemassa olevan norbarlogo.png-tiedoston kokoa viitteena.

HUOMAA: PNG- ja JPEG-muotoja tuetaan. PNG on hukkaamaton formaatti, joka on erinomainen
valinta yrityksen logon tallentamiseen, ja siten se on suositeltava vaihtoehto.

Ylatunnisteet ja lisatekstikentat; Ylatunnistekentat naytetaan sertifikaatin ylaosassa, logon vieressa, ja
niissa oletusarvoisesti on yrityksen osoite. Jos lisdtekstikenttd on kaytdssa, se nakyy tulostaulukon
ylapuolella. Se voi sisaltaa mita tahansa haluat siihen maarittda (vaikkakin sen on oltava lyhyehkd, jotta se ei
mene asiakirjan sisallén paalle ja aiheuta asetteluongelmia).

HUOMAA: Sertifikaattiasetukset-valikkoon tehdyt muutokset eivat tule voimaan ennen kuin
seuraava asiakirja luodaan. Et voi muuttaa asiakirjoja, jotka on jo luotu.
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TWC:N Kayton Yleiskuvaus

TWC-valikkorakenne on datakeskeinen ja suunniteltu noudattamaan tydkalun kalibroinnin loogista prosessia
alusta loppuun. Tydkalun kalibrointiprosessi on seuraava:

Maarita tydkalumalli (ts. momenttiavaimen malli) > Lisda malliin perustuva tydkalu > Varaa tydkalulle ty6
(kuvaa, mita aiot tehda, esim. kalibroinnin) > Suorita tyd > Tuota dokumentti.

Mallit

TWC esittaa tyokalun kayttaen tydkalumallia. Malli maarittelee tydkalun mallin, tuetut yksikét ja kapasiteetit,
fyysisen konfiguraation muutokset, kuten jatkovarret, irrotettavat padkappaleet, nelié- tai kuusiovaantimet,
seka kalibroinnin ja vaatimustenmukaisuuden tyénkulut. Ennen kuin lisaat tydkalun TWC:hen, sinun on
valittava tai luotava sopiva malli sille.

Voit kayttaa mallivalikkoa paavalikosta, asetusvalikosta tai myds tytkaluvalikosta (kun yritat lisata uutta
tydkalua, sinua pyydetdan kdymaan mallinaytolla mallin valitsemiseksi tai luomiseksi).

Jokainen tydkalu vaatii mallin, mutta mallia voidaan kayttdd useammalle kuin yhdelle tydkalulle. Esimerkiksi
jos kalibroit 20 saman valmistajan, mallin ja rakenteeltaan samanlaista, identtista tydkalua, niin lisda ne
kaikki saman mallin alle. Tama on valttamatonta, jos aiot kalibroida suuria maaria samanlaisia tydkaluja, ja
haluat koota epavarmuusdataa tilastollista analyysia varten prosessin nopeuttamiseksi.

HUOMAA: Kaytia aina erityistid mallia, joka kuvaa tyékalun tarkasti. Ala luo yleisia malleja, kun kaytét
TWC:ta tyokalujen kalibrointiin. Vain identtiset tyokalut samalla fyysisella rakenteella (ts.
paakappalel/jatko) voivat jakaa mallin. Muussa tapauksessa ISO 6789-2:2017-standardin
mukainen kalibrointi ei ehka ole tarkka.

Tyokalut

Tyokaluja voidaan lisata tyokaluvalikosta, johon voidaan siirtya paavalikosta. Kun lisdat tydkalun, sinua
pyydetaan siirtymaan mallivalikkoon luomaan/valitsemaan kaytettdvan mallin, ja sitten syéttamaan
sarjanumeron. Voit myds kopioida olemassa olevan tydkalun valitsemalla sen ennen lisdyspainikkeen
painamista. Tassa tapauksessa sinulta kysytaan, haluatko luoda toisen, samanlaisen tytkalun, ja sinun
tarvitsee sy6ttaa vain sarjanumero. Nain voit nopeasti lisata useita tydkaluja identtisillad sarjanumeroilla.

Tyot

Kun olet luonut tydkalun, voit varata sille tydn. Se kertoo TWC:lle, mitd haluat tehda tydkalulle. Voit valita
ISO 6789 -vaatimustenmukaisuustehtavan tai kalibrointitehtavan valilla, valita suunnat, maarittaa, otetaanko
lukemat kuten-l6ydetty, kuten-jatetty tai molemmat, valita halutut yksikot, seka tehda saatdja kalibroinnin
tydnkulkuun.

Kun varaus on tehty, TWC seuraa etenemista ja merkitsee tyon valmiiksi automaattisesti, kun se on
suoritettu. Seuraa vain tehtavaluetteloa, ja tayta jokainen niista tehdaksesi tydn valmiiksi.

Sinun ei tarvitse tehda yhta ty6ta valmiiksi ennen kuin varat ja aloitat toisen, mutta kullakin tydkalulla voi olla
vain yksi aktiivinen ty6 kerrallaan. Nain voit varata t6ita useille tydkaluille valmistautuessasi suorittamaan ne
mybhemmin. Mutta jos aloitat vdantdmomenttimittaukset tydlle, jonka olet varannut, sinun on tehtava se tyo
ensin valmiiksi ennen kuin voit tehda mitdan muuta.

ISO 6789-2:2017 -kalibrointia varten TWC automaattisesti jaljittda ja hallitsee epadvarmuusdataa, jota
tarvitaan epavarmuuksien tilastolliseen maarittdmiseen. Jos sinulla on riittavasti dataa (vahintdan 10 naytetta
identtisistd, samaa mallia kayttavista tydkaluista), voit ohittaa epavarmuusdatan keraamisen ja suorittaa vain
kalibroinnin tydnkulun. Tama nopeuttaa kalibrointiprosessia dramaattisesti.
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Lisaa/Hallitse Malleja

Mallin lisddmiseksi/hallitsemiseksi paina mallit-kuvaketta aloitusnaytolla.

Jos malleja ei ole, naytetaan alla oleva naytto.
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Paina +-kuvaketta ja lisda malli.

Y

«—6
—7

11

Noudattaen edelld esitettya jarjestysta syota kaikki vaadittavat tiedot pyydetyssa muodossa vaiheiden 1-8
lapi. Vaiheessa 9 tata painiketta on painettava, jotta voidaan asettaa ensisijaiset mittayksikot.
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Alla on annettu ISO-tyokalutyyppien yhteenveto. Katso tarkempia tietoja ISO-standardista.

Tyodkalutyyppi I: llmaisinmomenttitykalut (vAantdmomentti on osoitettu asteikolla, valitsimella tai naytolla).
Tyokalutyyppi Il: Asetusmomenttitydkalut (annetaan merkki, kuin esiasetettu vaantdmomenttiarvo on
saavutettu).

A Avain, vaanto- tai taipumispalkki.

Avain, kiintea kotelo, asteikko- tai

' 5 mittakellonaytd.
c Avain, kiintea kotelo ja sahkdinen
mittaus.
Avain, sdadettava, asteikolla tai
A RS
naytolla.
B Avain, kiinted saato.
I
C Avain, sdadettava, ei asteikkoa.
G Avain, taipumispalkki, sdadettava,
asteikko.

Vaiheessa 10 paina tydkalun maaritysten kuvaketta mahdollistaaksesi sovittimen/paakappaleen
ja jatkon parametrien lisddmisen

Sinulta pyydetaan tarvittaessa valitsemaan tydkalun kanssa kaytettéava sovitin, raikan tyyppi tai
jatko. Seuraten naytdn kehotteita noudata nayton ohjeita syottaaksesi tiedot.

- -
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Alla oleva nayttd esittaa sovittimen valintaa ja raikkavaanninta neliévaantioilla.

Jos toissijaisia osia vaaditaan, valitse halutut yksikét (katso vaihe 11).

Noudata nayton ohjeita (useimmat kayttajat valitsevat vain 1 sarjan yksikéita kalibroitavaksi mallin puitteissa).
HUOMAA: Tarkkuutesi voi muuttua, kun syoétat lisaa arvoja.

Alkaen vaiheesta 12 Aseta ISO-oletukset (naytdn kehotteiden mukaisesti).
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Paina vahvistaaksesi ja tallentaaksesi.

Uusi malli naytetaan uutena rivind TWC:n TEMPLATES-kohdassa.

Paina paluunappainta palataksesi aloitusnaytolle.
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Sertifikaattien Ja Vaatimustenmukaisuusilmoitusten Luominen

Tama kohta kuvaa TWC:n normaalin kaytdn esitettynad alusta loppuun. Tassa kohdassa lisddmme tydkalun,
varaamme tyon tydkalulle, suoritamme tyon ja tuotamme sertifikaatin.

Valitse ensin aloitusnaytdlta kohta Tyokalut.

Tyokalut

Mallit

Tyot (tydkalut, joilla on kalibrointi tai vaatimustenmukaisuus)
Asetukset

Virrankatkaisu
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Alla oleva naytto esittaa tydkalunayttéd, kun tydkaluja ei ole. Paina +-kuvaketta ja lisda tydkalu.

Kehote tulee esiin. Vahvista, ettd haluat valita mallin tydkalua varten.
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Valitse haluttu malli mallivalikosta (tai tarvittaessa luo uusi, ja valitse se), ja vahvista valintasi painamalla

Valitun mallin yhteenveto
Muokkaa valittua mallia

Vahvista valittu malli tykalulle

HUOMAA: Tyokalun lisaamiseksi TWC vaatii sinua valitsemaan mallin. Lisdatko tassa vaiheessa
uuden mallin tai valitsetko olemassa olevan riippuu sinusta, mutta malli on oltava

valittuna, jotta voit jatkaa. Jos mallia ei ole valittuna, et nae -symbolia, jolla paaset
eteenpain.
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Syota tydkalujen sarjanumerot ja noudata mahdollisia ndytdn ohjeita.
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Valitse tyodkalu.

HUOMAA: Uusia valikkovalintoja tulee nyt ndkyviin ndyton vasempaan alareunaan.

Lisaa toinen kappale tata tyokalua (jos tyokalu valittuna, muussa
tapauksessa lisaa vain uusi tyokalu)

Saatonaytto (testaa tydkalu suorittamalla sille sykleja)
Ty6t (varaa tai lataa olemassa oleva avoin ty6 valittuna olevalle tykalulle)
Poista

Siirrv takaisin
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Paina toita varataksesi uuden tyon valitulle tydkalulle. TySeditori avautuu kuten alla on esitetty.
Valitse Kalibroinnin tai ISO-vaatimusten (1) valilla osa 1 tai osa 2.

Valitse yksikét (2) ja aseta suunnan / kuten-l6ydetty (As Found) / kuten-jatetty (As Left) (3) -tehtavat
tarvittavalla tavalla.

Paina PLAY jatkaaksesi, ja seuraa mahdollisten naytén kehotteiden ohijeita.

TWC aloittaa automaattisesti mahdolliset "kuten-ldydetty”-tehtavat annettuun suuntaan, koska nama
valttamatta tulevat ensin (et voi tarkistaa tydkalua "kuten-l0ydetty”, jos olet jo saatanyt sita jollakin tavalla).
Mutta jos olet valinnut sekd myotapaivaan- etta vastapaivaan-suunnat, TWC kehottaa sinua valitsemaan,
kummalla aloitetaan.
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Tehtavan aloittamisen jalkeen paadyt tehtdvan yhteenvetonayttéon, kuten alla on esitetty. Tassa naytdssa
voit katsoa avaintietoja tyosta ja tehtavasta sekad tdhan mennessa suoritetusta tyon osasta.

Naet naytdn alareunassa luettelon tehtavan valmiiksi saamiseksi tarvittavista toista. Tassa on esitetty luettelo
sellaisen tydkalun osa 2 -kalibroinnille, jossa on sovitin ja nelibvaantié pyoérivalla padkappaleella. Kullekin
tehtavalle tarvittava tyo eroaa riippuen tyokalun ISO-luokituksesta, tyon tyypista (vaatimustenmukaisuus vai
kalibrointi) ja tydkalun maaritykselle.

Tehtavan tekemiseksi valmiiksi valitse vain tydkohde taulukosta. PLAY-painike tulee nakyviin
vasemmanpuoleiseen valikkoon. Paina sita suorittaaksesi tyon.

HUOMAA: Kun tyon kohde on valmis, se merkitaan valmiiksi valkoisella merkilla ”Acquired”
(hankittu) -sarakkeeseen. Tarvittaessa voit toistaa tyon, joka on jo valmis. Jos teet sen,
niin keratty data korvaa aiemman datan.

Osa 2 -kalibroinnin tapauksessa TWC hallitsee automaattisesti epavarmuusdataa. Kun
riittavasti dataa on keratty, sinun ei enda tarvitse kerata enempaa, koska TWC pystyy
suorittamaan tilastollisen analyysin aiemmin kalibroitujen tyokaluyksiléiden perusteella.
Jos riittavasti epavarmuusdataa on koottu, Acquired-sarake nayttaa oranssin merkin
epavarmuustyokohteille. Jos nain tapahtuu, sinun on tarpeen suorittaa vain
kalibrointityokohta (Index 4.2, kuten alla on esitetty), jotta voisit luoda
kalibrointisertifikaatin.

HUOMAA: Taulukon ”"Index”-sarake viittaa tiettyyn kohtaan ISO 6789:2017 -standardia, jota
kyseinen tyo kasittelee.

. J

Valitse kohta taulukosta, paina Play, ja noudata mahdollisia nayttédn tulevia ohjeita.

Kun olet valinnut suoritettavan tyon, siirryt syklindytolle (esitetty kuvassa 53). Tama nayttd ohjaa sinut datan
keraysprosessin lapi. Noudata vain sen ohjeita, kunnes tyd on valmis. Ndma ohjeet vaihtelevat riippuen
tydkalun 1ISO-luokituksesta, tyon tyypista, tydkalun maarityksista ja talla hetkelld valittuna olevasta
tydkohteesta.

Tyokohteet on jaettu "vaiheisiin”. Ohjeita annetaan normaalisti naiden vaiheiden valilla, ja ne kertovat, mita
on tehtava, jotta paaset seuraavaan vaiheeseen. Esimerkiksi joku ohje voi pyytaa sinua asettamaan tytkalun
tiettyyn kohtaan, tai poistamaan sen, kiertamaan vaantiota 90 astetta, ja asettamaan sen takaisin. Ohjeet
tulevat ponnahdusikkunoina. Kun ne tulevat esiin, voit vahvistaa, etta olet suorittanut pyydetyn tehtavan, tai
peruuttaa tyon ja palata tyon yhteenvetonayttédn. Jos ohjeita tulee vaiheiden valissa, saat myds halutessasi
mahdollisuuden yrittdd edellistd vaihetta uudelleen.
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AsetustyOkaluille:
Noudata ohjeita sitd mukaa, kun ne tulevat nakyviin. TWC kokoaa lukemat sinulle.
llmaisintyokaluille:

Noudata ohjeita sitd mukaan, kun ne tulevat nakyviin, ja kayta sitten naytdn ohjauksia kootaksesi lukemat.
Sinun on kaytettava tata nayttéa tydkalun manuaaliseen lataamiseen, koska TWC ei voi lukea
automaattisesti tyokalua, joka ei tuota anturin 1ahdon vaihtelua (vertailun vuoksi, asetustydkalu voi tuottaa
"napsahduksen”, jonka TWC voi havaita). Tasta huolimatta TWC voi pyynndstasi automaattisesti kayttaa
iimaisintydkaluun 80 % tavoitevaantdévoimasta, mistd kohdasta voit jatkaa itse tavoitearvoon saakka, ja ottaa
lukeman.

— Tulokset

I

Anturin kuormaohjaukset % valmis Lampdtila Kosteus

Paina takaisin-nuolta, jos haluat peruuttaa tyon ja palata tydon yhteenvetonayttoon.

53



OSA 2 KALIBROINNEILLE OSA 1 ILMOITUKSILLE

Jatka: Yhteenvetonaytolle Jatka: Lopeta tai seuraava kal.
Yrita viimeista uudelleen: Toista edellinen Yrita viimeista uudelleen: Toista edellinen
sekvenssi sekvenssi
Peruuta: Poista testin aikana keratyt Peruuta: Poista testin aikana keratyt
tulokset tulokset

Paina "Continue”.
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Jos suoritetaan Osa 2 -kalibrointia, alla oleva naytto luettelee puuttuvat vaiheet

Jatka vaiheiden lapi, kunnes ne ovat kaikki valmiina, noudattaen aina mahdollisia naytdn kehotteita.

HUOMAA: Naita vaiheita ei tarvitse suorittaa luetellussa jarjestyksessa, mutta kalibrointi on
suoritettava ensin.

Jos suoritetaan osa 1 ilmoituksia tai kun kaikki osa 2 kalibroinnin vaiheet on suoritettu, tulee nakyviin alla
oleva nayttd. Valitse kaytettavissa olevista vaihtoehdoista:

Paina takaisin-nuolta

Sinulle naytetaan nyt tydon valmistumisnayttd
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Valitse vaihtoehdoista;
e OK tuottaa asiakirjan nyt.

e Later (mybhemmin) mahdollistaa asiakirjojen tuottamisen / tulostamisen myéhemmin.

Sertifikaatti tai ilmoitus nakyy tassa

Voit nyt katsoa naytettavaa asiakirjaa, tulostaa sen tarvittaessa, tai painaa takaisin-nuolta palataksesi
aloitusnaytdlle mydhempaa tulostamista varten.
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Miten Testata Tyypin 1 limaisintyokalu

TOOLS-kohdasta valitse momenttityokalusi (katso mallien luominen tydkalumallien maéarittelyssa).

Kun valittuna lisaa toihin.
Paina tyot

Valitse kohdassa (1) vaatimustenmukaisuus (Conformance) tai kalibrointi (Calibration). Valitse yksikét (2) ja
tee suunnan / kuten l16ydetty (As Found) / kuten jatetty (As Left) (3) -valinnat tarvittavalla tavalla.

Paina Play aloittaaksesi tehtavan, ja seuraa naytoén kehotteiden ohjeita
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Korosta segmentti.

Paina Play

Paina Ready (valmis)
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f

Nykays tai Pysayta Nykays tai
kotiin kotiin
vastapaivaan myotapaivaa

Kuorma 80 %:iin Ota lukema
tavoitevaannosta (tallenna arvo)

Paina Auto Load 80 % nimellisarvon saavuttamiseksi tavoitteesta.

Kayta moottorin ohjauksen valintapainikkeita ja/tai manuaalista I/P-vaantidsovitinta (kuvassa alla) lisataksesi
vaantdmomenttia, kunnes tyokalu ilmoittaa, etta tavoitevaantémomentti on saavutettu.

Kaytd manuaalista I/P-vaantidsovitinta saavuttaaksesi oikean arvon momenttitydkalulla.
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Kuva ylla: tydkalun ilmaisema tavoitearvo. Valmiina tallentamaan.

Paina Take Reading (ota lukema) tallentaaksesi tamanhetkisen vaantémomenttiarvon.

Paina CW home (my6tapaivaan kotiin) palauttaaksesi kuorma nollaan, ja paina sitten pysaytysta.
Kun vaanté on palannut nollaan, seuraava lukema voidaan ottaa noudattaen samaa menettelya.

Jatka, kunnes kaikki vaiheen lukemat ovat valmiina.

Kun esilataus on valmis, Take Reading (ota lukema) -painike muuttuu muotoon Next Stage (seuraava vaihe).
Paina Next Stage siirtyaksesi tydnkulun seuraavaan vaiheeseen.
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Noudata naytdn ohjeita, ja tee vaihe 1 valmiiksi, kuten teit edella esilatausvaiheen. Toista ndma toimenpiteet
kootaksesi tulokset vaiheista 2 ja 3.

-

Kun viimeinen vaihe on valmis, paina Next Stage viimeisen kerran siirtydksesi lopetusnaytdlle.
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Tehdaksesi tehtdvan valmiiksi, paina Continue (jatka), mika tallentaa tulokset.

Nyt kun tulokset on tallennettu, paina takaisin-painiketta palataksesi tehtdvan yhteenvetonayttdon.
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Jos kaikki tehtavan osat ovat valmiina, naet viestin, joka tarjoutuu luomaan dokumentin valmistuneesta
tyosta. Paina OK luodaksesi sen.

Naytettdva asiakirja on valmis tulostettavaksi.

Paina paluunappainta palataksesi aloitusnaytolle.
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SaatdNAYtS

Saatonayttd on tydkalun kokeiluihin ja sdatdihin. Kayta ohjaimia ladataksesi tydkalun ja ottaaksesi lukemia
tarpeen mukaan.

Voit kayttda saatonayttda seuraavasti:

o Valitsemalla ty0kalun tyékalusivulta ja painamalla painiketta saatésivun lataamiseksi
o Tehtavan yhteenvetosivulta, kun mitaan tyota ei ole valittu suoritettavaksi

Jalkimmaisessa tapauksessa voit kayttaa saaténayttdéa kun olet tehnyt tydkalun kuten-16ydetty-tehtavan
valmiiksi ja paattanyt, etta tydkalu on huonosti sdadetty. Voit sitten suorittaa saatéja saaténaytén avulla,
ennen kuin teet tydn loppuun kuten-jatetty-tehtavana.

HUOMAA: Tietddksesi etukiteen pitdisiko sinun varata tyo seka kuten-loydetty etta kuten-jatetty -
tehtaville, vai vain kuten-loydetty -tehtavalle, voit myos kayttaa saatonayttoa testataksesi
tyokalun nopeasti etukdteen. Jos nayttaa silta, etta tyokalu on hyvin saadetty, sinun ei
tarvitse varata kuten-jatetty-tehtavaa tyolle. Jos nayttaa silta, etta tyokalu suoriutuu
huonosti, se todennakoisesti suoriutuu huonosti kuten-ldydetty -kalibroinnissa tai

vaatimustenmukaisuustestissa, joten voit varata kuten-jatetty-testin sen todennakoisesti
tarvitseman saadon perusteella.

Naytdn padalueet ovat seuraavat:

1. Anturin yhteenveto: talla hetkella liitettyna olevan anturin sarjanumero ja kapasiteetti.

2. Viimeisimman syklin tulokset: syklin viimeisten 20 % kesto ja vdantdmomenttilukema.

3. Ympariston tiedot: Iampdtila ja ilmankosteus

4. Moottorin ohjauksen ja tilan mittarit: Siirrda TWC-mekanismia hélkalla (lyhyet nuolet) ja kotiin (pitkat

nuolet) kumpaan tahansa suuntaan, tai pysayta moottorin liike. Mittakellon keskiosa nayttaa liikkeen
tamanhetkisen suunnan, jos mekanismi liikkuu, tamanhetkisen suoritetun maaran X yhteensa Y:sta
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syklista jos toiminta on syklistd, ja tdmanhetkisen moottorin nopeuden. Mittakellon sisdkeha on
graafinen esitys yksittaisesta tai useammasta suoritettavana olevasta syklitydsta, ja se tayttyy
vahitellen, kunnes liike valmistuu.

HUOMAA: Suuntapainikkeet kiertavat anturimekanismia. Esimerkiksi myo6tapaivaan-nuolet
pyorittavat antura myotapaivaan. Tasta syysta myotapaivaan-vaannon
muodostamiseksi mekanismia on kdannettava vastapaivaan.

Tavoitevaantomomentin liukusaadin: Veda tata sormellasi tai hiirella ylos ja alas asettaaksesi
nopeasti tavoitteen 120 % saakka nykyisen tydkalun kapasiteetista nykyisilla yksikailla.

HUOMAA: Jos tarvitset suurempaa tarkkuutta kuin mihin liukusaatimella paastaan, napauta
saadinta avataksesi sy6ttoikkunan, ja sy6ta haluttu tavoitearvo. Liukusaadin siirtyy
oikeaan asetukseen.

Syklin ja anturin mittakello: Taman mittakellon keskusta nayttda tdmanhetkisen vaantémomentin
arvon ja suunnan valituissa yksikdissa. Kierrattdaksesi kaytettavissa olevien yksikdiden valillda napauta
tai klikkaa yksikk6a mittakellon sisalla. Mittakellon sisakeha on graafinen esitys todellisesta anturin
vaantdmomentista esitettyna prosentteina tamanhetkisesta tavoitearvosta. Se tayttyy myotapaivaan (tai
vastapaivaan) riippuen tamanhetkisesta anturin havaitsemasta vaantdmomentista. Jos havaitaan
vaantdmomenttihuippu, sen sisapuolien rengas vilkkuu.

HUOMAA: Voit vaihdella vain nykyisessa tyokalumallissa valittujen yksikéiden vililla.
Vaihtaaksesi yksikoita saatonaytolla on vahintaan kaksi yksikkoda oltava maariteltyna
mallissa.

1 00
Napsauta aloittaaksesi yksittaisen asetustydkalun syklin. Napsauta vaihtaaksesi

monisykliajoon. Napsauta m muuttaaksesi suuntaa vastapaivaan ja myotapaivaan -syklien valilla.

HUOMAA: Kun suuntaa vaihdetaan, TWC haluaa siirtdd mekanismin sopivaan asentoon. Ennen
kuin annat tdméan tapahtua niin varmista, ettd TWC:ssa ei ole tydkalua asennettuna.

Target setpoints (tavoiteasetusarvojen) ja rate (nopeuden) -ohjaus: ndma ovat pikavalintoja suoriin
siirtymisiin usein kaytettyihin tavoitteisiin, ja painike nopeuden ohjauksen kayttédnottoon tai kaytdsta
poistoon. Jos nopeuden ohjaus on pois kaytdsta, lukemat eivat ehka ole tarkkoja 6789-standardin
mukaisesti, mutta ne saadaan nopeammin. Paina "Custom” (mukautettu) -painiketta avataksesi saman
tavoitteen sy6ttdikkunan, jota kaytetdan vaantdomomenttitavoitteen liukusaatimelle (5), ja sy6ta tarkempi
tavoitearvo.

Cycle limit (syklin raja) -asetukset: muuta TWC:n automaattisesti perakkain suorittamien syklien
lukumaaraa, kun kaytetdan monisyklipainiketta sykli- ja anturimittakellossa (6). Paina "custom”-
painiketta sybttaaksesi oman arvosi, jos se ei ndy asetuspalkissa.

Huipputila-, nollaus- ja takaisin-painikkeet: huipputilapainike vaihtaa kayttoliittymaa ilmaisin- ja
asetustyokalujen eri tilojen valilla. Sinun ei yleensa tarvitse kayttaa tata painiketta. Oikea tila on jo
valittuna talla hetkelld valitun tydkalun perusteella, joka taas on johdettu ISO-luokituksesta. Nollapainike
lukee talla hetkell liitetyn anturin asetukset (kapasiteetti, sarjanumero, jne.) ja nollaa sen. Takaisin-
painike palaa edelliselle ruudulle.

HUOMAA: Aina kun saatonaytolla ollessasi vaihdat antureita, sinun on ensin painettava ZERO-
painiketta ennen kuin jatkat, jotta muutokset haetaan.
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Saatonaytto limaisintyokaluilla

Jos kaytat ilmaisintydkalua, tai jos kaytat huipputilapainiketta vaihtaaksesi tilaa manuaalisesti, sdatonayttd
nayttaa talta:

Tassa tapauksessa viimeisen syklin tulokset poistetaan kaytésta (koska ilmaisintydkalut eivat osoita
tavoitevaantdtmomentin saavuttamista niin, ettd TWC voisi sen havaita, esim. napsahtamalla), ja syklirajan
asetukset poistetaan kaytosta (koska TWC ei voi automaattisesti tehda useita sykleja ilmaisintyokaluille,
koska se ei havaitse tavoitteen saavuttamista).

Saatdénayttd toimii samoin kuin se toimii asetustydkalulle, paitsi sykli- ja anturimittakellot. Niissa sekd yhden
ettd usean syklin painikkeet aloittavat automaattisen lataussekvenssin 80 % arvoon asetettuna olevasta
tavoitevaantdmomentista. Koska ilmaisintyodkaluille ei tueta useita sykleja, monisyklipainike toimii samoin
kuin yhden syklin painike.
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HUOLTO

VAROITUS: VARMISTA ENNEN KAIKKIA HUOLTOTOITA, ETTA TYOKALU ON
IRROTETTU VERKKOVIRRASTA.
Tydkalua on huollettava sdanndllisesti, jotta se toimii hyvin ja turvallisesti.
Kayttajan huoltotoimet on kuvattu, ja ne on suoritettava tdman kohdan ohjeiden mukaisesti.

Kaikki muut huolto- tai korjausty6t on annettava Norbarin tai Norbarin hyvaksyman jalleenmyyjan
suoritettaviksi.

Huoltovalit rippuvat TWC:n kaytosta ja kayttdymparistosta.

Pisin suositeltu huolto- ja uudelleenkalibrointivali on 12 kuukautta.

Paivittaiset Tarkastukset

Suositellaan, ettd TWC:n yleiskunto tarkistetaan ennen kayttda:

e Tarkista virtajohto vaurioiden varalta — vaihda, jos se on viallinen.

o Varmista, ettd PAT-testi on voimassa.

¢ Testaa ulkoinen vikavirtasuoja verkkovirran sy6tdsta (jos asennettu).

e Varmista, ettd TWC on puhdas — ALA kéyta hankaavia tai liuotinpohjaisia puhdistusaineita.

o Varmista, etta puhallin ja ilmanvaihtoaukot ovat puhtaita ja pélyttémia. Jos niitd puhdistetaan paineilmalla,
suojaa silmasi.

e Aja TWC vapaana kumpaankin kotiasemaan varmistaaksesi, etta toiminta on tasaista ja hiljaista.

e Varmista, etta anturin kalibrointi on voimassa.
Momentin Kalibrointi

TWC:si on toimitettu kalibrointisertifikaatin kera. Maaratyn tarkkuuden sailyttdmiseksi suosittelemme
kalibroimaan TWC:n uudelleen vahintdan kerran vuodessa.

Uudelleenkalibrointi tulee suorittaa Norbarin tai Norbarin hyvaksyman jalleenmyyjan toimesta, jolloin ovat
kaytettavissa kaikki valineet sen varmistamiseksi, etta laite toimii maksimaalisella tarkkuudella.

Lampdatilan Ja Kosteuden Tarkkuus

TWC toimitetaan sisaltden anturin, joka mittaa Iampdtilaa ja iimankosteutta. Suositellaan, ettad anturin
tarkkuus tarkistetaan vahintaan kerran vuodessa. Tarkkuustestauksen saa suorittaa testauslaitos, jolla on
tarvittavat laitteistot. Viallinen anturi on vaihdettava uuteen yksikkdon.
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Voitelutoimenpiteet

TWC on suunniteltu tarvitsemaan vahan huoltoa. Normaaleissa olosuhteissa huoltoa ei tarvita. Kutenkin 6
kuukauden vélein tai 10 000 kayttokerran jalkeen (kumpi tayttyy ensin) suositellaan yksikdn rasvausta, kuten
tassa kohdassa on kuvattu.

Kéaytéa TWC-voitelusarjaa, osanumero: 60325

1. Varmista, etta TWC-kayttopyora on kotiasemassa

KUVA 20 - TWC:N Kotiasemassa Sijainnin Varmistaminen

2. Poista nuppikantaruuvi, joka on moottorin kanssa linjassa

KUVA 21 - Nuppikantaruuvin Poistaminen

3. Ruiskuta 50 % rasvasta ruuvin reikdan mukana toimitetulla ruiskulla

KUVA 22 — Rasvan Levittaminen

4. Kierra kayttopyora nykyisen paikkansa suhteen vastakkaiseen paahan

\ 4

KUVA 23 — Adrimmainen Maksimiasema
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5. Ruiskuta loppu rasva

KUVA 24 — Rasvan Levittaminen

6. Palauta TWC alkuasentoon

KUVA 25 - Paluu Kotiasemaan

Ohjausrasian Irrottaminen Kalibrointia Varten

1. Laatikossa on nelja reikaa, joista se kiinnitetdan ruuveilla runkoon. Nama ruuvit on ensin avattava
varovasti, jotta rasia ei putoa.
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2. Laske sitten rasia varovasti. Suojuksen anturin liitin on kehyksen sisalla, ohjaa kaapeli varovasti ulos
sen paljastamiseksi.

3. Paina nyt liittimen vipua liittimen irrottamiseksi.

Tuotteen Havittaminen

Tama merkki tuotteessa osoittaa, ettd sita ei saa havittada yleisjatteen kanssa.

Havita paikallisten kierratyslakien ja -sdaddsten mukaisesti.

Ota yhteytta jalleenmyyjaan tai katso Norbar-verkkosivustolta (www.norbar.com)
lisdohjeita kierratyksesta.
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TEKNISET TIEDOT

\i

A

A

A

E

-t L

Tekniset tiedot TWC 400 TWC 1500

Suurin ulostulovaanto:
Tyokalun pituus Pienin
(momentin sade): Suurin
TyoOkalun suunta:
Kalibrointisuunta:
Kayttélampdtila:

Mitat (maksimi):

mQo W >

Paino

Nayttod

Virransyotto
Jannitevaatimus
Verkkovirran sulake:
Sisainen sulake
Tehonkulutus:
Kayttélampdtila-alue
Varastointilampétila-alue
Suurin kayton ilmankosteus
Ymparisto:

Ylikuormitussuoja
Nopeus

Tarina:
Aanenpainetaso

Kosteusanturin tarkkuus
Lampdtila-anturin tarkkuus

400 N-m / 295 Ibf-ft

1500 N-m / 1100 Ibf-ft

135 mm 135 mm

750 mm 1500 mm

Vaaka Vaaka

Myétapaivaan ja vastapaivaan Myétapaivaan ja vastapaivaan

0°C—-40°C 0°C—-40°C
620 mm 620 mm

330 mm 330 mm

395 mm 395 mm

1019 mm 1769 mm

40 kg 45 kg

25,654 cm (10,1"), LCD, IntelliTouch Pro, 1280 x 800, 16:10

48 VDC, 5,84 A, 280,32 W
110-240 V AC £10 % @ 47—63 Hz.
2A
Ei kayttajan vaihdettavissa
280 W — maksimi
0°C-+40°C
-20 °C—+60 °C
80 % suhteellinen kosteus 30 °C:ssa
Tarkoitettu sisdkayttoon kevyessa teollisuudessa. IP 40

20-50 % asetetusta tavoitevaantdomomentista,
vaantdmomenttiarvosta riippuen
1,22 (astetta sekunnissa)
Tarinan kokonaisarvo ei ylitéd 2,5 m/s?.
LpA = 72,2 dB(A) ilman kuormaa ja 78,7 dB(A) suurella
vaantdémomentilla,
epavarmuus K = 3 dB.
2 % RH @ 25 °C
enintdan 1 °C

Johtuen jatkuvista parannuksista teknisi tietoja voidaan muuttaa ilman ennakkoilmoitusta.

HUOMAA: Jos laitetta kdytetaan tavalla, jota valmistaja ei ole maarittanyt, laitteiston tarjoama
suojaus voi heikentya.
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LISAVARUSTEIDEN OHJEET
Vaantiosovittimet — 29214, 29215, 29216, 29217

¢ Nelidvaantiosovittimet ovat kaikki 1” urosvaantiosta eri kokoisiin naarasvaantioihin.

¢ Naille komponenteille valmistustoleransseja on merkittavasti tiukennettu tiukan sovituksen ja pienempien
epavarmuuksien varmistamiseksi.

KUVA 26 - Vaantiosovittimen Asettaminen

Kiintean Anturin Tukisarja - 60318

¢ Kiinnita tuki TWC:n asennusalustaan mukana toimitetuilla kuusiokantaruuveilla.
o Kiinteat anturit urosvaantiolla kytkeytyvat TWC:n asennuslevyn 1” naarasvaantioon.
o Joissakin tapauksissa saatetaan tarvita vaantidsovitinta. Lisatietoja alla.

¢ Kun tarvitaan pienempirunkoisia, kiinteitd antureita, kaytetdan pienennyssovitinta.

KUVA 27 - Kiinted Anturin Tukisarjan Kiinnitys
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Lyhyt Vastavoimalevy - 60319

e Pienten momenttiavaimien kalibroimiseksi saattaa olla tarpeen kayttaa "lyhytta vastavoimalevya”.
¢ Reaktiolevyrakenne pultataan TWC:n paatypintaan mukana toimitetuilla M6-sormiruuveilla.

o Kaytettavissa on kaksi asennuspaikka, jotka riippuvat kaytettdvan anturin mallista.

KUVA 28 — Lyhyen Vastavoimalevyn Kiinnitys

e Saada vastavoimapistetta tarpeen mukaan kayttden kuvassa 29 esitettyja sormiruuveja sen
kiinnittdmiseen paikoilleen

KUVA 29 - Lyhyen Vastavoimalevyn Voimapisteen Sdataminen

HUOMAA: Kun kaytetaan lyhytta vastavoimalevya, avainta ei enaa voi keventaa.
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FMT 25 -Sovitinsarja - 60327

Aseta sovitinlevy TWC:hen ja kiinnita se paikoilleen mukana toimitetuilla kolmella pultilla, kuten kuvassa
30 on esitetty.

Kiinnitd FMT 25 sovitinlevyyn FMT:n mukana toimitetuilla kolmella pultilla.

Varmista, etta kaytetdan sopivaa vastavoimalaitetta. Kevennetty vastavoima voi olla liian suuri, jolloin
saattaa olla tarpeen kayttaa lyhytta vastavoimalevya (60319), katso sivu 74.

KUVA 30 — FMT 25 -Sovitinsarjan Kiinnitys

FMT-Pikaliitinsarja — 60322

Pikaliitinsarja mahdollistaa FMT-anturien nopean vaihtamisen.

Poista kaikki anturit TWC:sta.
Aseta kolme kierreruuvia pystyyn TWC:n asennusalustalle. Kirista ristiin tiukalle.
Pulttaa kaikki FMT-osat kahteen pikakiinnityslevyyn.

Pudota haluttu anturi ja pikakiinnityslevy pystysuoriin, ja kiinnitd ne pikakiinnityksen sormiruuveilla.

KUVA 31 - FMT-Pikaliitinsarjan Kiinnitys

TWC-Kulmapoikkeamalevysarja — 60330

Aseta kulmapoikkeamalevy TWC:hen ja kiinnita se paikoilleen mukana toimitetuilla kolmella pultilla ja
aluslaatoilla, kuten kuvassa 32 on esitetty.

Kiinnitd FMT sovitinlevyyn.

KUVA 32 - TWC-Kulmapoikkeamalevysarjan Kiinnitys
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VIANETSINTA

Seuraava taulukko on ainoastaan suuntaa antava. Jos kyse on monimutkaisemmasta ongelmasta, ota
yhteytta Norbariin tai Norbar-jalleenmyyjaan.

Todennakdinen syys Todennékoiset ratkaisut

Ei verkkovirtaa Tarkasta, ettd sdhkdverkkovirta toimii
C U”‘°'T‘e” sulake tay ; Tarkasta sulake tai automaattisulake
Ei nayttéa automaattisulake on toiminut
Ulkoinen vikavirtasuoja on Tarkasta vikojen varalta, ja nollaa sitten
toiminut vikavirtasuoja
Tyokalu on kiristetyssa Poista kiinnittimesta
kiinnittimessa Tarkasta tydkalun suunnan oikea asetus
" o Varmista, etta tydkalu on PAALLA (naytéssa
Tyokalu on pois paalta
} ) L palaa valo)
Tyok.glur_w pmsto el pyor, Tyokalu on asetustilassa Poistu asetustilasta palataksesi toimintatilaan
kun liipaisinta painetaan . ) :
Lahtovasntio murtunut Katso vaantion vaihto-ohjeet kohdasta
HUOLTO

Hammaspyorasto tai moottori

on vaurioitunut Ota yhteytta Norbariin

Ei verkkovirtaa Tarkista verkkovirran sy6ttod
Verkkovirtapistokkeen sulake Vaihda sulake
Ei nayttoa palanut . Suo_sitelt_u koko on“2 A . _
Kosketusnavtéssa ei ole Nayton USB-virtapistoke on liitetty johonkin
vir%laa USB-liitanndista (naissa ei ole virransyottoa),
sen on oltava nimetyssa nayton liitdnnassa
Moottori ei kytketty Yhdistd molemmat kaapelit
Jarjestelmséz;]ﬁgQ Y Paina 'Moottori kayttdon’ -painiketta
Moottori ei kay Poista vaara

Hatapysaytysta painettu Vapauta hatapysaytyspainike
Paina 'Moottori kayttoon’ -painiketta
Moottori viallinen Vapauta vaanto kasikayttolaitteella

Vaantémomentin ylitys Tarkista, onko tydkalu viallinen
havaittu / Ylikuormitussuoja Momenttitydkalun Poista vaantdmomentin ylitys (kayta

aktivoitunut / Liikkeen loppu napsahdusta ei havaittu tarvittaessa kasikayttolaitetta)
lauennut Paina 'Moottori kayttoon’ -painiketta
Varmista, etta puhaltimen e . . L .

Ylikuumeneminen ritilat ovat vapaat esteista. A Jeluig 2 Var?'tUIfs..'a el alto il [Fite
X - S kayttoa
Varmista, etta puhallin toimii
Muuta Palauta Norbarille korjattavaksi

TERMISANASTO

A Ampeeria

a.c. Vaihtovirta

FMT Laippa-asennettu anturi

Pro-Test Ammattilaislaatuinen vaantotesteri

Vikavirtasuoja sahkon sy6ton irrottamiseksi vikatapauksessa. Kayttajan suojaamiseksi.

Vikavirtasuoja Suosittelemme laitetta, jonka laukaisuarvo on 30 mA tai vahemman.

Tavoite Vaantomomentti, jonka tyokalu on asetettu saavuttamaan.
STB Static Torque Block (staattinen vaantdlohko)

TWC Torque Wrench Calibrator (momenttitydkalun kalibrointivaline)
Vv Volttia
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Wildmere Road, Banbury,
Oxfordshire, 0X16 3JU

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS PTE LTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email enquires@norbar.sg

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
91 Building-7F, No.1122 North Qinzhou Rd,
Xuhui District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,
Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com





