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ARTIKELNUMMER SOM OMFATTAS AV DENNA MANUAL

Den har handboken omfattar inrattandet och anvandningen av Norbar TWC.

Artikelnummer m Atdragningsmomentomfang

TWC 400

60312 AUTO 0-400 N'm
TWC 1500

60313 AUTO 0-1500N-m

Den har produkten ar avsedd for att testa momentnycklar.

TWC Markeringar

VARNING: STROMFORANDE DELAR INUTI. TAINTE BORT HOLJET.
INGA DELAR SOM KAN SERVAS AV ANVANDAREN INUTI.

Las och forsta bruksanvisningen.

VARNING: LAS ALLA SAKERHETSVARNINGAR OCH ALLA INSTRUKTIONER.
UNDERLATENHET ATT FOLJA VARNINGARNA OCH ANVISNINGARNA
KAN ORSAKA ELSTOTAR, BRAND OCH/ELLER ALLVARLIGA SKADOR.



SAKERHET

e TWHC ar designad for kontroll av atdragningsmomentverktyg. Anvand den inte fér andra andamal.
e Las alltid och forsta bruksanvisningen helt innan anvandning.

e TWC vager upp till 45 kg. Var forsiktig vid installering. Lyft endast i den massiva metallramen.

o Sakerstall att uppstaliningsplatsen kan klara vikten av TWC.

e Detta ar en kraftfull applikation fér atdragningsmoment. Férsiktighet MASTE iakttas eller s& kan
momentverktyget, momentmatsystemet, TWC eller operatéren skadas.

e Blockera inte kylluftens in- och utgangar.
¢ Risk for att fastna - hall hander och 16st sittande klader borta fran momentnyckeln under anvandning.

e For att undvika skador pd momentnyckeln under testning ska inte nyckelns installda momentvarde
Overskridas.

e FOr undvika skador pa transducern 6verskrid inte den maximala kapaciteten.

e Overskrid aldrig den maximala momentkapaciteten fér TWC.

e Anvand aldrig utan att ett momentmatningssytem ar anslutet och fungerar.

o Sakerstall att nyckelvakten ar placerad innan TWC anvands.

o Sakerstall att sdkerhetslinan vid handtagets reaktionspunkt ar pa plats.

o Det rekommenderas att ett Portable Appliance Test (PAT=Test av portabel anordning), officiellt kdnd som

"In-Service Inspection & Testing of Electrical Equipment (dterkommande kontroll och testning av elektrisk
utrustning)" gérs med jamna mellanrum, se avsnittet UNDERHALL fér mer information.



INLEDNING

TWC Auto tillater att momentnycklar kalibreras och testas pa ett exakt och repetitivt satt samtidigt som
operatdrens arbete minskar.

Den har handboken tacker endast artiklarna 60312 & 60313.

TWC Auto kan automatiskt testa alla momentnycklar som anvands enligt klick- eller kamutlésningsprincipen
saval som en manuell testning av momentnycklar av typen med vridinstallning.

Delar Som Medfoljer

Artikelnummer |_Méngd |

TWC Auto 400/ 1 500 60312 /60313 1
Montering av TWC balansstallning 62330 1
Display 62321 1
Bildskarmsstallning 62322 1
Stromforsorjning inklusive stromkabel & kontakt 62323 1
Temperatur & fuktighetsgivare 62353 1
USB-minne med handbdcker 61143 1
TWC-skydd (och fasten) 62346 1
Kit for underhallsfett 60325 1
Manuell drivvaxel 62336 1



Tillbehor

____ Beskriviing | Bild | Atikelnummer
Statisk transducerkit (matvardesregistrerare) support 60318
Kort matstalining 60319
FMT-snabbutlésningskit 60322
TWC FMT 25 adapterplatta 60327
3 kilos vikt 60329
Vinkelférskjutningsplatta 60330
Fyrkantsadapter 1 tum M till % tum F 29214
Fyrkantsadapter 1 tum M till %2 tum F 29215
Fyrkantsadapter 1 tum M till % tum F 29216
Fyrkantsadapter 1 tum M till %4 tum F 29217
TWC Handpendel 62328



EGENSKAPER OCH FUNKTIONER

o Tillater att momentnycklar kalibreras eller testas i enlighet med BS EN 26789:2003, ISO 6789-1:2017 och
ISO 6789-2:2017.

e Motviktsreaktionen ar utformad for att kompensera vikten av verktyget sa att vikten inte blir en parasitkraft
inom kalibreringssystemet. Den rorliga utformningen av balansstallningen betyder att verktyget kan hitta sin
egen naturliga niva utan att bli begransad som i manga andra fastsattningar. Varje sadan begrénsning
kommer att bli en parasitkraft inom systemet. (Patentskyddat).

e En Iatt hallfast konstruktion sakerstaller att TWC latt kan transporteras och gor den val [ampad fér mobila
laboratorieapplikationer.

o En roterande transducerdesign sakerstaller att lasten appliceras 90° till momentnyckelns handtag. Foérdelen
av denna exakta inriktning ar att krafterna appliceras vinkelratt till handtagets belastningspunki.

e Levereras med ett kraftfullt men anda enkelt pekskarmsgranssnitt (Ul) (tangentbord och mus kan levereras
vid behov).

o Ett flexibelt verktygssystem; minimerar det antal mallar som behdvs for att tacka ett brett utbud av verktyg
och hjalper till med en effektiv anvandning.

o Ett programmerbart arbetsflode fér kalibrering for varje mall som kan forinstallas till ett arbetsfléde som
foljer ISO-standard for det valda verktyget for en snabbare instalining eller som kan stddja det namnda
arbetsflodet.

¢ Hantering av kalibreringsarbete; boka kalibreringar, évervaka framstegen av tidigare bokningar och
ateruppta dem.

e En automatiserad hantering av kalibreringens och dverensstammelsen arbetsfloden for icke-indikerande
verktyg.

¢ Intelligent varderande kontrollsystem som sakerstaller snabba andringar av verktyg och samtidigt
uppratthaller efterlevnaden av standarder fran 2017.

e Overvakning av miljén (luftfuktighet/temperatur) foér att sakerstélla dverensstammelse med
kalibreringsstandarder.

¢ Automatiserad hantering av toleransuppgifter for ISO 6789-2:2017-kalibreringar, vagleda anvandaren
genom processen med hjalp av dynamiskt genererade instruktioner baserat pa det aktuella verktygets 1SO-
klassificering och arbetsflode.

¢ Inbyggd dataanalys och generering av certifikat flyttas omarkligt fran processen for
kalibrering/6verensstammelse av certifikat, ingen programvara fran tredje part kravs.

o Ett stort inbyggt lagringsutrymme som majliggor flera ar av kalibreringsdata genom normal anvandning.

Skydd (stoppar TWC om
den lyfts upp) Montering av
matstallningsenhet med
«— motvikt
Transducerns

monteringsplatta
Styrskena

\
AN

T X Anvandargranssnitt

N&dstopp pekskarm

Ingang manuell

Kontrollenhet drivvaxel

(se sidan 7)

BILD 1 — TWC Auto Egenskaper



Kontrollenhet
Vy Framifran

1. Transducerns anslutning

2. Nodstopp
3. PA-brytare (lyser ROTT om PA-slagen)
1 2 3
BILD 2 — Framsidan Av Kontrollenheten
Hogersidan

1. Temperatur & fuktighetsgivare

2. Motoranslutning 1 for kontroller
3. Motoranslutning 2 for spolar
4

Ventilationshal

BILD 3 — Hogersidan Av Kontrollenheten
Vy Bakifran
Brytare for att aktivera motor
Strémanslutning
Pekskarmens stromanslutning (USB)
Pekskarmens dataanslutning (HDMI)

Natverksanslutning

I

6 x USB-anslutningar (tangentbord, mus, kamera, USB-minne, etc.)

1 2 3 4 5 6

BILD 4 - Kontrollenhetens Baksida
Vanstersidan

1. Luftintag

BILD 5 - Vanstersidan Av Kontrollenheten



INSTALLATIONSINSTRUKTIONER

OBS: Om instrumentet anvands pa ett satt som tillverkaren inte har angett kan det skydd som
utrustningen forsetts med forsamras.

VARNING: LAT TWC ANPASSAS TILL OMGIVNINGENS TEMPERATUR/FUKTIGHET
INNAN DEN SLAS PA. TORKA AV FUKT INNAN ANVANDNING.

1. Placera TWC

VARNING: TWC VAGER UPP TILL 45 KG. VAR ALLTID TVA PERSONER NAR TWC
SKA LYFTAS.

Sakerstall att platsen klarar vikten av lasten.

Placera TWC pa en plan yta med en lamplig arbetshdjd.

2. Montering Av Skydd

Satt tva av de fyra axelbultarna genom de tva halen i skyddet och skjut dver neoprenbrickan som visas i bild 6.

BILD 6 —Tra Pa Neoprenbrickorna Pa Axelbultarna
Dra at bultarna ovan i de nedre gangade halen pa TWC:s ram som visas i bild 7. Anvand de aterstaende

axelbultarna for att sékra skyddet genom de radiella halen. Kontrollera funktionen genom att 6ppna och
stdnga skyddet som visas i bild 7.

BILD 7 — Montering Av Skydd



3. Anslut Motorn

Koppla in motorns kablar.

4. Anslut Temperatur/Fuktighetsgivare

Koppla in temperatur/fuktighetsgivare till avsedd kontakt.
5. Anslut Display
Anslut displayen till port 3 och 4 som visas i bild 4 pa sida 7.

6. Anslut USB Tangentbord & Mus (Tillval)

Anslut tangentbordet till 1 av de 6 USB-anslutningarna.
Anslut musen till 1 av de 6 USB-anslutningarna.

7. Installation Av Balansstallning

Din TWC har levererats med reaktionshjulet omonterat pa balansstallningen. Detta ar gjort for att forhindra
transportskador.

BILD 8 — Demontering Av Balansstallning



Placera motviktens hjul pa toppen av balansstallningen.

BILD 9 — Rikta In Balansstallningens Hjul

Dra fast motviktens reaktionshjul med de tva M4 insexskruvarna fran undersidan av plattan pa
balansstallningens topp. Dra fast med 1 N-m.

BILD 10 — Montera Balansstallningens Hjul

Montera viktvagnen 6ver balanshjulet.

BILD 11 — Balansstallningsenhet

Skjut in balansstallningen pa matskenan.

OBS: Visas for medurs kalibrering. Montera omvant for moturs kalibrering.

BILD 12 - Balansstallningsenhet Skjuts In Pa Matskenan
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Stall in lashandtaget sa att det laser nar det anvands. Det gors genom att dra handtaget emot dig samtidigt

som skruven skruvas in med en skruvmejsel. Nar handtaget star rakt upp ska det borja ta emot for att lasa

balansstallningens position. Nar handtaget falls at hdger ska du kdnna ett motstand nar handtaget laser mot

skenan. Innan du fortsatter, kontrollera att balansstéllningen ar sakert fixerad i sitt 1age.

BILD 13 - Justering Och Installning Av Lashandtaget

8. Montering Av Transducern (Medfoljer Inte TWC)

Valj en transducer med ratt kapacitet och montera pa banken.

FMT Transducer

Monteras direkt med 3 fastelement. Atdragningsmomenten &r 25 N-m fér 400 och 85 N-m fér 1 500.

BILD 14 — Montering Av En FMT-Transducer

For att spara tid vid anvandning av olika FMT-transducers kan det valfria tillvalet FMT-snabbutlésningskit
anvandas (artikelnummer 60322) (se sidan 75).

Statisk Transducer
Anvand tillvalet statisk transducerkit ((artikelnummer 60318) se sidan 73).

Placera den statiska transducerns drivfyrkant i TWC:n.

Anvand alternativa adapters (artikelnummer 29214, 29215, 29216, 29217)
som kravs (se sidan 73); foratt minska osakerheter har dessa adapters
tillverkats med mycket snava toleranser.

Placera stodet over transducern och sakra denna in TWC:n med de
medféljande insexskruvarna.
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9. Anslutning Av Strom

VARNING: KONTROLLERA ATT STROMFORSORJNINGEN MOTSVARAR
SPANNINGEN PA VERKTYGETS TYPSKYLT.

VARNING: VERKTYGET MASTE VARA JORDAT
SAKERSTALL ATT STROMTILLFORSELN AR JORDADANVAND INTE
UTAN JORDNING

VARNING: SAKERSTALL FOR ANVANDARENS SAKERHET ATT NATANSLUTNING
HAR EN JORDEFELSBRYTARE (RCD). TESTA JORDFELSBRYTAREN
REGELBUNDET.

Koppla in kontakten i det lokala elnatet.

TIPS: Anvandning av ett annorlunda lokalt eluttag:

Om det behdvs en annan kontakt ar stromsladdens farger:
BRUN-SPANNINGSFORANDE BLA-NEUTRAL GRON/GUL-JORD

Den nya kontakten maste ha en jordanslutning (JORD).
Kontakta en kvalificerad elektriker om du tvekar.

Om kontakten har en inbyggd sakring rekommenderas en sakring med 2 ampere.

12



10. Paslagning av TWC

Sla pa stromforsorjningen. Tryck pa paslagningsknappen (se bild 2.3 pa sida 7) pa framsidan tills den lyser
rott. Nar du gor detta startar TWC sin uppstartningsprocess.

Nar uppstarten ar klar kommer du att se huvudskarmen fér TWC som visas nedan:

| detta lage ar TWC helt stromsatt men motorelektroniken ar inte inkopplad. For att gora detta, tryck pa
motorns startknapp (se bild 4.1 pa sida 7). Knappen ska stadigt lysa blatt. Om knappen slocknar efter den ar
tryckt, kontrollera da att nodstoppet (se figur 2.2 pa sida 7) inte ar intryckt eftersom det kommer att koppla ur

motorelektroniken.

11. Stang av TWC

TWC kan stangas av genom stromsymbolen pa huvudskarmen. Tryck pa stromsymbolen och tryck pa “stang
av (shut down)” i bekraftningsfonstret.

13



ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Placering Av Momentnyckel
Sakerstall att TWC-skyddet ar nedsankt.
Anvand en transducer med lagsta kapacitet for att tdcka intervallet fér den momentnyckel som ska testas.

OBS: For en momentnyckel med en drivfyrkant som kan tryckas ut pa bada sidor, sakerstall att
drivfyrkanten sitter pa ratt sida av sparrnyckein.

Sakerstall att transducern har forsetts med den riktiga adaptern och placera momentnyckeln i transducern.
Sakerstall att momentnyckeln ar helt intryckt (se bild 15).

BILD 15 — Fastsattning Av En Momentnyckel
Stall in 1aget for balansstaliningen arm sa att den hamnar mitt p& momentnyckelns handtag (se bild 16).

Anvand balansstallningen (medlevererad) eller den valfria korta matstallningen (artikelnummer 60319) for att passa
till den momentnyckel som ska testas.

BILD 16 — Placering Av Momentnyckel

Balansera momentnyckeln genom att justera motvikten tills momentnyckeln ar i vag.

BILD 17 - Justera Balansstaliningen Med Vikter
14



Nar du trycker pa balansstallningens handtag ska det ga tillbaka till det naturliga horisontella laget.

BILD 18 — Kontrollera Att Momentnyckeln Befinner Sig | En Horisontell Position

Sakerstall att TWC befinner sig i andlaget av startpositionen (se bild 19). De tva punkterna pa kanten av
lagerhuset markerar hela rérelsen. For att komma at justeringsskruven som visas i bild 19 maste du forst
sakerstalla att bade verktyget och mallen har monterats (se sidan 41 till 50). Sedan kan du anvanda
justeringsskarmen genom att valja verktyg och trycka pa justeringsskarmens symbol (se sidan 50).

BILD 19 - Se Till Att TWC Befinner Sig | Ursprungspositionen

Se till att skyddet ar ratt placerat dver verktyget innan kraft appliceras.

15



Avsluta TWC Anvandargranssnitt

For att genomfora en grundinstalining av TWC eller for att andra speciella installningar pa systemniva kan
det vara nédvandigt att Iamna TWC:s anvandargranssnitt. For att avsluta TWC:s anvandargranssnitt trycks
strdmknappen “Avsluta till skrivbordet” pa huvudmenyn.

16



Andring Av Standardlésenord

TWC levereras med ett forinstallt I6senord (“NorbarTWC”) vilket du bér andra av sakerhetsskal. Se till att du

inte glommer I6senordet nar du har andrat det; du kommer behdva skicka in TWC fér service om du
glémmer |I6senordet.

OBS: For att andra det forinstallda I6senordet maste du koppla in ett USB-tangentbord till TWC:n.

For att stalla in ditt egna I6senord maste du forst Iamna TWC:s anvandarskarm som beskrevs i féregaende
avsnitt och 6ppna menyfaltet for att sedan valja Preferences > Raspberry Pi Configuration

Sedan skriver du in I6senordet (“NorbarTWC”) vid I6senordsmarkdren.

17



Valj sedan i det fénster som visas, pa System fliken, “Andra I6senord (Change Password)” och fol]
markorerna pa skarmen for att skriva in ditt egna l6senord.

18



Installining Av Tidszon
TWC kraver en riktigt installd tidszon for att tiderna ska stdmma.
OBS: For att andra tidszon och sprak maste du koppla in ett USB-tangentbord till TWC:n.

For att stalla in eller kontrollera tidszon maste TWC:s anvandarskarm avslutas och Raspberry Pi
konfigurationspanel 6ppnas som visades i avsnittet “Avsluta TWC anvandargranssnitt”. Klicka pa

“Localisation” fliken och andra tidszon och sprak. Du kommer att ombes att valja sprak och land (observera:

Sprakinstallningen paverkar inte TWC:s anvandargranssnitt som for narvarande bara finns pa Engelska).

OBS: Nar du andrar tidszon kommer systemtiden att anpassas; det kan ta upp till en minut innan
andringarna syns pa menyféltet i TWC:s anvandargranssnitt. Stall in tidszon och vanta att

andringarna ar genomforda innan du borjar justera systemtiden.
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Tidsinstallning

Normalt satt racker det att stélla in tidszon for att sakerstélla att ratt tid ar satt i fabriken. Men om tiden
fortfarande ar fel eller att du i framtiden vill justera tiden, avsluta TWC:s anvandarinterface som visas i
avsnittet “Avsluta TWC anvandarskarm”. Oppna sedan menyfaltet och valj Preferenser > Instillningar
(Preferences > Settings).

Valj “Datum & tid (Date & Time)” i det fonster som visas for att andra tiden.

20



Véxla “Automatiskt datum & tid (Automatic Date & Time)” till “AV (OFF)” och tryck pa “Datum & tid (Date &
Time)” faltet for att andra.

OBS: Det kan ta upp till en minut innan den nya tiden visas i menyféltet eller pa TWC:s
anvandargranssnitt.
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Konfigurera Natverket

TWC har en Ethernet-kontakt vilket later dig ansluta till ett natverk med natverksskrivare for utskrift. Nar
skrivare stélls in via natverket ar ocksa en Internet-anslutning nédvandig.

TWC ar konfigurerad for att soka ratt natverksinstallning via DHCP; nar natverkskabeln kopplas in till TWC
kommer den automatiskt fraga efter dessa instaliningar. Nar detta ar gjort ar det inget mer att géra; TWC ar
riktigt ansluten.

OBS: Du behover inte ansluta till ett ndtverk om du inte tdnker anvanda en natverksskrivare,
men du kan fortfarande behova ansluta den tillfalligt om du installerar en USB-skrivare sa
att alla nédvandiga drivrutiner kan hamtas under skrivarens installationsprocess.

OBS: Du kommer att behéva ett USB-tangentbord om du vill &ndra natverksinstéllningen.

OBS: Du kan testa Internet-anslutningen genom att 6ppna webbldsaren och forsoka fa atkomst
till en webbplats. Om webbplatsen laddas har TWC Internet-atkomst.

OBS: Vissa foretag tillater inte Internet-atkomst for okdnda enheter i natverket. Sdakerstall att din
IT-avdelning ar medveten om din avsikt att ansluta TWC:n till ndtverket. Du kan ocksa
behova deras hjalp till att bevilja TWC Internet-atkomst eller atkomst till natverket i sig; hur
det forhaller sig beror pa ditt foretags natverkskonfiguration och riktlinjer.

Om DHCP-tjanster inte tillhandahalls av ditt natverk eller inte &r vad du behover eller du vill att TWC ska
anvanda, maste du ombesdrja en egen. Det har avsnittet visar hur man kan andra natverksinstaliningen.

Forst maste TWC:s anvéndarskarm som visas i avsnittet “Avsluta TWC:s anvandarskarm” avslutas. Oppna
sedan menyfaltet och valj Preferenser > Instéllningar (Preferences > Settings).

22



Valj nu “Natverkskonfigurering (Network Configuration)” for att dppna panelen for natverkskonfiguration.

Panelen kommer att visa den aktuella installningen. Du kommer att se bild enligt nedan om en natverkskabel
ar ansluten. Sakerstall att “Wired” anslutningen ar vald som visas har och tryck pa installningssymbolen i det
nedre hogra hornet for att panelen for natverksinstallning.

23



Under IPv4 fliken andras “Adresser” i vallistan fran “Automatisk (DHCP)” till “Manuell” som visas har och
skriv sedan in din 6nskade installning med hjalp av USB-tangentbordet:

O

For de flesta natverk ar det osannolikt att du behdver andra nagra andra installningar i det har fonstret an att
ange IPv4-adress, natmask, gateway och DNS. Antingen vet du redan vad dessa installningar ska vara eller

sa kan din IT-avdelning ge dig besked.
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Skrivarinstallningar

TWC stdder utskrift via till en skrivare som ar ansluten antingen via USB eller fjarranslutning via Ethernet.
Alternativt kan en utskrift goras till en PDF-fil om ingen skrivare ar ansluten.

OBS: For att lagga till en skrivare maste du koppla in ett USB-tangentbord till TWC:n.
Natverksanslutning kravs for att TWC ska kunna soka efter och forsdka ladda ned
drivrutinspaket for skrivare nar de konfigureras. Natverksskrivare kommer inte att visas om
inte TWC ar ansluten till natverket.

For att lagga till en skrivare maste TWC:s anvandarskarm som visas i avsnittet “Avsluta TWC:s

anvandarskarm” avslutas. Oppna sedan menyfaltet och vélj Preferenser > Skrivarinstéllining (Preferences >
Print Settings)

25



| det fonster som visas, valj “Lagg till (Add)” for att lagga till en skrivare.

Skriv in ditt I6senord (standardlésenordet ar “NorbarTWC”) for att lasa upp valmenyn for skrivare.

| den vanstra listan visas de USB-anslutna skrivarna som for tillféllet &r anslutna. Under detta, under
“Natverksskrivare (Network Printer)” listfalt, kommer natverksskrivare visas nar TWC hittar dem (detta kan ta
flera sekunder).
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Lagg till en skrivare genom att vélja den och klicka pa “Fortsatt (Forward)” for att félja markorerna pa
skarmen.
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Valj en drivrutin for skrivaren (det ar normalt bast att vélja den rekommenderade drivrutinen). Tryck “Fortsatt
(Forward)” varje gang du ar klar att ga vidare.

OBS: Vissa skrivare, till exempel HP-skrivare, kan ha sérskilda drivrutinspaket som laggs till
eller pa annat satt forbattrar kompatibiliteten med deras skrivare.

29



Skriv in ett namn for skrivaren du vill anvanda (annars kommer standardnamnet fér skrivaren att anvandas).
Nar du klickar pa “Utfér (Apply)” kommer du behdva skriva in systemets lésenord igen (standardlésenord ar
“NorbarTWC”).

Nu kommer en skrivare vara tillagd och du kan skriva ut en testsida. Skrivaren kommer att visas som ett
tillval nar du vill skriva ut certifikat eller forsdkran om overensstammelse fran TWC-anvandarskarm.
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Installningar

Installningsmenyn later anvandarna anpassa dokumenthuvudet (med féretagsnamn, logga och adress),
andra kansligheten av algoritmen for toppvardet, sédkerhetskopiera, aterstélla eller radera databasen eller
skriva in kalibreringsuppgifter for TWC:n och den transducer som fér narvarande ar monterad.

OBS: Innan nagon transducers anvands for ett kalibreringsarbete med TWC:n maste du skriva in
information fran kalibreringscertifikatet i TWC:n. Om du inte gor detta kommer du att bli
avbruten och ombedd att skriva in dessa uppgifter. Se Kalibrering av laddare for

information.

Installningsmenyn innehaller en tabell 6ver alla installningskategorier och ett antal stérre knappar for de
vanligaste uppgifterna hdgst upp. Du kan anvanda antingen tabellen eller knapparna som du 6nskar.
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Databas

Genom denna meny kan uppgifter som sparats av TWC sakerhetskopieras eller aterstéllas fran ett USB-
minne. Man kan aven radera data.

“Data” innehaller:

e  Verktyg och mallar

Jobb och dokument som skapats fran fardigstallda jobb

e  Toleransuppgifter

Installningar betraktas inte som “data” och paverkas inte av sakerhetskopiering, aterstalining eller
raderingsval.

For att skapa en sakerhetskopia eller gora en aterstallning satt in USB-enheten, vanta nagra sekunder och
valj det dnskade alternativet.

OBS:

OBS:

OBS:

OBS:
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Du kommer eventuellt att se ett popup-fonster nar du satter i USB-minnet. Stang det
genom att trycka pa “Cancel” eller pa TWC:s anvandarskarm bakom popup-fonstret.

USB-minnen formateras bast med FAT32 och ska inte ha mer an en partition.
Du kan gora sa manga sakerhetskopior du vill till ett USB-minne men aterskapa den inte
fran ett minne som innehaller flera sakerhetskopior; dven om det kommer att fungera,

kommer du inte att ha kontroll 6ver vilken sakerhetskopiering dr markerad och aterstalld.

Aterstillning 4r en destruktiv process; alla data som redan finns pa TWC:n kommer att tas
bort for att ge plats at siakerhetskopian.



Allmanna Installningar

Pa den har menyn kan du andra kansligheten hos TWC:n fér toppar som skapas av det verktyg som sétts in.
Det ger ocksa ett satt att iaktta och aterstalla réknaren for den periodiska smdrjningen (hur manga cykler ar
kvar tills TWC:n bdr smdrjas) och ett satt att spara en felsékningslogg i handelse av problem som kraver stéd
fran Norbar.

Genom den forsta installningen for hogsta kanslighet kan du valja hur stor en topp maste iakttas, innan den
har antagits som ett riktigt forsta hdgsta matvarde. Om TWC:n inte kan identifiera hur du klickar pa
installningsverktyget, férsdk med att minska den forsta installningen for hdgsta kanslighet till ett mindre
varde. Standardvardet &r 5. Omvant, om TWC:n upptacker felaktiga toppar, prova att hdja denna installning
sa att TWC:n endast registrerar storre férandringar av vridmoment.

For att nollstalla smoérjraknaren, smoérj TWC:n och tryck pa "Nollstall réknare.”. Om raknaren nagonsin nar
gransen pa 10 000 cykler, kommer du att se paminnelser om att smérja TWC:n varje gang du laddar en
arbetsuppgift eller justeringsskarm.

Om du vill spara en felsokningslogg, satt in ett USB-minne, vanta nagra sekunder och tryck pa "Spara

felsdkningslogg". Om du kontaktar Norbar fér support, kan du bli ombedd att géra detta for att hjalpa till att
diagnostisera eventuella problem.
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Kalibrering Av Laddare

For att kunna producera certifikat for kalibrering och 6verensstdmmelse, maste TWC:n kanna till sin egen
kalibreringsstatus. Detta hanteras har. P4 den har skarmen kan du mata in kalibreringsuppgifter fran bade
TWC:n och den for tillféllet anslutna transducers kalibreringscertifikat. Du kommer att behéva goéra detta for
alla transducer du monterar pa TWC:n men du behéver gora det endast en gang (tills aterkalibrering kravs).

Skarmen ar uppdelad i féljande omraden:

1.

2.
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Riktningsknappar: Anvand dessa for att visa TWC-kalibreringsstatusen fér med- och moturs-riktningar.

Fonster for omkalibrering: Nar s manga dagar har gatt kommer TWC-kalibreringen betraktas som
ogiltig. Du kan andra detta varde for att passa din skyldighet att systematiskt granska
kalibreringsstatusen for din TWC, per ISO 6789. Standardvardet ar 730 dagar vilket ar tva ar.

Givarens uppgifter: Pa skarmens vanstra sida skrivs transducerns uppgifter in; kalibreringsuppgifter
fran certifikatet, den kalibrerade nedre skalan, certifikat- och laboratorienummer samt toleransuppgifter
for transducern.

TWC-uppgifter: P& skarmens hdgra sida kan du ange uppgifter fér TWC:n; har kan du skriva in
certifikatets nummer och ratta osakra uppgifter fran TWC:ns kalibreringscertifikat. Du behdver bara
fylla i dessa falt om du anvander en instrumentkalibrerad TWC och det inte finns nagot éverordnat
kalibreringssystem for den aktuellt anslutna transducern. TWC-modellen, serienummer, falten fér
system- och installationskalibrering och kalibreringsstatus ar automatiska och kan inte redigeras.



Hur Man Fyller | Lastarens Kalibreringssida

TWC har tva huvudsakliga kalibreringslagen: “System-" och “instrumentkalibrering”.

En “System”-kalibrering &r nar TWC och transducern har kalibrerats som ett matchat par (ett “System”). |
detta fall behdvs inga uppgifter fran TWC:ns kalibreringscertifikat eftersom all information ges av
transducerns certifikat.

For att ha en gallande systemkalibrering maste TWC:n ha blivit systemkalibrerad med den aktuella
transducern och du maste fylla i

Transducerns certifikat- och laboratorienummer
Transducerns kalibreringsdatum
Transducerns nedre ande av skalan

Transducerns toleransuppgifter (se “Hur man fyller i toleransuppgifter”)

En “instrumentkalibrering” ar nar TWC:n och transducer kalibreras separat. | detta fall, behdver vi uppgifter
for bada enheterna, sa att deras kalibreringsinformation kan kombineras.

For att ha en gallande instrumentkalibrering maste TWC ha blivit instrumentkalibrerad, transducerns maste

vara

OBS:

OBS:

kalibrerad och du maste fylla i:

Transducerns certifikat- och laboratorienummer
Transducerns kalibreringsdatum

Transducerns nedre énde av skalan
Transducerns toleransuppgifter
TWC-certifikatnummer

TWC-bankens toleransuppgifter (se “Hur man fyller i toleransuppgifter”)

Andra inte transducer nér instéllningsmenyn &r aktiv. TWC kommer inte att lsa in igen
och du riskerar ett korrumperat kalibreringslage av kombinationen TWC-transducer om du
andra nagot kalibreringsvarde for lasten efter att ha bytt transducer. Om du avser att byta
transducer maste du forst lamna lastens kalibreringsmeny, sedan lamna
installningsmenyn helt och hallet och 6ppna den igen fran huvudmenyn. TWC kommer att
registrera den nya transducern.

Se alltid till att transducerns serienummer som visas i faltet Current TD “Serial” motsvarar
numret pa den transducer du ar pa vag att skriva in uppgifter for. Om den inte gor det,
forsok att lamna menyn for kalibrering av laddaren, lamna instédliningsmenyn och 6ppna
den igen fran huvudmenyn.
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Hur Man Fyller | Toleransuppgifter

1. Se den sista sidan av din TWC/transducerkalibrering; sidan ska ha titeln “Expression of Uncertainties’

For transducers:

Pa sidan “Expression of Uncertainties” ska du se en tabell motsvarande foljande (har visas ett exempel pa
en 400 N-m transducer):

Utokad tolerans k=2,0 Toleransintervall k=2,0
Vid 20,00 N'-m 0,15 % +0,38%
Vid 40,00 N-m +0,12% +0,18%
Vid 80,00 N-m +0,099% +0,11%
Vid 160,00 N-m +0,087% +0,11%
Vid 240,00 N-m +0,087% +0,13%
Vid 320,00 N'-m +0,084% +0,12%
Vid 400,00 N'-m +0,084% +0,11%

Forst, Fyll i "BOS utvidgnings-" och "BOS intervallvarden” fér botten av skalan; dessa kommer fran den
utvidgade toleransen och toleransintervallet vid den allra lagsta lasningen, i detta fall 20 N-m. Detta innebar
att BOS utvidgade faltet ar 0,15 % och BOS intervallfaltet ar 0,38 %.

Fyll sedan falten 5 % Expanded och 5 % Interval genom att ldsa av vardena vid 5 % av transducerns
kapacitet. | detta fall ar detta det samma varden som BOS Expanded och BOS Interval eftersom
transducerns bottenskala i vart exempel ar 5 %.

Upprepa samma procedur for 10 % falten genom att lasa av vardena vid 10 % av transducerns kapacitet
(i detta fall ar Expanded faltet 0,12 % och Interval faltet 0,18 %)

For de sista tva falten maste vi vélja det varsta-fallets (storsta) expanderade osdkerhet av den
aterstaende transducerns intervall lika med eller 6ver 20 % av transducer kapacitet, och dess

motsvarande osakerhetsintervall. Detta ar vanligtvis nasta falt fran 10 % avlasningar &nda och ar faktiskt
fallet i vart exempel: darfor bor det utvidgade faltet vara 0,099 % och intervallfaltet bor vara 0,11 %.

Fér TWC:N (Om Enheten Ar Kalibrerad):

Om TWC:s certifikat visar pa osakerheter, bor du se féljande (visas har, ett exempel fér en TWC):

Vid 0,50 mV Is £0,20 % k=2,0
Vid 1,00mV Is £0,13 % k=2,0
Vid 2,00 mV till 11,00 mV Is £0,11 % k=2,0

Procentsatserna har stammer dverens med mV-varden, sa 0,50 mV ar 5 % vardet, 1,00 mV ar 10 %, och sa
vidare. Ange alla tre procentvarden fran tabellen med motsvarande falt med 5 %, 10 % och 20 %. | detta
exempel ar 5 % Expanded faltet 0,20 %, 10 % Expanded faltet 0,13 % och 20 % Expanded faltet 0,11 %.

VIKTIGT: VAR MYCKET FORSIKTIG ATT DU ANGER RATT VARDEN | DESSA FALT. DUBBEL-
OCH TRIPPELKONTROLLERA FOR ATT VARA SAKER. OM DU INTE ANGER
KORREKTA VARDEN KAN EVENTUELLA KALIBRERINGS- ELLER
OVERENSSTAMMELSEUPPDRAG SOM UTFORS AV TWC VARA OGILTIGA.
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Certifikatinstallningar

| den har menyn kan du konfigurera innehéllet i kalibrerings- och éverensstammelsedokumenten som
skapats av TWC. Du kan andra foretagets adress, logotyp och anpassa certifikatets nummersystem.

Nasta kalibrerings-/6verensstammelsenummer: Alla kalibrerings- eller éverensstdmmelsedokument ar
numrerade for sparbarhet och antalet 6kar varje gang ett dokument skapas. Du kan ange eller andra numret
har for bada dokumenttyperna.

Kalibrerings-/6verensstammelsenummerformat: Detta gor att du kan ange ett mer detaljerat
numreringsystem an bara ett enkelt nummer med hjalp av formatmodifierare och text som du valjer:

%N — ange kalibrerings-/6verensstdmmelsenumret. Detta &r standardinstaliningen. Utdatan kommer vara
“1!!’ “2”, Ii3'! OSV_

%Y — Skriv in aktuellt &r (gemena %y ange ett avkortat artal, dvs. 18 for 2018)

%m — Ange aktuell manad

%d — Ange aktuell dag

Du kan kombinera dessa med annan text for att skapa en mer detaljerad numrering. Till exempel:
%Y-CAL-%N

Kommer att skapa:

“2018-CAL-1", “2018-CAL-2", “2018-CAL-3”, etc.

Nar du sparar formatet visas en férhandsgranskning av utdatan som ska placeras i nasta dokument.
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Foretagets logga; har kan du &ndra loggan fran Norbars standardlogga till en av dina val. For att gora detta
maste du forst placera en bild av din logga i den avsedda mappen for andamalet: ~/.twc_logo

For att gora detta:
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Anslut ett USB-tangentbord till TWC (och eventuellt en mus)

Avsluta TWC:s anvandarskarm genom att trycka pa stromknappen “Avsluta till skrivbordet” pa
huvudmenyn.

Oppna filhanteraren; den befinner sig standardmassigt i anvandarens hemmapp

Lagg till “.twc_logo” i slutet av sOkvagen i adressfaltet och klicka pa Enter-knappen for att hoppa till
.twc_logo-mappen (som visas nedan)

Kopiera in din logga hér (till exempel genom att kopiera den fran ett USB-minne) och anteckna
filnamnet. Du kan kopiera och klistra in en fil genom att trycka pa hégra musknappen och trycka pa
"kopiera” eller “klistra in”, eller genom att markera filen med pekskarmen och anvanda “Edit > Copy”
eller “Edit > Paste” i filférvaltarmenyn, eller markera den med pekskarmen och anvanda CTRL+C och
CTRL+V pa tangentbordet.

Starta om TWC:s anvandarskarm genom att dubbelklicka pa TWC-symbolen pa skrivbordet

Ga tillbaka till "Instaliningar > Certifikatinstallningar” och ange namnet pa loggan genom att Iamna “/
som forsta tecken, som visas nedan:



OBS: Din logofil bor helst inte vara stérre @n 400 x 160 px annars kan dokumentets layout
paverkas. Anvand den befintliga norbarlogo.png-filen som storleksreferens.

OBS: PNG- och JPEG-formaten stods. PNG ar ett forlustfritt format som gor det till ett utmarkt
val for att lagra foretagslogotyper och ar det reckommenderade valet.

Sidhuvud och extra textfalt: Falten i sidhuvudet visas hdgst upp i certifikatet, bredvid logotypen och
innehaller som standard foretagsadressen. Det extra textfaltet visas ovanfér resultattabellen om det anvands
och kan innehalla nagot du valjer (det bor dock vara kort, sa att du inte skriver utanfér dokumentets marginal
och orsakar layoutproblem).

OBS: Alla dndringar som gors i certifikatinstéliningsmenyn trader inte i kraft forran nasta
dokument har skapats. Du kan inte dndra dokument som redan har skapats.
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TWC Anvandningsoversikt

TWC-menystrukturen ar data-centrerad och utformad for att flja den logiska processen att kalibrera ett
verktyg fran borjan till slut. Processen for att kalibrera ett verktyg ar foljande:

Definiera en verktygsmall (till exempel en momentnyckelmodell) > Lagg till ett verktyg baserat pa denna mall
> Boka ett jobb for det verktyget (beskriv vad du kommer att gora, till exempel en kalibrering) > Utfor jobbet >
Skapa en dokumentation.

Mallar

TWC representerar ett verktyg med hjalp av en verktygsmall. Mallen definierar en verktygsmodell, enheter
och kapaciteter som stdds, fysiska konfigurationsmodifierare sasom tillagg, borttagbara andbeslag,
drivfyrkant eller drivsexkant och kalibreringens och éverensstammelsens arbetsfléde. Innan du lagger till ett
verktyg i TWC maste du valja eller skapa en Iamplig mall for den.

Du kan 6ppna mallmenyn via huvudmenyn, installningsmenyn, eller till och med verktygsmenyn (nar du
féorsoker lagga till ett nytt verktyg, kommer du att ledas till mallskarmen for att valja eller skapa en mall).

Varje verktyg kraver en mall, men en mall kan anvandas for flera verktyg. Om du till exempel kalibrerar 20
identiska verktyg av samma marke, modell och konfiguration bér du lagga till dem under samma mall. Detta
ar nodvandigt om du planerar att kalibrera stora mangder identiska verktyg och vill samla in toleransuppgifter
for statistisk analys for att paskynda processen.

OBS: Anvand alltid en specifik mall som beskriver ett verktyg korrekt. Skapa inte generiska
mallar nar du anvander TWC for att kalibrera verktyg. Endast identiska verktyg med
samma fysiska konfiguration (dvs. andbeslag/tillagg) kan dela en mall; annars ar de
resultat som produceras for ISO 6789-2:2017-kalibreringar méjligtvis inte korrekta.

Verktyg

Verktyg kan laggas till i verktygsmenyn, som ar atkomlig fran huvudmenyn. Nar du lagger till ett verktyg blir
du ombedd att ga till mallmenyn for att skapa/vélja en mall att anvanda och sedan ange ett serienummer.
Men du kan ocksa kopiera ett befintligt verktyg genom att valja det innan du trycker pa knappen Lagag till. |
detta fall kommer du bli fragad om du vill skapa en till av dessa verktyg och behdver bara ange serienumret.
Pa sa satt kan du snabbt lagga till flera verktyg med identiska serienummer.

Jobb

Nar du har skapat ett verktyg kan du boka ett jobb for det. Detta talar om fér TWC vad du vill géra med
verktyget. Du kan valja mellan ISO 6789 dverensstammelse- eller kalibreringsuppgifter, valja riktningar, ange
om matvarden ska tas som hittats eller som lamnades eller bade och, vélja énskade enheter och gora
justeringar i kalibreringens arbetsflode.

Nar bokningen ar genomférd kommer TWC att registrera forloppet och automatiskt markera jobbet som
slutfort nar det passar. Folj bara listan dver uppgifter och slutfér var och en for att slutféra jobbet.

Du behdver inte avsluta ett jobb innan du bokar och startar ett annat, men varje verktyg kan bara ha ett aktivt
jobb at gangen. Detta gor att du kan boka jobb for flera verktyg som férberedelse for att utféra dem senare.
Men om du bdérjar ta momentmatvarden for ett jobb som du har bokat bér du avsluta det jobbet innan du gér
nagot annat.

Vid ISO 6789-2:2017-kalibreringen, registrerar och hanterar TWC automatiskt de toleransuppgifter som ar
nodvandiga for att faststalla toleranser statistiskt. Om du har tillrackligt med uppgifter (minst 10 prover av
identiska verktyg med samma verktygsmall) kan du hoppa 6ver insamlingen av toleransuppgifterna och bara
utféra kalibreringsarbetsflodet. Detta snabbar upp kalibreringsprocessen dramatiskt.
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Lagg Till/Hantera Mallar

Om du vill Iagga till/hantera en mall trycker du pa mallsymbolen pa startsidan.

Om du inte har nagra mallar visas skarmen nedan.
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Tryck pa + symbolen for att 1agga till en mall.

A

10
. 5
<«—6
—7
T3

9 D P

11

Efter den sekvens som visas ovan ange alla nédvandiga uppgifter som begars for steg 1 till 8. For steg 9
maste den har knappen tryckas in for att kunna stélla in de primara mattenheterna.
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Nedan anges en sammanfattning av ISO-verktygstyperna. For fullstdndig information se 1SO-standarden.

Verktygstyp I: Momentnyckel med indikering (Det moment som laggs pa visas pa skalan, valskivan eller
skarmen).
Verktygstyp II: Momentnyckel med installning (En signal ges nar det forinstallda momentvardet nas).

Momentnyckel, vrid- eller

A bdjningsskala.
| B Momentnyckel, styvt hus, med skala
eller valskiva eller skarm.
c Momentnyckel, styvt hus och
elektronisk métning.
A Momentnyckel, justerbar, graderad
eller med skarm.
B Momentnyckel, fast justering.
Il
c Momentnyckel, justerbar, icke-
graderad.
G Momentnyckel, bdjningsskala,

justerbar, graderad.

For steg 10 tryck pa symbolen for verktygskonfiguration for att kunna lagga till parametrar for
adapter/andbeslag

Du kommer att vid behov uppmanas att valja adapter, sparrnyckeltyp eller tilldagg som anvands
med verktyget. Folj instruktionerna pa skarmen for inmatning av data.

- -

-

Skarmen nedan visar val av adapter och sparrnyckel med drivfyrkant.
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Om sekundéara enheter kravs, valj de 6nskade enheterna (se steg 11).

Folj instruktionerna pa skarmen (de flesta anvandare kommer bara att vélja 1 uppsattning enheter for
kalibrering i mallen).

OBS: Din upplésning kan dndras nar du anger ytterligare varden.

Fran steg 12 stall in ISO-standarder (folj markérerna pa skarmen).
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Tryck for att bekrafta och spara.

Den nya mallen visas som en ny rad i MALLARNA.

Tryck pa atervanda for att ga tillbaka till startskarmen.
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Skapa Certifikat Eller Férsakran Om Overensstammelse

| det har avsnittet visas en genomgang av hur TWC normalt anvands. | det har avsnittet kommer vi att lagga
till ett verktyg, boka ett jobb for verktyget, utféra jobbet och producera ett certifikat.

Valj forst verktyg pa startskarmen.

Verktyg
Mallar

Jobb (verktyg som ar férknippade med en kalibrering
eller dverensstdmmelse)

Installningar
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Skarmen nedan visar verktygssk&rmen nar det inte finns nagra befintliga verktyg. Tryck pa + symbolen for
att lagga till ett verktyg.

En markor visas; bekrafta att du vill vélja en mall for verktyget.
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Valj 6nskad mall fran mallmenyn (eller skapa en ny, om det behdvs, och valj sedan) och bekrafta ditt val

genom att trycka pa

Sammanfattning av den valda mallen
Redigera den valda mallen

Bekrafta den valda mallen for verktyget

OBS: For att kunna lagga till ett verktyg kraver TWC att du véljer en mall. Om du lagger till en ny
mall vid denna punkt eller véljer en befintlig ar upp till dig, men en mall maste valjas for att

kunna fortsatta. Om en mall inte ar markerad kommer du inte att se symbolen som
gor att du kan fortsatta.
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Ange verktygets serienummer och 6lj instruktionerna pa skarmen.
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Valj verktyget.

OBS: Nya menyalternativ visas nu ldngst ned till vinster pa skdarmen.

Lagag till ett annat av de har verktygen (om verktyg ar valt; annars lagg till
ett nytt verktyg)

Justeringsskarm (testa ett verktyg genom att utféra cykler pa det)
Jobb (boka eller ladda ett befintligt 6ppet jobb for det valda verktyget)
Radera

Gé tillbaka
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Tryck pa jobb for att boka ett nytt jobb for det valda verktyget. Jobbredigeraren éppnas enligt nedan.
Valj mellan en kalibrering eller en éverensstammelse (1) for ISO del 1 eller del 2.

Valj enheter (2) och gor val fran riktning/som hittats/som lamnats (As Found/As Left) (3) uppgifter som ar
tillampliga.

Tryck pa PLAY (SPELA UPP) for att fortsatta och folj markdrerna pa skarmen.

TWC kommer automatiskt att bérja med alla "som hittats"-uppgifter fér en bestamd riktning eftersom dessa
nédvandigtvis kommer forst (du kan inte kontrollera ett verktyg som hittats om du redan har justerat den pa
nagot satt). Men om du har valt bade medurs- och moturs-riktningarna, kommer TWC uppmana dig att valja
vilka du vill bérja med forst.
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Nar du har startat en uppgift kommer du till sammanfattningssk&rmen som visas nedan. | denna skarm kan
du granska nyckelinformation om jobbet och uppgiften sasom de framsteg som gjorts hittills.

| tabellen langst ned pa skdrmen kommer du att se en lista med arbeten som maste genomforas for att
fardigstalla uppgiften. Har visas listan for en del-2 kalibrering av ett verktyg som har en adapter och en
drivfyrkant som vrider andbeslaget. Det arbete som kravs for varje uppgift kommer att variera beroende pa
verktygets ISO-klassificering, jobbtyp (6verensstammelse eller kalibrering) och verktygskonfiguration.

Om du vill slutféra uppgiften valjer du bara ett arbetsobjekt fran tabellen. PLAY-knappen visas i menyn till
vanster. Tryck pa den for att utféra arbetet.

OBS: Nar ett arbetsobjekt har slutforts markeras den som slutférd i kolumnen ” Anskaffat”
(Acquired) med en vit hake. Du kan upprepa arbete som redan ar avslutat om du anser det
lampligt. | fall du goér det kommer de data som genereras att erséatta den tidigare datan.

Nar det galler del-2 kalibreringar kommer TWC automatiskt att hantera
toleransuppgifterna. Nar tillrackligt med data har samlats in behover du inte samla in mer
eftersom TWC kan utfora en statistisk analys av tidigare data fran kalibrerade verktyg i
stallet. Om tillrackligt med toleransuppgifter har samlats in kommer Anskaffat-kolumnen
(Acquired) att visa orangefargade hakar for toleransarbetsobjekt. Om detta sker behover
du bara fardigstalla ett kalibreringsarbetsobjekt (Index 4.2, som visas nedan) for att skapa
ett kalibreringscertifikat.

OBS: Tabellens “Index”-kolumn hanvisar till det specifika avsnittet i ISO 6789:2017 standarden
som detta arbete tillhor.

. J

Valj ett objekt i tabellen, tryck Play och folj instruktionerna pa skarmen.

Nar du har valt ut arbetet som ska utféras kommer du till nasta skarm (visas pa sida 53). Denna skarm
kommer att vagleda dig genom uppgiftsinsamlingsprocessen; folj instruktionerna tills arbetet ar fardigt.
Instruktionerna varierar beroende pa verktygets 1SO-klassificering, jobbtyp, verktygskonfiguration och det
utvalda arbetsobjektet.

Arbetsobjekt delas upp i “steg”. Instruktioner visas vanligtvis mellan dessa steg och férklarar vad du maste
gora for att vara redo for nasta steg. En instruktion kan till exempel saga till dig att stalla in verktyget till ett
specifikt varde eller att ta bort verktyget, vrida drivfyrkanten 90 grader och satta den tillbaka. Instruktionerna
visas i form av popup-meddelanden. Nar de visas kan du bekrafta att du har utfort det som begéardes eller
avbryta arbetet och aterga till skarmen fér uppgiftssammanfattningen. Om instruktionen visas mellan stegen,
har du méjlighet att testa féregéende steg igen om du vill.
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For Installningsverktyg:

Folj instruktionerna som de visas. TWC kommer att samla in matvardena at dig.

For Indikeringsverktyg:

Folj instruktionerna som de visas och anvand sedan kontrollerna pa skarmen for att samla in matvarden. Du
kommer att behdva anvanda denna skarm for att ladda verktyget manuellt fér TWC kan inte automatiskt lasa
en nyckel som inte ger nagra andrade utslag pa transducern (som jamférelse, ett installningsverktyg kan
gora ett “klick” som kan registreras av TWC). Trots detta kan TWC pa din begaran automatiskt tillampa 80 %
av det installda vardet till ett indikeringsverktyg, vid vilken punkt du kan ta over for att na det installda vardet
och lasa av matvardena.

— Resultat

1]

Transducerns % slutford Temperatur Humiditet

Tryck pa tillbaka-knappen for att avbryta arbetet och komma tillbaka till skarmen for
sammanfattning av uppgifterna.
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FOR DEL 2 KALIBRERINGAR FOR DEL 1 FORKLARINGAR

Fortséatta: Till sammanfattningsskdrmen  Fortsatta: Avsluta eller nasta kal

Forsok igen: Repetera sista sekvensen Forsok igen: Repetera sista sekvensen

Avbryt: Tar bort de resultat som har Avbryt: Tar bort de resultat som har
samlats in under testet samlats in under testet

Tryck pa fortsatt.



Om en del-2 kalibrering genomférs kommer skarmen nedan att lista utestaende steg

Ga igenom allla steg tills de ar fullstdndiga genom att félja markérerna pa skarmen.

OBS: Dessa steg maste inte genomforas i angiven ordning, kalibreringen bér dock genomfoéras
forst.

Om du genomfdr en del-1 férsakran eller om alla steg fran en del-2 kalibrering har genomférts visas skarmen
nedan. Valj bland de tillgangliga alternativen:

Tryck pa tillbaka-knappen

Nu visas skarmen jobbet har slutforts
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Valj fran alternativen;
e OK kommer att skapa en dokumentation nu.

e Om du trycker pa senare (Later) kan du skapa/skriva ut dina dokument vid ett senare tillfalle.

Certifikat eller forsakring visas har

Nu kan du granska det visade dokumentet, skriva ut det om det behdvs eller trycka pa tillbaka-knappen for
att aterga till hemskarmen for att skriva ut dokumentet vid ett senare tillfalle.
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Hur Man Testar Ett Typ 1 Indikeringsverktyg

Valj din nyckel fran VERKTYG (TOOLS) (hanvisa till mallproduktion for att skapa verktygsmallar).

Nar du har valt en nyckel 1agg till den till jobben.

Tryck pa jobb.

Valj (1) for 6verensstammelse eller kalibrering (conformance or calibration). Valj enheter (2), gor val fran
riktning / som hittats/ som lamnades (As Found / As Left) (3) som tillampligt.

Tryck pa PLAY for att starta uppgiften och folj markérerna pa skarmen
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Markera segmentet.

Tryck pa play.

Tryck pa klar (Ready)
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f

Belasta till nominellt Aty
Stega eller Stopp Stega eller S P Ta matvarden
hem, moturs hem, medurs 80 % av det installda (samla in
momentet vardet)

Tryck pa Ladda automatiskt (Auto Load) sa att nominellt 80 % av malet uppnas.

Anvand motorkontroll-knapparna och/eller den manuella I/P-drivvéxeladaptern (bilden nedan) for att 6ka
momentet tills verktyget visar att det installda momentet har uppnatts.

Anvand den manuella I/P-drivvaxeladaptern for att uppna ratt varde pa momentnyckeln.
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Visas ovan: det installda vardet visas pa verktyget. Redo att registrera vardet.

Tryck pa Ta matvarden (Take Reading) for att registrera det aktuella momentvardet.

Tryck pa CW-hem (CW Home) for att aterstalla belastningen till noll och tryck sedan pa stopp.
Nar momentet ar noll igen kan de nasta matvardena tas genom att félja samma procedur.

Fortsatt tills alla avlasningar for steget ar slutforda.

Nar forbelastningen ar klar kommer knappen Ta matvarden (Take Reading) att &ndras till Nasta steg (Next
Stage). Tryck pa Nasta steg (Next Stage) for att ga vidare till nasta steg i arbetsflodet.
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Folj instruktionerna pa skarmen och slutfér steg 1 som du gjorde i forbelastningssteget. Upprepa dessa
atgarder for att samla in resultat for steg 2 och 3.

-

Nar det sista steget ar klart, tryck pa Nasta steg (Next Stage) en sista gang for att ga vidare till slutskarmen.
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For att slutféra uppgiften tryck pa Fortsatt (Continue). Detta kommer att spara resultaten.

Nu nar resultaten har sparats tryck pa tillbaka-knappen for att aterga till skarmen for
uppgiftssammanfattningen.
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Om alla komponenter i uppgiften har slutférts visas ett meddelande som erbjuder att skapa ett dokument for
det slutférda jobbet. Tryck pa OK for att skapa dokumentet.

Dokumentet som visa ar klart for att utskrift.

Tryck pa atervanda for att ga tillbaka till startskarmen.
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Justeringsskarm

Justeringsskarmen anvands for att experimentera med och anpassa verktyg. Anvand kontrollerna for att
belasta verktyget och |as av matvarden nar det ar lampligt.

Du kan komma at justeringsskarmen genom att:

e  Vilja ett verktyg pa verktygssidan och trycka pa knappen for att 6ppna justeringsskarmen
e Pa sidan sammanfattning av uppgifter nar inget arbete har valts for att utféras

| det senare fallet kan du anvanda justeringsskarmen nar du har slutfért en som hittats uppgift pa ett verktyg

och beslutat att verktyget ar daligt justerat. Du kan genomféra justeringen genom att anvanda

justeringsskarmen innan du slutfor jobbet med en som-lamnad (as-left) uppgift.

OBS: For att veta i forvag om du borde boka ett jobb med bade som hittats och som lamnades
uppagifter, eller bara som hittats, kan du aven anvanda justeringsskarmen for att snabbt
testa ett verktyg i forvag. Om det verkar som verktyget ar valjusterat behover du mojligtvis
inte boka en som lamnades (as-left) uppgift for jobbet. Om det verkar som verktyget inte
fungerar bra kommer det antagligen fungera daligt i som hittats kalibreringen eller

overensstimmelsen. Pa grund av detta kan du boka en som hittats innan verktyget
behover justeras.

Huvudomradena pa skarmen ar foljande:

1. Sammanfattning av transducer: Serienummer och kapacitet for den aktuellt anslutna transducern.

2. Resultatet av sista cykeln: Tidslangden for de slutliga 20 % av cykeln och momentmatvardet.

3. Miljédata: Temperatur och luftfuktighet

4. Motorkontroll och statusvalskiva: Stega (korta pilar) TWC-mekanism och ga till ursprungslaget (langa

pilar) i endera riktningen eller stoppa motorns rérelse. Valskivans centrum visar den aktuella
rorelseriktningen om mekanism ror sig, det aktuella X av Y cykler som ar slutférda om flera cykler
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genomférs och den aktuella motorhastigheten. Valskivans inre omkrets ar en grafisk framstallning pa
enskilda eller flera cykler som maste slutféras och kommer fyllas pa stegvis tills testprocessen ar klar.

OBS: Riktningsknapparna vrider transducerns mekanism; exempelvis kommer pilarna i
medurs riktning vrida transducerns medurs. Pa grund av detta, for att skapa
momentet medurs, maste mekanism vridas moturs.

Installda momentets slider: Dra upp och ner med fingret eller musen for att snabbt stalla in ett mal
upp till 120 % av det aktuella verktygets kapacitet i de aktuella enheterna.

OBS: Om du behoéver mer precision an slidern tillater kan du trycka pa de instéllda
momentens slider for att 6ppna ett inmatningsfonster och ange énskat varde. Slider
kommer hoppa till ratt instéllning.

Cykler och transducerns valskiva: | mitten av den har valskivan visas det aktuella momentets varde
och riktningen i de valda enheterna. Om du vill vaxla mellan tillgangliga enheter trycker eller klickar du
pa enheten inuti valskivan. Valskivans inre omkrets visar en grafisk presentation av transducerns
uppmatta moment representerat i procent av det aktuellt satta malet. Det fylls pa medurs (eller moturs)
beroende pa aktuellt moment som visas pa transducern. Om ett hégsta momentvarde upptacks kommer
ringen att blinka.

OBS: Du kan bara vaxla mellan enheter som ar definierade i det aktuella verktygets mall; for
att vaxla enheter pa justeringsskdarmen maste minst tva enheter definieras i mallen.

1 00
Klicka for att starta en enkel cykel av ett installningsverktyg. Klicka for att starta multi-cykel

korning. Klicka for att andra riktningen mellan med- och moturscykler.

OBS: Nar du é@ndrar riktningen kommer TWC vilja flytta mekanismen till en lamplig position.
Se till att det inte finns nagot verktyg installerat pa TWC innan detta kan ske.

Borvarde och hastighetskontroll: Dessa ar en uppsattning genvagar for att snabbt hoppa till ofta
anvanda varden och en knapp for att inaktivera eller aktivera hastighetskontrollen. Om
hastighetskontrollen &r avaktiverad, ar matvarden majligtvis inte korrekta enligt 6789-standarden, men
kommer att vara snabbare att utfora. Tryck pa knappen "Custom” for att 6ppna det samma
malinmatningsfonstret som anvands av det installda momentets slider (5) och ange ett mer exakt mal.

Instéllning av cykelgrinser: Andra det antal cykler TWC automatiskt kommer att utféra efter varandra
nar multi-cykel knappen anvands pa cykler och transducerns valskiva (6). Tryck pa knappen "Custom”
for att ange ditt eget varde om det inte visas i installningsfaltet.

Topplage, noll och bakat-knappar: Topplages-knappen vaxlar anvandargranssnittet mellan lagen
som ar l[ampliga for att indikera eller stalla in verktyg. Generellt bér du inte anvanda denna knapp; det
korrekta laget har redan valts at dig baserat pa det aktuellt utvalda verktyget, som i sin tur harleds fran
dess ISO-klassificering. Nollstallningsknappen laser av den anslutna transducerns instaliningar
(kapacitet, serie etc.) och nollstaller dessa. Med bakat-knapp atervander du till féregaende skarm.

OBS: Varje gang du andrar transducer och justeringsskidrmen ar 6ppen maste du forst
trycka pa ZERO-knappen for att andringarna ska aktiveras.
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Justeringsskarm Med Indikeringsverktyg

Om du anvander ett indikeringsverktyg eller om du anvander topplage-knappen for att byta Iagen manuellt
kommer justeringsskarmen se ut sa har:

| detta fall &r resultaten fran den sista cykeln inaktiverade (eftersom indikeringsverktyget inte markerar
uppnaende av det installda vardet som kan upptackas av TWC:n genom att klicka) och
cykelgransinstalliningarna ar inaktiverade (eftersom TWC:n inte automatiskt kan vaxla indikeringsverktyg da
det inte kan identifiera nar det installda vardet uppnatts).

Justeringsskarmen fungerar pa exakt samma satt som den gor for installningsverktygen forutom foér cykler
och transducerns valskiva; knappen for bade enkla och multi-cykler startar en automatisk laddningssekvens
till 80 % av det installda momentet. Eftersom multi-cykler inte stdds for indikeringsverktyg fungerar multi-
cykel-knappen pa samma satt som knappen fér en enkel cykel.
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UNDERHALL

VARNING: SAKERSTALL ATT VERKTYGET INTE AR ANSLUTET TILL NATET INNAN
UNDERHALL.
For optimal prestanda och sakerhet kravs regelbundet verktygsunderhall.
Anvandarunderhall beskrivs i detta avsnitt och bor utféras enligt detta avsnitt.
Allt 6vrigt underhall eller reparationer ska utféras av Norbar eller en av Norbars godkanda distributérer.
Underhallsintervallen beror pa TWC:s anvandning och miljon som den anvands i.

Det maximala rekommenderade underhalls- och kalibreringsintervallet &r 12 manader.

Dagliga Kontroller

Det rekommenderas att TWC:s generella tillstdnd kontrolleras fére anvandning:

o Kontrollera att stromsladden fungerar — byt ut vid fel.

o Se till att PAT-testet har gjorts inom datumgransen.

o Testa elnatets externa jordfelsbrytare (RDC) (om sadan finnes).

o Settill att TWC ar rengjord - anvand INTE slipmedel eller Idsningsmedelsbaserade rengéringsmedel.

o Sakerstall att flakt- och ventilationséppningarna ar rena och dammfria. Om det rengors med tryckluft
anvand 6gonskydd.

o Kor TWC utan belastning i bada ursprungspositionerna for att sékerstalla att driften ar jamn och lugn.

e Sakerstall att transducern ar inom aterkalibrering.
Kalibrering Av Moment

Din TWC har forsetts med ett kalibreringscertifikat. For att bibehalla den specificerade noggrannheten
rekommenderas det att TWC:n kalibreras om minst en gang per ar.

Omkalibrering bor utféras hos Norbar eller en Norbar-godkand distributor dar alla faciliteter finns tillgangliga
for att garantera att verktyget fungerar med maximal noggrannhet.

Temperatur & Fuktighetsnoggrannhet

TWC levereras med en sensor for matning av temperatur & fuktighet. Det rekommenderas att sensorns
noggrannhet kontrolleras minst en gang per ar. Noggrannhetsprovande boér utféras av en
provningsanlaggning med relevant utrustning. En felaktig sensor bor bytas ut mot en ny enhet.
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Infettningsforfarande

TWC har skapats for att vara ett verktyg som behdver minimalt underhall. Vid normal drift behdvs det inget
underhall. Det rekommenderas dock att enheten infettas var sjatte manad eller efter 10 000 anvandningar
(som som kommer forst) enligt det som beskrivs i detta avsnitt.

Anvand kit TWC-fett, artikelnummer: 60325

1. Kontrollera att TWC:s drivhjul &r i ‘Hem’ positionen

BILD 20 - Se Till Att TWC Ar | Ursprungspositionen

2. Ta bort knapphuvudets insexskruv som ar i linje med motorn

BILD 21 - Ta Bort Knapphuvudets Insexskruv

3. Injicera 50 % av fettet genom skruvhalet med den medfdljande sprutan

BILD 22 - Applicering Av Fett

4. Vrid drivhjulet till det motsatta andlaget

\ 4

BILD 23 — Extrem Maximalposition
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5. Injicera resterande fett

BILD 24 - Applicering Av Fett

6. Returnera TWC till ursprungspositionen

BILD 25 — Returnera Till Ursprungspositionen

Koppla Ur Kontrollenheten For Kalibrering

1. Det finns fyra hal i enheten dar skruvarna faster enheten till banken. Dessa maste forst skruvas ur
forsiktigt for att inte enheten faller ned.
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2. Sénk sedan forsiktigt ned enheten. Skyddssensorns kontakt sitter inuti ramen. For att se denna, dra
forsiktigt ut kabeln.

3. Tryck nu spaken pa kontakten for att koppla ur.

Bortskaffande Av Produkt

Den har symbolen pa produkten visar att produkten inte far slangas med allmant
avfall.

Vanligen kassera i enlighet med dina lokala atervinningslagar och férordningar.
Kontakta din lokala aterférsaljare eller se Norbars webbplats (www.norbar.com)
for ytterligare information om atervinning.
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SPECIFIKATIONER

Specifikation TWC 400 TWC 1500

S ===\

Maximum utmatningsmoment:

Nyckellangd Minimalt
(Momentradie): Maximum

Nyckelorientering:
Kalibreringsriktning:

Drifttemperatur:
A
Dimensioner B
(maximum): C
E
Vikt
Display

Stromforsoérjning
Spanningskrav
Huvudstréommens sakring:
Intern sakring
Stromfdérbrukning:
Drifttemperaturomfang
Temperaturomrade for lagring
Maximal driftsluftfuktighet
Omgivning:

Overlastskydd

Hastighet
Vibration:

Ljudtrycksniva

Noggrannhet av
luftfuktighetsensorn
Noggrannhet av
temperatursensorn

A

E

-t L

400 N-m 1500 N'm
135 mm 135 mm
750mm 1500mm
Horisontell Horisontell
Moturs och medurs Moturs och medurs
0°C-40°C 0°C-40°C
620 mm 620 mm
330 mm 330 mm
395 mm 395 mm
1019 mm 1769 mm
40 kg 45 kg

25,654 cm (10,1 "), LCD, IntelliTouch Pro, 1280 x 800, 16:10
48 VDC, 5,84 A, 280,32 W
110 - 240 Volt AC £ 10 % vid 47 - 63 Hz.
2A
Kan inte ersattas av anvandaren
280 W - maximalt
0 °C till +40 °C
20 °C till +60 °C
80 % relativ luftfuktighet vid 30 °C
Inomhusbruk i en ljus industrimiljo. IP 40

Mellan 20 %-50 % av det installda momentet beror pa
momentvardet

1,22 (Grader per sekund)

Vibrationernas totala varde dverstiger inte 2,5 m/s?.
LpA = 72,2 dB(A) utan belastning & 78,7 dB(A) med hogt
vridmoment,
med tolerans K=3dB.

2 %RH vid 25 °C

+1 °C maximalt

Pa grund av standiga forbattringar kan alla specifikationer férandras utan forvarning.

OBS:

Om instrumentet anvands pa ett satt som tillverkaren inte har angett kan det skydd som

utrustningen forsetts med forsamras.

71



72



TILLBEHORSINSTRUKTIONER
Drivfyrkantsadaptrar — 29214, 29215, 29216, 29217

o Drivfyrkantsadaptrarna ar alla 1 tum utvandiga till en rad invandiga storlekar.

¢ Tillverkningstoleranserna har minskats betydligt pa dessa komponenter for att sékerstélla en nara
passform och minskade osakerheter.

BILD 26 - Isattning Av Fyrkantsadaptern

Kit For Statisk Transducersupport - 60318

o Fast stodet till TWC-monteringsplattformen med hjalp av insexskruvarna som finns.

e Den statiska transducerns utvandiga fyrkant satts i det invandiga 1 tums fyrkantshal pa TWC:s
monteringsplatta.

o | vissa fall kan en drivfyrkantsadapter behévas. Mer information nedan.

e Nar transducers med mindre hus behdvs maste en reducerare anvandas.

BILD 27 - Kit For Statisk Transducersupport
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Kort Reaktionsplatta — 60319

e For att kalibrera sma momentnycklar kan den “korta reaktionsplattan” behévas.
¢ Reaktionsplattan bultas helt enkelt pa TWC:s dnde med hjalp av de medfdljande M6-handskruvarna.

¢ Det finns tva monteringspositioner vilka ar beroende pa den typ av transducer som anvands.

BILD 28 —Kort Reaktionsplatta

e Justera reaktionspunkten efter behov med hjalp av de handskruvar som visas i bild 29 for att sékra

BILD 29 - Justering Av De Korta Reaktionsplattornas Mothallspunkt

OBS: Nar du anvander den korta reaktionsplattan kommer momentnyckeln inte langre att vara
balanserad.
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FMT 25 Adapterkit - 60327

Placera adapterplattan pad TWC:n och fast den med de tre bultarna som medfdljer i bild 30.
Fast FMT 25 pa adapterplattan med tre bultar som medférs med FMT.

Se till att en lamplig reaktionsanordning anvands. Balansstallningens motvikt kan vara for stor och da kan
den korta reaktionsplattan (60319) behdvas, se sida 74.

BILD 30 — Montering Av FMT 25 Adapterkit

FMT-Snabbutlosningskit — 60322

Snabbutlésningskitet tillater ett snabbt byte av FMT-transducers.

Ta bort alla transducers fran TWC.

Satt i de tre gangade skruvarna uppratt i TWC-monteringsplattformen. Anvénd de genomgaende halen for
att dra at.

Bulta alla FMT-val till de tva snabbutlésningsplattorna.

Placera 6nskad transducer och snabbutldsningsplattan 6ver toppen pa de uppstaende delarna och sakra
med tumskruven fér snabbutlésning.

BILD 31 — Montering Av FMT-Snabbutldsningskit

Kit For TWC-Vinkelforskjutningsplatta — 60330

Placera vinkelforskjutningsplattan pa TWC:n och fast den med de tre bultarna och brickan som medféljer i
enligt bild 32.

Fast FMT pa adapterplattan.

BILD 32 — Montera TWC-Vinkelférskjutningsplattan
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FELSOKNING

Foljande ar endast en guide, fér mer komplexa feldiagnoser kontakta Norbar eller en Norbar-distributor.

Trolig orsak Troliga I6sningar

Ingen display

Verktygsutmatningen
roterar inte nar
avtryckaren trycks ned

Ingen visning

Motorn gar inte

For hdgt moment
upptackt / Overlastskydd
aktiverat / Sensorn fér
bankens andlage ar
utlést

Overtemperatur

Ovrigt

ORDLISTA

Ingen stromtillférsel
Extern sakring eller kretsbrytare
har 16st ut
Extern jordfelsbrytare har I6st ut
Verktyget sitter pa tatt atdraget
fastdon
Verktyget ar avstangt

Verktyget ar i installningslaget

Utgaende drivfyrkanten ar
skjuvad

Vaxelenheten eller motorn ar
skadad

Ingen stromtillférsel

Sakringen i natkontakten har
gatt sonder

Pekskarmen har ingen stréom

Motorn ar inte ansluten
Systemet initialt aktiverat

Nodstoppet ar tryckt

Motorn fungerar inte

Momentnyckelklick har inte
upptackts

Se till att flaktgallren ar fria fran

hinder. Se till att flakten fungerar

Kontrollera att stromtillférseln fungerar
Kontrollera sakring eller brytare

Kontrollera for fel och aterstall sedan
jordfelsbrytaren
Avlagsna fran fastanordning
Kontrollera att verktygets riktning ar korrekt
Se till verktyget ar PA (displayen tand)
Avsluta installningslaget for att aterga till
driftslaget

Se avsnittet UNDERHALL for att ersatta
drivfyrkanten

Kontakta Norbar

Kontrollera natspanningen
Byt sékring
Ett varde pa 2A rekommenderas
USB-stromkabeln fran skarmen som ar
ansluten till en av de olika USB-portarna
(dessa har ingen stromutgang) maste sattas
i angiven skarmkontakt
Anslut bada kablarna
Tryck pa knappen ‘Aktivera motorn’
Ta bort fara
Slapp ndédstoppsknappen
Tryck pa knappen ‘Aktivera motorn’
Slapp moment med manuell drivvaxel

Kontrollera att momentnyckeln inte ar trasig
Ta bort dvermoment (anvand manuell
drivvaxel om det behdvs)

Tryck pa knappen ‘Aktivera motorn’

Nar den har svalnat och det inte finns nagra
varningsmeddelanden fortsatt anvandningen

Aterga till Norbar fér reparation

begrepp

Jordfelsbrytare, for att koppla bort stromférsérjningen i handelse av ett fel och pa sa vis

En anordning med ett gransvarde pa 30 mA eller mindre rekommenderas.

A Ampere

AC Vaxelstrom

FMT Flansmonterad transducer
Pro-Test Professionell momenttestare

RCD skydda anvandaren.

Mal Momentet som nyckeln ska uppna.
STB Statisk momentblock

TWC Kalibrator for momentnyckel

\Y Volt
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Wildmere Road, Banbury,
Oxfordshire, 0X16 3JU

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS PTE LTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email enquires@norbar.sg

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
91 Building-7F, No.1122 North Qinzhou Rd,
Xuhui District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,
Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com



